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DESCRIPCION
Maquina de forja hidraulica y procedimiento para reemplazar el yunque superior de la misma
Campo técnico

La presente invencion se refiere al campo de las tecnologias de accionamiento hidraulico, y en particular a una
magquina de forja hidraulica provista de un circuito hidraulico de bloqueo mejorado para un bloque de yunque
superior y un procedimiento para reemplazar el bloque de yunque superior del mismo.

Antecedentes

Para reemplazar rapidamente un bloque de yunque superior de una maquina hidraulica en un conjunto de
maquina de forja hidraulica de alta potencia de accionamiento superior, se proporciona un dispositivo de
reemplazo rapido. El dispositivo de reemplazo rapido estda montado de manera fija en una viga movil y se mueve
hacia arriba y hacia abajo con la viga mévil. El dispositivo de reemplazo rapido esta estructurado de la siguiente
manera: se proporciona un cilindro hidraulico de bloqueo entre la viga movil y el bloque de yunque superior. El
cilindro hidraulico de bloqueo es una estructura de suministro de aceite unidireccional con un resorte de reinicio
incorporado dentro de una camara sin vastago del mismo, y tiene un cuerpo de cilindro que esta fijo a la viga
movil y un vastago de piston Unico que se extiende dentro y fuera de un orificio de bloqueo para el bloque de
yunque superior para desbloquear y bloquear rapidamente el bloque de yunque superior. Cuando se suministra
aceite presurizado al cilindro hidraulico de bloqueo, una presion de fluido actia contra una fuerza de accion del
resorte de reinicio en el cilindro hidraulico, y el vastago de piston acciona un pasador de bloqueo para retraerse
de modo que el bloque de yunque superior se separe. Cuando el aceite presurizado se descarga desde el
cilindro hidraulico de bloqueo, el vastago de piston acciona el pasador de bloqueo para estirarse bajo la accion
del resorte de reinicio dentro del cilindro hidraulico, de modo que el bloque de yunque superior se bloquea.

El aceite presurizado para el cilindro hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior de la maquina de
forja hidraulica de accionamiento superior se controla por una valvula de control. El aceite presionado que sale
de una bomba hidraulica se guia hacia una parte superior del cuerpo de maquina por una tuberia de metal a
través de la valvula de control y luego se transfiere al cilindro hidraulico de bloqueo en la viga moévil con una
manguera que se fija mediante una cadena de arrastre y que se mueve hacia arriba y hacia abajo con la viga
movil. El aceite presurizado se suministra al cilindro hidraulico de bloqueo de tal manera que solo puede
adoptarse la conexién de la manguera. El ciclo de fatiga y la resistencia a la fatiga de la manguera daran como
resultado roturas y fugas de aceite. Ademas, la produccion de la maquina de forja hidraulica funciona en caliente,
y la radiacion térmica también tiene un efecto directo en la vida util de la manguera. La conexidon con movimiento
relativo aumenta la complejidad de la conexidon de la tuberia y reduce la fiabilidad del cilindro hidraulico de
bloqueo, de modo que la produccion segura de la maquina hidraulica se ve afectada.

En el uso practico, se desea un circuito de aceite hidraulico simple y fiable que no solo pueda lograr una funcién
de bloqueo de un bloque de yunque superior, sino que tampoco incluya ninguna parte de conexiéon con
movimiento relativo.

El documento DE 100 08 945 A1, en el cual se basa el preambulo de la reivindicacion 1, muestra una maquina
de forja hidraulica que comprende un cilindro hidraulico de bloqueo para controlar el bloqueo y el desbloqueo
entre el bloque de yunque superior y la viga movil.

El documento AT 323 514 B muestra una maquina de forja que trabaja horizontalmente. El cilindro de sujecion
esta conectado a la presién constantemente efectiva de la tuberia de retorno del émbolo de forja. No se
proporciona ninguna valvula de control, ya que la sujecion se efectda por la presién constante proporcionada al
pistén de forja y, para liberar el yunque, se debe desconectar la presion al pistdon de forja. El desbloqueo del
yunque se efectla a continuacién mediante resortes mecanicos.

Sumario

Un objetivo de la presente invencidon es proporcionar una maquina de forja hidraulica y un procedimiento para
reemplazar un bloque de yunque superior de la misma. Se proporciona un circuito hidraulico de bloqueo
mejorado para el bloque de yunque superior en la maquina de forja hidraulica, que no solo logra una funcién de
bloqueo del bloque de yunque superior, sino que también permite el movimiento sincrénico de un circuito de
suministro de aceite de un dispositivo de bloqueo para el bloque de yunque superior y una viga movil,
simplificando de este modo el circuito de suministro de aceite para el bloqueo hidraulico y mejorando la fiabilidad.

Para resolver el problema anterior, de acuerdo con un aspecto de la presente invencion, la presente invencion
proporciona una maquina de forja hidraulica, de acuerdo con la reivindicacion 1.

Un extremo del cilindro hidraulico principal estad conectado a una viga fija, el otro extremo del cilindro hidraulico
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principal esta conectado de manera fija a la viga movil.

Ademas, el cilindro hidraulico de bloqueo es un cilindro hidraulico de vastago de pistén Unico. Se proporciona un
resorte de reinicio dentro de una camara sin vastago del mismo, se proporciona una entrada/salida de aceite
dentro de una camara de vastago del mismo, la entrada/salida de aceite esta conectada a un extremo de la
tuberia de conexion, y el bloque de yunque superior se bloquea y desbloquea a/desde la viga movil mediante el
plegado de un vastago de pistén del cilindro hidraulico de bloqueo.

Ademas, cuando el bloque de yunque superior deba bloquearse: el aceite presurizado se descarga desde la
camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo a la cdmara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que
sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a través de la tuberia de conexién, y
el vastago de piston dentro del cilindro hidraulico de bloqueo se extiende bajo la accion de una fuerza de resorte
del resorte de reinicio dentro de la camara sin vastago, de modo que el vastago de piston del cilindro hidraulico
de bloqueo se bloquea en el bloque de yunque superior. Cuando se desbloquea el bloque de yunque superior: el
aceite presurizado fluye desde la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de
energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a la cdmara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo a
través de la tuberia de conexion, y una presion de fluido dentro de la camara de vastago del cilindro hidraulico de
bloqueo actia contra una fuerza activa del resorte de reinicio para retraer el vastago de pistén dentro del cilindro
hidraulico de bloqueo, de modo que el vastago de pistén del cilindro hidraulico de bloqueo se desbloquea del
bloque de yunque superior.

Ademas, cuando un cuerpo de cilindro de un cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del
cilindro hidraulico de bloqueo esta conectado a la viga movil, el cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico que sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo se mueve sincrénicamente con la viga
movil. El otro extremo de la tuberia de conexion esta en comunicacién con la camara de aceite presurizado del
cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a través del
cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de
bloqueo.

Ademas, cuando un cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de
bloqueo es un cilindro hidraulico de émbolo, y un émbolo del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de
energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo esta conectado a la viga mévil, el émbolo del cilindro
hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo se mueve con la viga
movil. Se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado dentro del émbolo del cilindro hidraulico que sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo, un extremo del orificio de flujo pasante
incorporado esta en comunicacion con el otro extremo de la tuberia de conexion, y el otro extremo del orificio de
flujo pasante incorporado esta en comunicacion con la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que
sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo.

Ademas, cuando un cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de
bloqueo es un cilindro hidraulico de pistén, y un vastago de piston del cilindro hidraulico que sirve como la fuente
de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo esta conectado a la viga movil, el vastago de pistén del
cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo se mueve con
la viga movil. Se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado dentro del vastago de pistén del cilindro
hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo, un extremo del orificio
de flujo pasante incorporado esta en comunicacién con el otro extremo de la tuberia de conexion y el otro
extremo del orificio de flujo pasante incorporado estan en comunicacion con la camara de aceite presurizado del
cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo.

Ademas, un cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo es
el cilindro hidraulico principal. El cilindro hidraulico principal es un cilindro hidraulico de émbolo, un cuerpo de
cilindro del cilindro hidraulico principal esta conectado a la viga fija de la maquina de forja hidraulica, y un émbolo
del cilindro hidraulico principal esta conectado a la viga mévil. Proporcionandose un orificio de flujo pasante
incorporado dentro del émbolo del cilindro hidraulico principal, un extremo del orificio de flujo pasante
incorporado esta en comunicacion con el otro extremo de la tuberia de conexién, y el otro extremo del orificio de
flujo pasante incorporado esta en comunicacion con una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico
principal.

Ademas, un cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo es
el cilindro hidraulico de retorno.

Ademas, el cilindro hidraulico de retorno es un cilindro hidraulico de vastago de piston Unico, un cuerpo de
cilindro del cilindro hidraulico de retorno esta conectado a la viga fija de la maquina de forja hidraulica, y un
vastago de pistén del cilindro hidraulico de retorno esta conectado a la viga mévil. Se proporciona un orificio de
flujo pasante incorporado dentro del vastago de pistén del cilindro hidraulico de retorno, un extremo del orificio de
flujo pasante incorporado esta en comunicacion con el otro extremo de la tuberia de conexién y el otro extremo
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del orificio de flujo pasante incorporado esta en comunicacién con una camara de vastago del cilindro hidraulico
de retorno.

Ademas, el cilindro hidraulico de retorno es un cilindro hidraulico de émbolo. Un cuerpo de cilindro del cilindro
hidraulico de retorno estd conectado a la viga mdvil, el otro extremo de la tuberia de conexién esta en
comunicacion con una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico de retorno a través del cuerpo de
cilindro hidraulico de retorno.

El cilindro hidraulico de retorno es un cilindro hidraulico de émbolo. Un émbolo del cilindro hidraulico de retorno
esta conectado a la viga movil, se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado dentro del émbolo del
cilindro hidraulico de retorno, un extremo del orificio de flujo pasante incorporado esta en comunicacioén con el
otro extremo de la tuberia de conexion, y el otro extremo del orificio de flujo pasante incorporado esta en
comunicacion con una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico de retorno.

De acuerdo con la invencién, la valvula de control esta configurada para controlar la conexion y la desconexion
de un circuito de aceite hidraulico entre una camara de aceite presurizado de un cilindro hidraulico que sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo y el cilindro hidraulico de bloqueo.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencion, la presente invencion proporciona un procedimiento para
reemplazar un bloque de yunque superior de una maquina de forja hidraulica, de acuerdo con la reivindicacion
12.

En comparacion con la técnica anterior, la presente invencion adopta un cilindro hidraulico en una maquina de
forja hidraulica que estd conectada a la viga movil como la fuente de energia hidraulica del dispositivo de
bloqueo, para evitar una manguera hidraulica conectada de forma modvil y una cadena de arrastre de la
manguera entre la viga movil de la maquina de forja hidraulica y un bastidor de la maquina, y proporcionar una
tuberia de suministro de aceite independiente desde el sistema hidraulico y una valvula de control al bastidor de
la maquina, lo que no solo logra el movimiento sincrénico de un circuito de suministro de aceite del dispositivo de
bloqueo y la viga movil y la simplificacion del circuito de suministro de aceite para el bloqueo hidraulico, sino
también mejoran la fiabilidad.

Breve descripcion de los dibujos

Para ilustrar las soluciones técnicas de los modos de realizacion de la presente invencion mas claramente, a
continuacién se proporciona una breve introduccion a los dibujos adjuntos necesarios para describir los modos
de realizacion. Obviamente, los dibujos adjuntos a la descripcion a continuacidon son meramente algunos modos
de realizacion de la presente invencion, en base a las cuales un experto en la técnica puede obtener otros
dibujos sin ningun esfuerzo inventivo. En los dibujos,

la Figura 1 es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un estado bloqueado
que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de acuerdo con un
primer modo de realizacién | de la presente invencién;

la Figura 2 es un diagrama estructural esquematico de la maquina de forja hidraulica en un estado desbloqueado
que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de acuerdo con el
primer modo de realizacion de la presente invencion;

la Figura 3 es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un estado
desbloqueado que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de
acuerdo con un segundo modo de realizacion de la presente invencién;

la Figura 4 es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un estado
desbloqueado que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de
acuerdo con un tercer modo de realizacion de la presente invencion; y

la Figura 5 es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un estado bloqueado
que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de acuerdo con un
cuarto modo de realizacion IV de la presente invencion.

En los dibujos, 1 denota una viga fija, 2 denota un cilindro hidraulico principal, 201 denota una camara de entrada
de flujo de aceite del cilindro hidraulico principal, 202 denota un vastago de pistén del cilindro hidraulico principal,
203 denota un orificio de flujo pasante incorporado, 3 denota un cilindro hidraulico de retorno, 301 denota una
camara de entrada de flujo de aceite del cilindro hidraulico de retorno, 302 denota un vastago de piston del
cilindro hidraulico de retorno, 303 denota un orificio de flujo pasante incorporado, 4 denota una viga movil, 5
denota un cilindro hidraulico de bloqueo de vastago de pistén unico, 6 denota un bloque de yunque superior, 7
denota un bloque de yunque inferior, 8 denota una tuberia de conexién y 9 denota una valvula de control.
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Descripcion detallada de los modos de realizacion

Para hacer que el objetivo anterior, los rasgos caracteristicos y las ventajas de la presente invencion sean mas
evidentes y faciles de entender, la presente invencion se ilustrard ademas en detalle a continuacion en relacién
con los dibujos adjuntos y las implementaciones particulares.

"Un modo de realizacion" o "modo de realizacién" en el presente documento significa un rasgo caracteristico,
estructura o caracteristica especifica que puede incluirse en al menos una implementaciéon de la presente
invencién. "En un modo de realizacion" en toda la memoria descriptiva no se refiere al mismo modo de
realizacién, ni a un modo de realizacion separado u opcional contradictorio con otros modos de realizacion.

La presente invencion esta prevista principalmente para resolver el problema de fijar y separar un bloque de
yunque superior a/desde una viga movil. Para fijar y separar el bloque de yunque superior a/desde la viga movil,
una disposicion de un circuito hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior es la clave. Una maquina
de forja hidraulica proporcionada de acuerdo con la presente invencion tiene un circuito hidraulico de bloqueo
mejorado para un bloque de yunque superior, que usa una camara de aceite presurizado de un cilindro hidraulico
(tal como un cilindro hidraulico de retorno o un cilindro hidraulico principal) en la maquina de forja hidraulica
conectada a una viga mévil como fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo, lo que no solo
permite el movimiento sincrénico de un circuito de suministro de aceite del dispositivo de bloqueo y la viga movil
y simplifica el circuito de suministro de aceite para el dispositivo de bloqueo, sino que también mejora la
fiabilidad.

Primer modo de realizacién

Consulte la Figura 1, que es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un
estado bloqueado que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de
acuerdo con un primer modo de realizacion | de la presente invencion. Consulte la Figura 2, que es un diagrama
estructural esquematico de la maquina de forja hidraulica en un estado desbloqueado que se proporciona con el
circuito hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior de acuerdo con el primer modo de realizacion de
la presente invencion.

En el modo de realizaciéon como se muestra en las Figuras 1 y 2, la maquina de forja hidraulica incluye una viga
fija 1, un cilindro hidraulico principal 2, una viga movil 4, un par de cilindros hidraulicos de retorno 3, un bloque de
yunque superior 6 y un circuito hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior (sin etiqueta). Un cuerpo
de cilindro del cilindro hidraulico principal 2 esta conectado a la viga fija 1. Un émbolo del cilindro hidraulico
principal 2 esta conectado de manera fija a una parte superior de la viga mévil 4. Un extremo inferior de la viga
movil 4 puede estar conectado de manera fija al bloque de yunque superior 6. Dos extremos de la viga fija 1
estan conectados de manera fija a los cuerpos de cilindro del par de cilindros hidraulicos de retorno 3,
respectivamente. Dos extremos de la viga movil 4 estan conectados de manera fija a los vastagos de piston 302
del par de cilindros hidraulicos de retorno 3, respectivamente.

En el modo de realizacién como se muestra en las Figuras 1y 2, el circuito hidraulico de bloqueo para el bloque
de yunque superior incluye un cilindro hidraulico de bloqueo 5, una tuberia de conexién 8, una valvula de control
9 proporcionada en la tuberia de conexion 8 y un cilindro hidraulico conectado de manera fija al viga mévil 4 de
una fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo (es decir, un cilindro hidraulico que esta
conectado de manera fija a la viga movil 4 y que puede usarse como fuente de energia hidraulica del cilindro
hidraulico de bloqueo). Un extremo de la tuberia de conexién 8 esta conectado al cilindro hidraulico de blogueo 5,
y el otro extremo del mismo estd conectado a una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo. El aceite presurizado fluye entre el cilindro
hidraulico de bloqueo 5 y el cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro
hidraulico de bloqueo a través de la valvula de control 9 y la tuberia de conexién 8. En este modo de realizacion,
el cilindro hidraulico que sirve como fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo es uno de los
cilindros hidraulicos de retorno 3.

El cilindro hidraulico de retorno 3 es un cilindro hidraulico de retorno de vastago de pistén unico. Un cuerpo de
cilindro del cilindro hidraulico de retorno 3 esta conectado a la viga fija 1 y un vastago de pistén 302 del cilindro
hidraulico de retorno 3 esta conectado a la viga mévil 4. El cilindro hidraulico de bloqueo 5 es una estructura de
suministro de aceite unidireccional con un resorte de reinicio incorporado dentro de una camara sin vastago y
una entrada/salida de aceite dentro de una camara de vastago. Un cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de
bloqueo 5 esta fijado a la viga mévil 4 y se mueve hacia arriba y hacia abajo con la viga mévil 4. El cilindro
hidraulico de bloqueo bloquea o desbloquea el bloque de yunque superior 6 a través del plegado de un vastago
de piston del mismo.

Se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado 303 dentro del vastago de pistén 302 del cilindro
hidraulico de retorno. En el modo de realizacion particular como se muestra en las Figuras 1 y 2, el orificio de
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flujo pasante incorporado 303 desde una cara de extremo anular de una camara de vastago del vastago de
piston hasta un extremo del vastago de pistdn se proporciona dentro del vastago de piston 302 del cilindro
hidraulico de retorno. El orificio de flujo pasante incorporado tiene la forma de una "L" invertida.

Un extremo de la tuberia de conexién 8 esta conectado a la camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo
5, y el otro extremo del mismo esta conectado a un extremo del orificio de flujo pasante incorporado 303. El otro
extremo del orificio de flujo pasante incorporado 303 esta conectado a una camara de entrada de flujo de aceite
(o camara de aceite presurizado) 301 del cilindro hidraulico de retorno, es decir, la tuberia de conexién 8 y el
orificio de flujo pasante incorporado 303 estan conectados secuencialmente entre la camara de entrada de flujo
de aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno y la camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo 5,
formando de este modo el circuito hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior.

La tuberia de conexion 8 esta conectada de manera fija a la viga movil 4 y se mueve sincronicamente hacia
arriba y hacia abajo con la viga movil 4. La valvula de control 9 se proporciona en la tuberia de conexion 8 para
controlar la conexién y la desconexion de un circuito de aceite hidraulico entre la camara de entrada de flujo de
aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno y el cilindro hidraulico de bloqueo 5.

Cuando se bloquea el bloque de yunque superior 6, el aceite presurizado se descarga desde la camara de
vastago del cilindro hidraulico de bloqueo 5 a la camara de entrada de flujo de aceite 301 del cilindro hidraulico
de retorno a través de la tuberia de conexién 8, de un pistén del cilindro hidraulico de retorno 3 y del orificio de
flujo pasante incorporado 303 en el vastago de piston 302, y el vastago de pistdn dentro del cilindro hidraulico de
bloqueo 5 se extiende bajo la acciéon de una fuerza de resorte del resorte de reinicio dentro de la camara sin
vastago para bloquear un pasador de bloqueo en un extremo del vastago de pistdn del cilindro hidraulico de
bloqueo 5 al bloque de yunque superior 6.

Cuando se deba desbloquear el bloque de yunque superior 6: el aceite presurizado fluye desde la camara de
entrada de flujo de aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno de la maquina de forja hidraulica a la camara de
vastago del cilindro hidraulico de bloqueo 5 a través del piston del cilindro hidraulico de retorno 3, del orificio de
flujo pasante incorporado 303 en el vastago de piston 302 y de la tuberia de conexién 8, y una presién de fluido
dentro de la camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo 5 actua contra una fuerza de actuacion del
resorte de reinicio para empujar el vastago de pistén dentro el cilindro hidraulico de bloqueo 5, accionando por
tanto el pasador de bloqueo para separarse del bloque de yunque superior 6.

Para comprender la presente invencion, se introduce en detalle a continuacién un proceso para reemplazar el
bloque de yunque superior de la maquina de forja hidraulica como se muestra en las Figuras 1y 2.

a. El desmontaje se describe aqui a continuacion. Como se muestra en la Figura 2, el bloque de yunque
superior 6 se coloca en un bloque de yunque inferior 7. La valvula de control 9 esta abierta. Un operario gira una
palanca de funcionamiento de la maquina de forja hidraulica a una posicién de retorno lento. El aceite
presurizado entra en la camara de entrada de flujo de aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno y luego entra
en la camara de vastago del cilindro hidraulico de blogueo 5 a través del orificio de flujo pasante incorporado 303,
de la tuberia de conexioén 8 y de la vélvula de control 9, lo que da como resultado una mayor presion de aceite. El
vastago de pistén del cilindro hidraulico de bloqueo 5 acciona el pasador de bloqueo localizado en el extremo del
mismo para retraerse. El pasador de bloqueo se extrae para desbloquear el bloque de yunque superior original 6.
A medida que aumenta la presion de aceite dentro de la camara de entrada de flujo de aceite 301 del cilindro
hidraulico de retorno, el vastago de piston 302 del cilindro hidraulico de retorno se mueve hacia arriba para
impulsar la viga movil 4, de modo que la viga moévil se separa del bloque de yunque superior original 6 y el
bloque de yunque superior original 6 se separa del bloque de yunque inferior 7.

b. EI montaje se describe aqui a continuacion. Como se muestra en la Figura 1, un nuevo bloque de yunque
superior 6 se coloca en el bloque de yunque inferior 7 y se alinea con la viga movil 4. El operario hace funcionar
el mango de funcionamiento de la maquina de forja hidraulica para suministrar aceite presurizado al cilindro
hidraulico principal 2, de modo que un pistén del cilindro hidraulico principal 2 se mueve hacia abajo y acciona la
viga mévil 4 para combinarla con el nuevo bloque de yunque superior 6. El aceite dentro de la camara de entrada
de flujo de aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno entra en un depésito de aceite, y al mismo tiempo el aceite
dentro de la camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo 5 regresa a la camara de entrada de flujo de
aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno. El vastago de piston del cilindro hidraulico de bloqueo 5 se extiende
bajo la accién de la fuerza de resorte del resorte de reinicio para reiniciar el pasador de bloqueo y bloquear el
nuevo bloque de yunque superior 6.

c. Lavalvula de control 9 se cierra después de reemplazar el bloque de yunque superior, y luego la maquina de
forja hidraulica baja hacia el trabajo de forja normal.

Segundo modo de realizacién

Consulte la Figura 3, que es un diagrama estructural esqueméatico de una maquina de forja hidraulica en un
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estado desbloqueado que estd provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior
de acuerdo con un segundo modo de realizacion de la presente invencion.

El circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior en la Figura 3 es idéntico al circuito
hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior en las Figuras 1y 2, excepto que: el cilindro hidraulico
de retorno 3 en la Figura 3 es un cilindro de émbolo; un cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de retorno de
émbolo esta conectado a la viga mévil 4, y el cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de retorno 3 se mueve
sincrénicamente con la viga movil 4; un extremo de la tuberia de conexion 8 estd conectado a la camara de
vastago del cilindro hidraulico de bloqueo 5, y el otro extremo de la tuberia de conexién 8 estd conectado a la
camara de entrada de flujo de aceite (o camara de aceite presurizado) 301 del cilindro hidraulico de retorno a
través del cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de retorno 3; el aceite presurizado para el cilindro hidraulico de
bloqueo 5 en la viga mévil 4 se guia directamente al cilindro hidraulico de bloqueo 5 desde el cuerpo de cilindro
del cilindro hidraulico de retorno 3.

Tercer modo de realizaciéon

Consulte la Figura 4, que es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un
estado desbloqueado que estd provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior
de acuerdo con un tercer modo de realizacion de la presente invencion.

El circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior en la Figura 4 es idéntico al circuito
hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior en las Figuras 1y 2, excepto que: el cilindro hidraulico
de retorno 3 en la Figura 4 es un cilindro de émbolo; un émbolo del cilindro hidraulico de retorno de émbolo 3
esta conectado a la viga movil 4, y el émbolo del cilindro hidraulico de retorno de émbolo 3 se mueve
sincronicamente con la viga movil 4; el orificio de flujo pasante incorporado 303 se proporciona dentro del émbolo
del cilindro hidraulico de retorno de émbolo 3, un extremo del orificio de flujo pasante incorporado 303 esta
conectado al otro extremo de la tuberia de conexién 8 y el otro extremo del orificio de flujo pasante incorporado
303 esta en comunicacion con una camara de entrada de flujo de aceite 301 del cilindro hidraulico de retorno del
émbolo; el aceite presurizado para el cilindro hidraulico de bloqueo 5 se guia al cilindro hidraulico de bloqueo 5
desde el émbolo del cilindro hidraulico de retorno de émbolo 3.

Cuarto modo de realizacién

Consulte la Figura 5, que es un diagrama estructural esquematico de una maquina de forja hidraulica en un
estado bloqueado que esta provisto de un circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior de
acuerdo con un cuarto modo de realizacion de la presente invencion.

El circuito hidraulico de bloqueo para un bloque de yunque superior en la Figura 5 es idéntico al circuito
hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior en las Figuras 1y 2, excepto que: el cilindro hidraulico
principal 2 sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo. En el cuarto modo de
realizacion, el cilindro hidraulico principal 2 es un cilindro hidraulico de émbolo. Un cuerpo de cilindro del cilindro
hidraulico principal 2 esta conectado a la viga fija 1 de la maquina de forja hidraulica, y un émbolo del cilindro
hidraulico principal 2 esta conectado a una viga movil 4. Se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado
203 dentro del émbolo del cilindro hidraulico principal. Un extremo del orificio de flujo pasante incorporado 203
esta conectado al otro extremo de una tuberia de conexion 8, y el otro extremo del orificio de flujo pasante
incorporado 203 esta conectado a una camara de entrada de flujo de aceite (0 camara de aceite presurizado)
201 del cilindro hidraulico principal. El bloqueo y el desbloqueo del cilindro hidraulico de bloqueo 5 hacia/desde el
bloque de yunque superior 6 son similares a los de los modos de realizacién anteriores, por lo que los detalles no
se describen en el presente documento.

En resumen, el circuito hidraulico de bloqueo para el bloque de yunque superior de una maquina de forja
hidraulica proporcionado en la presente invencion usa un cilindro hidraulico (tal como el cilindro hidraulico de
retorno y/o el cilindro hidraulico principal) en la maquina de forja hidraulica conectada a la viga movil como la
fuente de energia hidraulica del dispositivo de bloqueo para el bloque de yunque superior, para evitar una
manguera hidraulica conectada de manera movil y una cadena de arrastre de la manguera entre la viga movil de
la maquina de forja hidraulica y un bastidor de la maquina, y proporcionar una tuberia de suministro de aceite
independiente desde el sistema hidraulico y la valvula de control al bastidor de la maquina, lo que no solo logra
un movimiento sincrénico del circuito de suministro de aceite del dispositivo de bloqueo y la viga movil y
simplifica el circuito de suministro de aceite del dispositivo de bloqueo, sino que también mejora la fiabilidad.

En la presente invencion, los términos que indican una conexion tal como "comunicaciéon” "
todos una conexion directa o indirecta.

conectada" significan

Cabe destacar que cualquier modificacion hecha por una persona experta en la técnica a una implementacion
especifica de la presente invencién no se apartara del alcance de las reivindicaciones de la presente invencion.
Por consiguiente, el alcance de las reivindicaciones de la presente invencion no se limita a las implementaciones
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especificas mencionadas anteriormente.
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REIVINDICACIONES

Una maquina de forja hidraulica, que comprende una viga movil (4), un bloque de yunque superior (6) que
esta conectado de manera fija a la viga mévil, un cilindro hidraulico de bloqueo (5), una tuberia de conexién
(8) y una fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo que esta conectado de manera fija a
la viga mévil, un extremo de la tuberia de conexidon que estd conectado al cilindro hidraulico de bloqueo, un
cilindro hidraulico principal (2) conectado de manera fija a la viga movil y un cilindro hidraulico de retorno (3)
conectado de manera fija a la viga mavil, en el que dicho cilindro hidraulico principal acciona dicha viga movil,
estando conectado el cilindro hidraulico de bloqueo a la viga moévil para controlar el bloqueo y el desbloqueo
entre el bloque de yunque superior y la viga movil, caracterizada por una valvula de control (9) proporcionada
en la tuberia de conexion, en la que el otro extremo de dicha tuberia de conexién esta conectado a una
camara de aceite presurizado de dicha fuente de energia hidraulica de dicho cilindro hidraulico de bloqueo,
fluyendo el aceite presurizado entre el cilindro hidraulico de bloqueo y la camara de aceite presurizado de la
fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a través de la valvula de control y la tuberia de
conexion, en la que dicha valvula de control esta configurada para controlar la conexion y la desconexion de
un circuito de aceite hidraulico entre dicha cadmara de aceite presurizado y dicho cilindro hidraulico de
bloqueo, en la que dicho cilindro hidraulico principal o dicho cilindro hidraulico de retorno esta sirviendo como
dicha fuente de energia hidraulica de dicho cilindro hidraulico de bloqueo, en la que dicha camara de aceite
presurizado es una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que sirve como dicha fuente de
energia hidraulica.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 1, caracterizada porque un extremo del cilindro hidraulico
principal esta conectado a una viga fija (1), y el otro extremo del cilindro hidraulico principal esta conectado de
manera fija a la viga movil.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 1 o 2, caracterizada porque el cilindro hidraulico de bloqueo
es un cilindro hidraulico de vastago de pistdn unico, y en la que se proporciona un resorte de reinicio dentro
de una camara sin vastago del cilindro hidraulico de bloqueo, se proporciona una entrada/salida de aceite
dentro una camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo, la entrada/salida de aceite esta conectada a
un extremo de la tuberia de conexion, y el bloque de yunque superior se bloquea y desbloquea a/desde la
viga mévil mediante el plegado de un vastago de pistdn (202) del cilindro hidraulico de bloqueo.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicaciéon 3, caracterizada porque la maquina de forja hidraulica esta
configurada para bloquear el bloque de yunque superior en el que el aceite presurizado se descarga desde la
cédmara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo a la cdmara de aceite presurizado de un cilindro
hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a través de la
tuberia de conexion, y el vastago de piston dentro del cilindro hidraulico de bloqueo se extiende bajo la accién
de una fuerza de resorte del resorte de reinicio dentro de la camara sin vastago, de modo que el vastago de
pistén del cilindro hidraulico de bloqueo esta bloqueado en el bloque de yunque superior; y porque la maquina
de forja hidraulica estd configurada para desbloquear el bloque de yunque superior en el que el aceite
presurizado fluye desde la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de
energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a la camara de vastago del cilindro hidraulico de bloqueo
a través de la tuberia de conexion, y una presion de fluido dentro de la camara de vastago del cilindro
hidraulico de bloqueo actua contra una fuerza activa del resorte de reinicio para retraer el vastago de piston
dentro del cilindro hidraulico de bloqueo, de modo que el vastago de piston del cilindro hidraulico de bloqueo
se desbloquea del bloque de yunque superior.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 1 o 2, caracterizada porque un cuerpo de cilindro de un
cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo esta
conectado a la viga movil, el cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia
hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo se mueve sincrénicamente con la viga movil, y el otro extremo de
la tuberia de conexidén esta en comunicacién con la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que
sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a través del cuerpo de cilindro del
cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo.

Magquina de forja hidraulica de la reivindicacion 1 o 2, caracterizada porque un cilindro hidraulico que sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo es un cilindro hidraulico de émbolo, y
un émbolo del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de
bloqueo esta conectado a la viga mévil, el émbolo del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia
hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo se mueve con la viga movil, y en el que se proporciona un orificio
de flujo pasante incorporado (303) dentro del émbolo del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de
energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo, un extremo del orificio de flujo pasante incorporado esta
en comunicacion con el otro extremo de la tuberia de conexion y el otro extremo del orificio de flujo pasante
incorporado esta en comunicacion con la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico que sirve como
la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo.
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Maquina de forja hidraulica de la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizada porque un cilindro hidraulico que sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo es un cilindro hidraulico de pistén, y un
véastago de pistén del cilindro hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico
de bloqueo estd conectado a la viga movil, el vastago de piston del cilindro hidraulico que sirve como la
fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo se mueve con la viga movil, y en la que se
proporciona un orificio de flujo pasante incorporado dentro del vastago de pistén del cilindro hidraulico que
sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo, un extremo del orificio de flujo
pasante incorporado esta en comunicacion con el otro extremo de la tuberia de conexion, y el otro extremo
del orificio de flujo pasante incorporado esta en comunicacién con la camara de aceite presurizado del cilindro
hidraulico que sirve como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 2, caracterizada porque el cilindro hidraulico principal sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo, y el cilindro hidraulico principal es un
cilindro hidraulico de émbolo, en la que un cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico principal esta conectado a
la viga fija de la maquina de forja hidraulica, y un émbolo del cilindro hidraulico principal esta conectado a la
viga movil, y en la que se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado dentro del émbolo del cilindro
hidraulico principal, un extremo del orificio de flujo pasante incorporado estd en comunicaciéon con el otro
extremo de la tuberia de conexion, y el otro extremo del orificio de flujo pasante incorporado esta en
comunicacion con una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico principal.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 2, caracterizada porque el cilindro hidraulico de retorno sirve
como la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 9, caracterizada porque el cilindro hidraulico de retorno es un
cilindro hidraulico de véstago de pistén unico, un cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de retorno esta
conectado a la viga fija de la maquina de forja hidraulica, y un vastago de pistén del cilindro hidraulico de
retorno esta conectado a la viga movil, y en la que se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado
dentro del vastago de piston del cilindro hidraulico de retorno, un extremo del orificio de flujo pasante
incorporado esta en comunicacion con el otro extremo de la tuberia de conexién y el otro extremo del orificio
de flujo pasante incorporado esta en comunicacion con una camara de vastago del cilindro hidraulico de
retorno.

Maquina de forja hidraulica de la reivindicacion 9, caracterizada porque el cilindro hidraulico de retorno es un
cilindro hidraulico de émbolo, un cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de retorno esta conectado a la viga
movil, y el otro extremo de la tuberia de conexion estd en comunicacién con una camara de aceite
presurizado del cilindro hidraulico de retorno a través del cuerpo de cilindro del cilindro hidraulico de retorno;
o el cilindro hidraulico de retorno es un cilindro hidraulico de émbolo, un émbolo del cilindro hidraulico de
retorno esta conectado a la viga movil, se proporciona un orificio de flujo pasante incorporado dentro del
émbolo del cilindro hidraulico de retorno, un extremo del orificio de flujo pasante incorporado esta en
comunicacioén con el otro extremo de la tuberia de conexion, y el otro extremo del orificio de flujo pasante
incorporado esta en comunicacién con una camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico de retorno.

Un procedimiento para reemplazar un bloque de yunque superior (6) de una maquina de forja hidraulica,
comprendiendo la maquina de forja hidraulica:

una viga movil (4), estando un bloque de yunque superior (6) conectado de manera fija a la viga movil,
un cilindro hidraulico de bloqueo (5), una tuberia de conexién (8), una valvula de control (9)
proporcionada en la tuberia de conexion y un fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de
bloqueo que esta conectado de manera fija a la viga movil, estando un extremo de la tuberia de
conexiéon conectado al cilindro hidraulico de bloqueo, estando el otro extremo de la tuberia de
conexién conectado a una cdmara de aceite presurizado de la fuente de energia hidraulica del cilindro
hidraulico de bloqueo,

estando un cilindro hidraulico de retorno (3) conectado de manera fija a la viga movil y que sirve como
la fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo,

un cilindro hidraulico principal (2),

estando conectado el cilindro hidraulico de bloqueo a la viga mévil para controlar el bloqueo y el desbloqueo
entre el bloque de yunque superior y la viga movil,

fluyendo el aceite presurizado entre el cilindro hidraulico de bloqueo y la camara de aceite presurizado de la
fuente de energia hidraulica del cilindro hidraulico de bloqueo a través de la valvula de control y la tuberia de
conexion,

estando un extremo del cilindro hidraulico principal conectado de manera fija a un vastago fijo, y el otro
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extremo del cilindro hidraulico principal esta conectado de manera fija a la viga movil, comprendiendo el
procedimiento:

desmontar un bloque de yunque superior original colocando dicho bloque de yunque superior original en un
bloque de yunque inferior (7); abrir la valvula de control para permitir que el aceite presurizado entre en la
camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico de retorno para entrar en el cilindro hidraulico de bloqueo
a través de la tuberia de conexion y la valvula de control para aumentar la presién de aceite, de modo que el
cilindro hidraulico de bloqueo controla el bloque de yunque superior original para desbloquearse de la viga
movil; mover hacia arriba la viga movil por el cilindro hidraulico de retorno a medida que la presién de aceite
dentro de la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico de retorno aumenta aun mas, de modo que
la viga movil se separa del bloque de yunque superior original; y separar el bloque de yunque superior original
del bloque de yunque inferior;

montar un nuevo bloque de yunque superior colocando dicho nuevo bloque de yunque superior en el bloque
de yunque inferior y alineando el nuevo bloque de yunque superior con la viga movil; introducir el aceite
presurizado en el cilindro hidraulico principal, de modo que el cilindro hidraulico principal impulsa la viga mévil
para moverse hacia abajo para combinarse con el nuevo bloque de yunque superior; devolver el aceite
presurizado del cilindro hidraulico de bloqueo a la camara de aceite presurizado del cilindro hidraulico de
retorno, de modo que el cilindro hidraulico de bloqueo controla el nuevo bloque de yunque superior para
bloquearlo a la viga movil; cerrar la valvula de control después de reemplazar el bloque de yunque superior.
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FIG. 3

14



ES 2805034 T3

FIG. 4
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FIG. 5
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