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DESCRIPCION
Tela de alivio del dolor
Antecedentes de la invencion

La presente invencion se refiere generalmente a telas y articulos de ropa hechas de telas, y mas particularmente, se
dirige a telas y articulos de ropa hechos de estas telas que tienen un efecto beneficioso para aliviar el dolor.

Se sabe que las fibras conductoras de la electricidad en una tela estan destinadas a crear un campo electromagnético
(EM) o EMF a partir de las sefales eléctricas transmitidas por todo el cuerpo de una persona, reduciendo asi la
sensacion de dolor e incomodidad.

La patente de EE. UU. N.? 6,860,122 del mismo inventor en la presente memoria describe una tela para reducir el
dolor enddégeno mediante la aplicacién de la tela a un sitio de dolor para facilitar el flujo de corriente eléctrica endégena
en el cuerpo. La tela incluye una tela elastico tela que tiene una estructura base tejida de fibras eléctricamente no
conductoras que forman hiladas y rebordes, una primera fibra de carbono eléctricamente conductora tejida y extendida
a lo largo de los primeros rebordes seleccionados y transversalmente a lo largo de los primeras hiladas seleccionadas
de la estructura base, y una segunda fibra de carbono eléctricamente conductora tejida y extendida a lo largo de los
segundos rebordes seleccionados y transversalmente a lo largo de las segundas hiladas seleccionadas de la
estructura de base que se cruzan con las primeras hiladas seleccionadas para contactar la primera fibra de carbono
eléctricamente conductora y definir asi una matriz de las primera y segunda fibras de carbono conductoras que inducen
una corriente eléctrica en presencia de una carga eléctrica.

Sin embargo, se ha encontrado que la formacién de las dos fibras de carbono conductoras de la electricidad en una
matriz tal que las primeras fibras de carbono conductoras de la electricidad entran en contacto con las segundas fibras
de carbono conductoras de la electricidad, inhibe la corriente eléctrica inducida, reduciendo asi el efecto beneficioso
de alivio del dolor.

Ademas, debido a que las fibras de carbono no son altamente conductoras de la electricidad, el voltaje generado en
estas fibras no es muy alto, es decir, el campo EM creado es pequefio. Aunque las fibras de carbono no son altamente
conductoras de la electricidad y, por lo tanto, no son muy eficientes en la creacion de un campo EM, una gran razén
para usar estas fibras de carbono se debe a su bajo coste en comparacion con los materiales metalicos altamente
conductores.

También se conoce afadir fibras de plata a las telas debido a la absorcién de humedad y las propiedades
antibacterianas de la plata. La plata también es conocida por sus caracteristicas de conductividad en la ropa.

En general, cuando se anade plata a una tela, funciona como conexién a tierra de alto nivel, descarga estatica,
proteccion de campo eléctrico y proteccion de radiofrecuencia (RF), particularmente en entornos antiestaticos. Debido
a que se ha utilizado por sus efectos de proteccion, la plata nunca se utilizaria en un entorno para generar campos
EM con fines curativos, y mucho menos en combinacién con carbono.

Sin embargo, un problema es que la plata es una fibra relativamente cara, por lo que la fabricaciéon de una tela con un
gran porcentaje de fibras de plata se vuelve prohibitiva.

Ademas, no se ha sabido combinar fibras de carbono con fibras de plata en la misma tela, en vista de sus efectos muy
diferentes y resultados deseados.

La solicitud de patente espafiola N.2 2 528 590 describe una tela con un efecto aislante y proteccion contra las ondas
electromagnéticas. Incluye hilos de plata que proporcionan un efecto de malla protectora para actuar como aislante
contra las ondas electromagnéticas del medio ambiente.

La solicitud de patente de los Estados Unidos N.%2 2003/0186608 describe una tela para reducir el dolor endégeno
mediante la aplicacion de la tela a un sitio de dolor para facilitar el flujo de corriente eléctrica endégena en el cuerpo.
Incluye hilos de carbono entrelazados.

La solicitud de patente de los Estados Unidos N.? 2008/0119773 describe un apdsito para promover la curacién y el
alivio del dolor de un organismo vivo que tiene una condicién patoldgica. Incluye una capa de material conductor, que
incluye plata.

La solicitud de patente europea N.° describe una tela elastica. El hilo utilizado puede incorporar hilos de plata o
carbono.

Sumario de la invencion

Por consiguiente, es un objeto de la presente invencidn proporcionar telas y articulos de ropa hechos de estas telas
que superen los problemas mencionados anteriormente.
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Es otro objeto de la presente invencion proporcionar telas y articulos de ropa hechos de estas telas que tengan un
efecto beneficioso para aliviar el dolor.

Es todavia otro objeto de la presente invencion proporcionar telas y articulos de ropa hechos de estas telas que
proporcionan una combinacién de fibras de carbono eléctricamente conductoras con fibras de plata eléctricamente
conductoras.

Es todavia otro objeto de la presente invencién proporcionar telas y articulos de ropa hechas de estas telas en las que
las fibras de carbono y las fibras de plata se extienden en paralelo y en una en una relacién espaciada.

Es todavia otro objeto de la presente invencion proporcionar telas y articulos de ropa hechos de estas telas en las
fibras de carbono y las fibras de plata que producen un efecto EMF sinérgico, que funciona para reducir el dolor. La
invencion es como se define en las reivindicaciones adjuntas.

Segun un aspecto de la presente invencion, una tela para producir un campo electromagnético inducido, incluye una
tela base no conductora que tiene una primera capa, una pluralidad de fibras de carbono paralelas, separadas
eléctricamente conductoras, intercaladas en la primera capa de la base tela, y una pluralidad de fibras de plata
conductoras de electricidad, paralelas y separadas, intercaladas en la primera capa de la tela base, caracterizadas
por que ninguna de las fibras de carbono entra en contacto entre si, ninguna de las fibras de plata entra en contacto
entre si, y las fibras de plata estan en paralelo, en una relaciéon separada con las fibras de carbono conductoras de la
electricidad en la misma primera capa de dicho tela base, sin que ninguna de las fibras de plata entre en contacto con
las fibras de carbono.

Preferiblemente, la relacion de fibras de plata a fibras de carbono esta en un intervalo de peso de 1:1 a 3:1, y mas
preferiblemente, es aproximadamente 2:1.

Preferiblemente, las fibras de carbono varian de aproximadamente 3% a 8% del peso de la tela y las fibras de plata
varian de aproximadamente 3% a 10% del peso de la tela, y mas preferiblemente, las fibras de plata comprenden
aproximadamente 6% del peso de la tela.

Un articulo de fabricacion puede incluir una tela segun este aspecto de la invencion.

Las caracteristicas anteriores y otras de la invencién seran facilmente evidentes a partir de la siguiente descripcion
detallada de la misma que debe leerse en relacion con los dibujos adjuntos.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista en planta superior de una primera estructura de tela entretejida segun la presente invencion.
y

La figura 2 es una vista en planta superior de una segunda estructura de tela tejida segun la presente invencion.
Descripcion detallada

Con referencia a los dibujos en detalle, e inicialmente a la figura 1, una tela de punto 10 segun la presente invencién
se forma de manera convencional con fibras entretejidas de poliéster 12 que se extienden horizontalmente de la tela
y se enrollan juntas. No hay fibras de urdimbre. La tela de punto 10 se puede formar en cualquier maquina de tejer
circular adecuada, para formar una tela de punto Unica como se muestra en la figura 1, o una tela de punto doble (no
mostrada). Por ejemplo, se puede usar una maquina de tejer circular vendida por Monarch Knitting Machine Co. de
Japon, que tiene un diametro de 76,2 cm (30 pulgadas), 28 cortes (agujas por pulgada), con 48 alimentaciones de
fibra. Se apreciara que se pueden usar otras maquinas adecuadas, por ejemplo, maquinas de punto doble o de punto
Unico de otro diametro que incluyen agujas proporcionales por pulgada, que utilizan 24, 48 o 60 alimentaciones de
fibra.

Sin embargo, la presente invencién se puede usar con cualquier tipo de operacion de tejido, tal como una maquina de
tejer por urdimbre, una maquina tejedora etc. Asi, por ejemplo, como se muestra en la figura 2, para una tela tejida
110, dos hilos 16 de plata se hacen pasar juntos en una alimentacién, seguida de 5 hilos 12 de poliéster, seguido de
un hilo 14 de carbono, seguido de 5 hilos 12 de poliéster, y este patron se repite en todo la tela. Las fibras 18
entrecruzadas son de poliéster.

Segun el diametro de la maquina, se pueden hacer anchos planos abiertos proporcionales. El intervalo de peso de la
tela puede variar de aproximadamente 135,6 g/m? (4,0 oz/yarda cuadrada) a aproximadamente 542,5 g/m? (16,0
oz/yarda cuadrada), segun el denier (tamafios de fibra) utilizados, y es preferiblemente de 271,2 — 298,4 g/m? (8,0 -
8,8 oz/yarda cuadrada), terminado a 167,6 cm (66 pulgadas) de ancho plano abierto.

Segun la presente invencién, se ha encontrado que la combinacién de fibras de carbono eléctricamente conductoras
con fibras de plata en una disposicién paralela, separada y sin contacto, proporciona un efecto sinérgico que crea un
campo EM 6ptimo para reducir el dolor y aumentar la curacion en una persona que usa la tela.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2805781 T3

A este respecto, las fibras de carbono conductoras de electricidad 14 reemplazan algunas de las fibras entretejidas
12, mientras que las fibras de plata conductoras 16 reemplazan a otras de las fibras entretejidas 12, con las fibras de
carbono conductoras de electricidad 14 y las fibras de plata conductoras 16 dispuestas en paralelo, espaciadas,
dispuestas sin contacto. Preferiblemente, el porcentaje de fibras de carbono conductoras de electricidad 14 es
aproximadamente 3% en peso de las fibras totales en la tela, mientras que el porcentaje de fibras de plata conductoras
16 es aproximadamente 6% en peso de las fibras totales en la tela, aunque la presente invencién no se limita a las
mismas.

Al formar esta tela, como se muestra en la figura 1, dos hilos 16 de plata se hacen pasar juntos en una alimentacion,
seguidos de 5 hilos 12 de poliéster, seguidos de un hilo 14 de carbono, seguido de 5 hilos 12 de poliéster, y esto
patron que se repite en toda la tela.

Ejemplo 1

Por ejemplo, los tamafos y porcentajes de denier de las fibras utilizadas pueden ser los siguientes para una tela de
doble punto:

Primer estrato o capa de tela:

Alimenta 1-48: poliéster texturizado 1/70/36 que comprende el 100% en peso de la tela, donde 70 es el denier y 36
representa el numero de filamentos en el denier, vendido por Unifi, Inc. de Greensboro, Carolina del Norte, para la
capa posterior de la tela.

Segundo estrato o capa de tela:

Alimenta 1, 15, 27, 39: compuesto de carbono 1/25/3 que comprende el 3% en peso de la tela, a saber, una fibra de
dos componentes de filamentos finos hecha con un carbono conductor trilobulado vendido bajo la marca registrada
NEGA-STAT Modelo P210 por William Barnet & Son, LLC de Spartanburg, Carolina del Sur, donde 1 representa el
hilo Unico, 25 es el denier y 3 representa el nimero de filamentos en el hilo,

Alimenta 9 y 33: compuesto de plata 1/70/34 que comprende el 6% en peso de la tela, vendido bajo la marca registrada
X-STATIC por Noble Biomaterials, Inc. de Scranton, Pennsylvania, donde 1 representa el hilo Gnico, 70 es el deniery
34 representa el nimero de filamentos en el hilo,

Alimenta 2-8, 10-14, 16-26, 28-32, 34-38, 40-48: poliéster texturizado 1/70/36 que comprende el 91% en peso de la
tela, donde 1 representa el hilo Unico, 70 es el denier, 36 representa el numero de filamentos en el hilo, vendido por
Unifi, Inc. de Greensboro, Carolina del Norte.

Al formar esta tela, como se muestra en la figura 1, se hacen pasar juntos dos hilos de plata en una alimentacion,
seguidos de 5 hilos de poliéster, seguidos de un hilo de carbono P210, seguido de 5 hilos de poliéster, y este patrén
se repitio a lo largo la tela.

Con la disposicion anterior, la primera o segunda capa se pueden colocar en contacto con la piel de una persona, ya
que el campo EM inducido logra el efecto beneficioso.

Sin embargo, la primera o segunda capa tiene la plata y carbono expuestos en un primer lado y solo el poliéster
expuesto en el segundo lado. En areas donde habria transpiracién, es aconsejable que el segundo lado esté en
contacto con la piel de la persona, ya que la transpiracién puede acortar algunos de los efectos de la plata. Sin
embargo, en situaciones de orden donde habria poca o ninguna transpiracion, el lado de la plata y del carbono puede
estar en contacto con la piel de la persona.

Ejemplo 2

En este ejemplo, la primera capa se reemplaza por una capa que es idéntica a la segunda capa que tiene las fibras
de plata y carbono. En tal caso, el segundo lado expuesto de poliéster de una capa estaria en contacto con el primer
lado expuesto de plata y carbono de la otra capa.

Se apreciara que lo anterior es solo un ejemplo. Otras realizaciones de tela pueden incluir intervalos de tamafio de
denier, por ejemplo, de 30 a 100 tamanos de denier de las fibras de plata vendidas bajo la marca registrada X-STATIC,
25 a 70 tamafios de denier de las fibras de carbono vendidas bajo la marca registrada NEGA-STAT, y 40 a 150
poliésteres texturizados o sin texturizar.

Ademas, aunque se us6 una fibra de carbono de accién rapida y mas conductora vendida bajo la marca registrada
NEGA-STAT modelo P210 por William Barnet & Son, LLC de Spartanburg, Carolina del Sur, también se puede usar
una fibra de carbono de accion mas lenta y menos conductora vendida bajo la marca registrada NEGA -STAT modelo
P190 (1/70/12) de William Barnet & Son, LLC de Spartanburg, Carolina del Sur.

Con la disposicion anterior, se realizaron varios ensayos, como sigue, en varias telas, para detectar voltajes y, por lo
tanto, campos EM generados.
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Especificamente, se ensayaron varias telas.

En un primer ensayo en un pequeno parche de tela de un area de 8 "por 10" con una base de poliéster, se lograron
los siguientes resultados:

Tabla 1
Tipo de tela Luz ambiental | CFL cercano (23 vatios)
Doble trenzado de carbono solo | 100 mV 125 mV
Plata solo 110 mV 170 mV
Plata/carbono 100 mV 200 mV

La primera columna muestra el tipo de tela utilizada en el ensayo, a saber, dos fibras de carbono en contacto entre si,
para simular un efecto similar al de la patente de EE. UU. N.© 6,860,122; fibras de plata solas en la tela; y, por dltimo,
fibras de plata y fibras de carbono en una disposicién paralela, separada y sin contacto segun la presente invencion.
Las condiciones de laboratorio fueron 22,2 °C (73 °F) con una humedad relativa del 12%.

La tela de carbono de doble trenzado contenia una serie de dos fibras de carbono trenzadas juntas, una de carbono
que era la fibra de carbono conductora de accion rapida 1/25/3 vendida bajo la marca registrada NEGA-STAT Modelo
P210 por William Barnet & Son, LLC de Spartanburg, Carolina del Sur y que comprende el 3% del peso de la tela, y
la otra fibra de carbono es la fibra de carbono conductora de accion mas lenta 1/70/12 vendida bajo la marca registrada
NEGA-STAT Modelo P190 por William Barnet & Son, LLC de Spartanburg, Carolina del Sur y comprende el 8,5% del
peso de la tela, siendo el resto de la tela poliéster que comprende el 88,5% del peso de la tela. Al formar esta tela,
habia dos fibras 1 de carbono trenzadas P190 y P210, seguidas por 11 fibras de poliéster, y este patron se repite en
toda la tela. El voltaje se midi6 en una sola linea de hilos de carbono trenzados.

Las fibras de plata solas en la tela se formaron con un compuesto de plata 1/70/34 que comprendia el 6% en peso de
la tela, siendo el resto de la tela poliéster que comprende el 94% del peso de la tela. Al formar esta tela, se hicieron
pasar juntos dos hilos de plata en una alimentacion, seguidos de 11 hilos de poliéster, y este patrdn se repitié en toda
la tela. El voltaje se midi6 en una sola linea de hilos de plata.

Finalmente, la tela de plata/carbono se formé de la manera de la segunda capa de tela discutida anteriormente en el
ejemplo 1, segun la presente invencién. Al formar esta tela, se hicieron pasar juntos dos hilos de plata en una
alimentacion, seguidos de 5 hilos de poliéster, seguidos de un hilo de carbono P210, seguido de 5 hilos de poliéster,
y este patron se repite en toda la tela. El voltaje se midi6 en una sola linea de hilos de plata.

Como se muestra en la tabla 1, en presencia de luz ambiental en la habitacion, cada tela exhibié un voltaje generado
similar en las fibras de la tela, que corresponde a un campo electromagnético igual.

Cuando una bombilla de lampara fluorescente compacta (CFL) de 23 vatios se coloc6é a una posicién de
aproximadamente 20,3 cm (ocho pulgadas) de la tela, los voltajes inducidos aumentaron, con la tela de carbono de
doble trenzado exhibiendo el menor aumento a 125 mV, la tela solo de plata exhibe el siguiente aumento a 170 mV, y
la tela de plata/carbono segun la presente invencion exhibe el mayor aumento a 200 mV.

Se apreciara que el voltaje inducido, y por lo tanto el campo EM inducido, en este ejemplo fue creado por una bombilla
de lampara fluorescente compacta (CFL) de 23 vatios. En uso, el voltaje inducido, y por lo tanto el campo EM inducido,
seria creado por cualquier cosa cercana que produjera dicho voltaje, incluido un cuerpo humano.

En un segundo ensayo en un parche de tela mas grande de un area de 20,3 cm por 91,4 cm (8 "por 36") con una base
de poliéster, se lograron los siguientes resultados, medidos en una linea:

Tabla 2

Tipo de tela Luz ambiental | CFL cercano (23 vatios)
Plata sola 900 mV 1000 mV
Plata/carbono | 1000 mV 1250 mV

Las telas se formaron de la misma manera discutida anteriormente que las muestras mas pequefas de la tabla 1.

El voltaje para cada tela se midi6 en una sola linea de hilos de plata.
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Cuando una bombilla de lampara fluorescente compacta (CFL) de 23 vatios se coloc6é a una posicién de
aproximadamente 20,3 cm (ocho pulgadas) de la tela, los voltajes inducidos aumentaron, la tela de plata sola exhibié
el aumento mas pequeiio a 1000 mV, y la tela de plata/carbono segin el presente invenciéon exhibe el mayor
incremento a 1250 mV.

En un tercer ensayo en los parches mas grandes de tela con una base de poliéster, se lograron los siguientes
resultados, donde se midié el voltaje para cada tela en tres lineas de hilos de plata.

Tabla 3

Tipo de tela Luz ambiental | CFL cercano
Plata solo 1050 mV 1250 mV
Plata/carbono | 1750 mV 2000 mV

Cuando se llevé una bombilla de lampara fluorescente compacta (CFL) de 23 vatios a una posicion de
aproximadamente 20,3 cm (ocho pulgadas) de la tela, los voltajes inducidos aumentaron, La tela de plata sola exhibi6é
el aumento méas pequenio a 1250 mV, y la tela de plata/carbono segun la presente invenciéon exhibe el mayor
incremento a 2000 mV.

Por lo tanto, se ve que la combinacién de las fibras de carbono y las fibras de plata segun la presente invencion en
una disposicién paralela, separada y sin contacto, proporcioné un efecto sinérgico, mayor que la plata sola o el carbono
trenzado solo. Esto cre6 un flujo de voltaje mas grande a través de la tela, con un consiguiente campo electromagnético
inducido mas grande, para crear un mayor efecto reductor del dolor y un mayor efecto curativo. En efecto, la plata
recogio o mejoré el campo EM de las fibras de carbono.

La tela de la presente invencidén esta adaptada a varios productos para producir estos efectos beneficiosos, que
incluyen, pero no se limitan a, articulos de ropa, vendajes y estructuras de soporte. Por ejemplo, las prendas pueden
incluir guantes, bandas para la cabeza, bandas para la rodilla, bandas para la muieca, bandas para el codo, bandas
para el tobillo, prendas exteriores y ropa interior, bandas para el cuerpo grandes tales como bandas para la espalda,
mascaras faciales, gorras, sombreros e insertos para zapatos. Las estructuras de soporte pueden incluir, por ejemplo,
cojines de asiento, cojines para mascotas, sabanas, fundas de almohadas y fundas de colchones. Debido a que se
crean campos EM inducidos, la presente invencion es efectiva directamente sobre la piel de una persona o a través
de capas de ropa.

La presente invencién también se puede usar para producir telas usando maquinas circulares de didmetro pequefio
que generalmente se usan para producir medias. Las mangas tubulares de tela se pueden formar y coser en bandas
para su aplicacién en partes mas pequefas del cuerpo, como el brazo, el codo, el tobillo y el pie de una persona. Estas
realizaciones preferidas se pueden fabricar en una maquina, por ejemplo, fabricada por Lonati SpA de ltalia con un
diametro de 10,1 cm (cuatro pulgadas) y 75 cortes (agujas por pulgada), aunque otras maquinas similares estan
disponibles en todo el mundo.

Dado que la atenuacion de la antena esta directamente relacionada con el area de la antena, estos productos mas
pequenos se producen con un mayor porcentaje de hilos compuestos de plata y compuestos de carbono para permitir
voltajes de area similares en comparacién con mas telas de ancho abierto. Se recomienda tener un minimo de 6% de
hilos compuestos de plata y 3% de hilos compuestos de carbono para que la tela produzca un campo electromagnético
efectivo y al mismo tiempo garantice las propiedades antimicrobianas deseadas.

Ejemplo 3
Por ejemplo, los tamarios y porcentajes de denier de fibras para una tela de un solo estrato pueden ser:

Alimentacién 1: nylon texturizado 1/70/34 de Lycra 1/120 cubierta con un nylon texturizado 1/40 de Unifi, Inc. de
Greensboro, Carolina del Norte,

Alimentacién 2: compuesto de carbono 1/25/3 vendido bajo la marca registrada NEGA-STAT Modelo P210 por William
Barnet & Son, LLC de Spartanburg, Carolina del Sur, mas un nylon elastico texturizado 1/40/13,

Alimentacion 3: fibra elastomérica Lycra™ 1/120 con nylon elastico texturizado 1/40/13.

Alimentacion 4: compuesto de plata 1/30/10 vendido bajo la marca registrada X-STATIC por Noble Biomaterials, Inc.
de Scranton, Pennsylvania, mas un nylon elastico texturizado 1/40/13.

Con lo anterior, el contenido porcentual de fibra es preferiblemente nylon denier texturizado de 70 denier que
comprende el 77% en peso de la tela, Lycra 120 denier mas nylon elastico texturizado de 40 denier que comprende el
10% en peso de la tela, compuesto de plata de 30 denier X-STATIC que comprende el 10% en peso de la tela, y
compuesto de carbono de 25 denier NEGA-STAT P210 que comprende el 3% del peso de la tela.
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Otras realizaciones pueden incluir hilos compuestos de plata de 30 denier a 70 denier junto con Lycra de 100 denier
a 300 denier y nylon texturizado de 20 denier a 100 denier en maquinas de tejer circulares con varios diametros.

De lo anterior, preferiblemente, para un mejor rendimiento, el contenido porcentual relativo de fibra de plata y fibra de
carbono, se deriva de una relacién 2:1 de fibras de plata a fibras de carbono en peso, aunque la relacién porcentual
puede ser tan pequefia como 1:1 y tan alta como 3:1 0 mas.

Preferiblemente, las fibras de carbono 14 varian del 3% al 8% del peso de la tela y las fibras de plata 16 varian del 3%
al 10% del peso de la tela.

Ademas de lo anterior, el uso de las fibras de plata aumentard la vida util de la tela, ya que promueve propiedades
antimicrobianas debido a la actividad de iones de plata. Esto se puede mejorar ain mas con la aplicacién adicional en
la superficie de productos de acabado quimico como el vendido bajo la marca AEGIS por Microban Products Company
de Huntersville, Carolina del Norte.

Se apreciara que la tela de la presente invencién se puede usar en otras aplicaciones. Por ejemplo, se sabe que una
carga triboeléctrica es un tipo de electrificacion de contacto en la que ciertos materiales se cargan eléctricamente
después de entrar en contacto por friccion con un material diferente. Dicha carga triboeléctrica se ha utilizado en
secadoras de ropa para suavizar la ropa durante una operacién de secado. Especificamente, se sabe que proporciona
bolas de lana o bolas que contienen imanes en una secadora de ropa para suavizar la ropa.

A este respecto, una lamina de secado formada a partir de la tela de la presente invencion, por ejemplo, como se
muestra en la figura 1, se puede afiadir a una secadora de ropa durante una operacion de secado, y debido a los hilos
de plata en la misma, se creara una carga triboeléctrica mejorada qué funcione para suavizar la ropa en la secadora
debido a la accién de roce o friccion. En efecto, la hoja de la secadora creara un campo EM que suavizara la ropa. La
ventaja es que dicha lamina se puede usar una y otra vez, sin desecharla, como ocurre normalmente con las laminas
de secado convencionales, como las que se venden bajo la marca registrada BOUNCE.

Habiendo descrito una realizacion preferida especifica de la invencion con referencia a los dibujos adjuntos, se
apreciara que la presente invencién no se limita a esa realizacién precisa y que un experto en la técnica puede realizar
diversos cambios y modificaciones en la misma apartandose del alcance de la invencion como se define en las
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Una tela para producir un campo electromagnético inducido, que comprende:
una tela base no conductora (10) que tiene una primera capa,

una pluralidad de fibras de carbono (14) paralelas, separadas eléctricamente conductoras, intercaladas en dicha
primera capa de dicha tela base, y

una pluralidad de fibras de plata (16) paralelas, separadas eléctricamente conductoras, intercaladas en dicha primera
capa de dicha tela base,

caracterizado por que:
ninguna de dichas fibras de carbono contacta entre si,
ninguna de dichas fibras de plata contacta entre si, y

dichas fibras de plata estan en relacion paralela, separada con respecto a dichas fibras de carbono conductoras de
electricidad en dicha misma primera capa de dicha tela base, sin que ninguna de dichas fibras de plata contacte dichas
fibras de carbono.

2. Una tela segun la reivindicacion 1, en donde una relacion en peso de fibras de plata a fibras de carbono esta en el
intervalo de 1:1 a 3:1.

3. Una tela segun la reivindicacion 2, en donde una relaciéon en peso de fibras de plata a fibras de carbono es
aproximadamente 2:1.

4. Una tela segun la reivindicacion 1, en donde las fibras de carbono varian del 3% al 8% del peso de la tela y las
fibras de plata varian de aproximadamente el 3% al 10% del peso de la tela.

5. Una tela segun la reivindicacion 4, en donde las fibras de plata comprenden aproximadamente el 6% del peso de la
tela.

6. Un articulo de fabricacion que incluye una tela segun la reivindicacion 1.

7. Un articulo de fabricacién segun la reivindicacion 6, en donde una relacién en peso de fibras de plata a fibras de
carbono esta en el intervalo de 1:1 a 3:1.

8. Un articulo de fabricacién segun la reivindicacion 7, en donde una relacién en peso de fibras de plata a fibras de
carbono es aproximadamente 2:1.

9. Un articulo de fabricacion segun la reivindicacion 6, en donde las fibras de carbono varian del 3% al 8% del peso
de la tela y las fibras de plata varian del 3% al 10% del peso de la tela.

10. Un articulo de fabricacion segun la reivindicacién 9, en donde las fibras de plata comprenden aproximadamente el
6% del peso de la tela.

11. Un articulo de fabricacién segun la reivindicacién 6, en donde el articulo de fabricacion es una estructura
seleccionada del grupo que consiste en prendas, vendajes y estructuras de soporte.

12. Un articulo de fabricacién segun la reivindicacion 11,

en donde las prendas se seleccionan del grupo que consiste en guantes, bandas para la cabeza, bandas para las
rodillas, bandas para las mufiecas, bandas para los codos, bandas para los tobillos, prendas exteriores y ropa interior,
bandas para el cuerpo grandes, mascaras faciales, gorras, sombreros e insertos para zapatos; y

en donde las estructuras de soporte se seleccionan del grupo que consiste en cojines de asiento, cojines para
mascotas, sabanas, fundas de almohadas y fundas de colchones.
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