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La impresién 4D es el futuro

La tecnologfa de imprimir piezas en 3D existe
desde hace cerca de 30 aflos, y hasta ahora
SU USO se restringia en su gran mayoria a la
generacion de prototipos para las industrias.
Una nueva ola de innovacion en estas
tecnologias estd permitiendo, por una parte,
la democratizacion de las mismas, haciéndolas
accesibles a la ciudadania en general, y por
otra parte estd permitiendo evolucionar hacia
tecnologfas que permitirdn la fabricacion de
piezas funcionales, ya no sdlo de prototipos.

Dentro de este marco de evolucion imparable,
ha aparecido un nuevo concepto que promete
dar mucho que hablar: nos referimos a la
impresion 4D, en que la cuarta dimension es
el tiempo.

Se trata de producir objetos mediante impresion
3D, los cuales sean capaces de transformarse
y adaptarse en el tiempo gracias a estimulos

externos, y asi convertirse en objetos diferentes.

El término impresion 4D ha sido acufiado por
Skylar Tibbits (arquitecto, cientffico informdtico,
artista y director del Self-Assembly Lab del MIT)
que estd llevando a cabo una investigacién al
respecto.
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Pero no es el MIT la Unica institucion que estd
investigando en este dmbito.

Este es el caso de un grupo de investigadores
liderados por H. Jerry Qi de la Universidad de
Colorado Boulder, quienes estdn usando calor
y presion mecdnica para transformar objetos
planos en objetos tridimensionales.

Otras universidades como la Universidad de
Pittsburg, la Universidad de lllinois y Harvard
también exploran las posibilidades de esta
forma de impresion.

Las aplicaciones de esta tecnologia son enormes,
y podrian incluir campos como la industria textil,
la construccidn o incluso la aerondutica.
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Editorial

El MIT desarrolla una nueva tecnologia de impresion 4D

Se trata de un proyecto liderado por Skylar
Tibbits, director del Self-Assembly Lab del MIT,
que pretende desarrollar tecnologias de
auto-ensamblaje de estructuras de grandes
dimensiones.

La idea es imprimir objetos 3D que puedan
cambiar de forma después de haberlos impreso,
haciendo que se adapten al entorno o a las
condiciones Y, un paso mds alld, imprimir un
conjunto de objetos 3D y que ellos solos se
ensamblen para dar lugar a otros objetos o

a un objeto mds complejo.

Para el desarrollo de la tecnologfa se estdn
utilizando maquinas de la firma Stratasys,
concretamente la tecnologia Connex Multi
Material, que permite realizar impresiones 3D

con diversos materiales. El uso de estas mdquinas
permite a los investigadores programar diferentes
propiedades del material en cada una de las
diversas partes de la geometria disefiada y asf
aprovechar las diferentes propiedades de
absorcion de agua de los materiales para activar
el proceso de auto-ensamblaje. Con el agua
como energia de activacion, esta técnica promete
nuevas posibilidades para la incorporacion

de capacidad de programacién y toma de
decisiones simples en los materiales no basados
en electronica.

El disefio del objeto se realiza en CAD, pero
luego se programa su comportamiento. Este es
otro campo de investigacidn que estd siendo
desarrollado por la compafifa de software
Autodesk llamado Proyecto Cyborg.



Solicitudes de Patentes Publicadas

Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una

seleccion de las solicitudes de patentes publicadas por primera

vez durante el trimestre analizado.

INYECCION

Procesos

Si desea ampliar informaciéon sobre alguna de las patentes aqui
listadas, pulse sobre el nimero de patente correspondiente
para acceder a la informacién online relativa a la misma.

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
DE102012011173 Ver Foerderung Inst Alemania Método para la fabricacién de cuerpos multicomponentes,
Kunststoffverarbeitu particularmente partes de moldes compactos multicomponentes
y cuerpos huecos.

US20133320577 Nike Inc Estados Unidos | Método para la fabricacion de pelotas de golf, que consiste en producir
una nueva pelota de golf pulverizando y fundiendo una pelota usada e
inyectar el material fundido en una camara de moldeo para formar una
lamina de cobertura, la capa intermedia y el nicleo en orden.

CN203210623 Taizhou Sailing Mould & China Molde para inyeccién bicolor para su uso en la fabricacion de puertas

Plastic Co Ltd de coche.
CN203210616 Shenzhen Jigxintong China Estructura de molde para conformacién en tres colores.
Technolgy Co Ltd

EP2653286 Rouxel SA Francia Molde de inyeccién-compresion para llevar a cabo piezas moldeadas
con material moldeado, que tiene una placa auxiliar dispuesta a una
distancia desde una placa fijada mayor que otra placa auxiliar para llevar
a cabo el desmoldeo de la pieza moldeada.

CN203185596 Dongguan Zhisheng Plastic China Bloque de inserto con mecanismo antideslizamiento para molde con

Prod Co Ltd friccion.
WO2013152976 Guenther Heisskanal Technik | Alemania Herramienta de inserto para molde utilizado para moldeo por
Gmbh inyeccion para la fabricacién de componentes.

KR20130063343 Hyundai Motor Co Ltd Corea del Sur Ventilacion de gas para inyeccion al vacio, que tiene una parte de
conexion formada con una rosca en la parte de la periferia interior y
conectada con un sistema externo de vacio a través de una linea de
conducto de presidn negativa.

CN202985937 He X China Dispositivo de alimentacién en inyeccién al vacio, que consiste en un
dispositivo de alimentacion conectado al menos a un tubo de vacio.

CN103331863 Suzhou Changfa Plastic Co China Sistema de moldeo por inyeccién, que tiene un sistema de control de la

Ltd méquina de inyeccién conectado a un sistema de hot runners y un
sistema de ajuste de la temperatura, y un dispositivo de regulacion de la
presion para formar presion en la cavidad del molde.

DE102012020351 Stieler Kunst Srvice Ek Ulrich | Alemania Método para la formacién de rebajes de deslizamiento para componentes
de inyeccion moldeados, que consiste en generar rebajes deseados en
componentes moldeados por inyeccion mediante la inyeccion de gas
entre la pared del molde y los componentes de plastico.

CN103331887 Suzhou Changfa Plastic Co China Sistema de deteccién de desmoldeo para méaquinas de moldeo por

Ltd inyeccién, que tiene una sonda ultrasénica conectada a la unidad del
molde, y una unidad de control que controla la apertura y cierre de la
maquina de inyeccion.
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N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
CN103264492 Univ Zhejiang, Zhejiang China Dispositivo de inyeccién para maquinas de microinyeccién de
Sound Machinery transmision diferencial, que controla el proceso de microineyccion,
y cuenta con una estructura simple, es facil de fabricar y tiene un
control eficiente.
CN103213257 Univ Cent South China Dispositivo de moldeo por microinyeccion para la fusion de polimero
solido sin husillo mediante ultrasonidos.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
CN103240842 Chongging Sobolaide Plastic | China Método para decoracién en molde en el proceso de moldeo por
Prod Co Ltd inyeccién, para, por ejemplo, carcasas para productos con aplicaciones
eléctricas, que consiste en realizar un proceso de impresion de un
patrén en un molde después de realizar un proceso de curado de tinta.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
CN102896456 Hainan Shiner Ind Co Ltd China Film barrera de polipropileno poliamida orientado biaxial coextrusionado
de cinco capas.
N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO
WO2013175132 Renault Sas Francia Sistema utilizado para unir dos piezas por soldadura laser, que consiste
en un elemento protector configurado de forma que la fuerza ejercida
por el elemento de sujecion se aplica al elemento protector y se
transmite por el elemento protector al ensamble de las piezas durante
la soldadura.
P3186479 Interior Nagaoka Yg Japon Material unido para su uso en, por ejemplo, productos tejidos, que tiene
partes unidas llevadas a cabo por un proceso de fusion ultrasoénica.
WO2013139342 Force technology, Dinamarca Unién de piezas de metal y pieza de polimero no liquido, utilizada para,
Univ Aarhus por ejemplo, aplicaciones de automocién. Consiste en modificar la
superficie metélica y poner en contacto esta superficie con la pieza
polimérica mediante soldadura laser.
US2013240138 Casteel D E, Inteva Prod Llc Estados Unidos | Método para la unién permanente de componentes plasticos.
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N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

P2013237206 Jsp Corp Japén Lamina multicapa para termoconformado utilizado para contenedores.

DE102012208137 Marbach Werkzeugbau Gmbh | Alemania Herramienta de termoconformado para producir articulos con forma
de copa, que tiene un conducto de ventilacion que se cierra y abre
basdndose en si la presién en la parte interior esta por debajo o por
encima de un limite.

WO2013153131 Faurecia Automotive Ind Francia Dispositivo de termoconformado para el termoconformado de
material laminado termopléstico de alto peso.

P2013203063 Sekisui Plastics Co Ltd Japon Lamina de espuma de resina de tipo dcido polilactico utilizada para, por
ejemplo, envases alimenticios, donde la extrusién de la lamina espumada
se realiza con un agente espumante.

1P2013199098 Japan Polychem Corp Japon Contenedor ternmoconformado multicapa, para, por ejemplo, envases
alimentarios, que se obtiene llevando a cabo un proceso de formacién
por presion en estado sélido de la lamina.

P5292503 Takumi Al kk Japon Aparato de control de calentamiento de alta velocidad utilizado
en dispositivos de calentamiento de laminas en el proceso de
termoconformado.

ARBURG FREEFORMER:
TECNOLOGIA
INNOVADORA DE
FABRICACION ADITIVA
DE PIEZAS PLASTICAS
EN 3D

La empresa Arburg presentd
durante la feria K 2013 una
nueva tecnologfa, denominada
Freeformer (AKF) por su abrevia-
cion del alemdn: Arburg Kunstoff
Freeformen (Moldeo de plasticos
libre de Arburg).

Se trata de un sistema de fabrica-
Cidn capa a capa que permitird
crear piezas completamente
funcionales sin necesidad de
moldes. La Freeformer permite
producir piezas Unicas o series
cortas a partir de archivos CAD
3D, de forma sencilla y econdmica,
ademds permite el uso de resinas
convencionales que pueden costar
alrededor de 3 €/Kg. Como referen-
Cia, los materiales que se utilizan

actualmente en fabricacién aditiva
pueden costar hasta 300 €/Kg.

La mdquina estd disefiada con un
concepto patentado consistente
en aplicar capa a capa pequefias
gotas de material pldstico que ha
sido previamente fundido. La
maquina ofrece la posibilidad de
mover la pieza en 5 ejes, lo cual
aumenta notablemente las posibi-
lidades de fabricar piezas de alta
complejidad geométrica. La unidad
de descarga de material, que
permanece inmavil, usa una tobera
que se abre y se cierra usando un
sistema de pulsacion basado en

un mecanismo piezoeléctrico.

El usuario puede escoger trabajar a
lo largo de tres ejes, o con un meca-
nismo adicional, trabajar en 5 ejes.

Arburg ofrece configuraciones
especiales de la mdquina, con
dos cabezales de deposicién de
material para procesar piezas
de dos componentes o de dos

B O L E T i N

colores distintos. Esto permite
agregar una mayor funcionalidad
en las piezas fabricadas. Como
ejemplo, la empresa propone la
manufactura de componentes con
combinaciones de material duro-
blando para partes movibles.

Desde el punto de vista ambiental,
el trabajo capa a capa reduce a
cero la cantidad de residuos y
desperdicios. Ademds, la mdquina
no necesita sistema neumdtico,
agua de enfriamiento ni extraccion
activa, reduciendo asf el consumo
energético y haciéndola capaz de
trabajar en casi cualquier ambiente.
No se descarta su uso en un drea
de oficinas, donde se requiere que
la mdquina sea limpia y produzca
un bajo nivel de ruido. El tamafio
de la Freeformer es tan reducido
que puede caber por cualquier
puerta y su concepto de disefio
puede ser descrito como de “plug
and play”.

N - L I N E 5


http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=20131128&CC=JP&NR=2013237206A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=20131121&CC=DE&NR=102012208137A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=20131017&CC=WO&NR=2013153131A1&KC=A1
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=20131007&CC=JP&NR=2013203063A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=20131003&CC=JP&NR=2013199098A&KC=A
http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=20130918&CC=JP&NR=5292503B1&KC=B1

Procesos

Es de gran importancia anotar que
la empresa no hace referencia ain
a los limites de precision geomé-
trica o de calidad de la superficie
alcanzable en las piezas fabricadas.
La propia empresa utiliza expresio-
nes tales como "Primero perfeccio-
namos el moldeo por inyeccién.
Ahora estamos perfeccionando la
manufactura aditiva" para promo-
cionar su tecnologfa.

Esto hace pensar que, como toda
tecnologia nueva, la AKF de Arburg
tendrd una fase de desarrollo en la
cual habrd optimizaciones y con
seguridad sus grandes competidores
no se querran quedar fuera de

la nueva ola y presentardn sus
propuestas.

Este nuevo desarrollo de Arburg
es una respuesta a una de las
mayores mega-tendencias de la
industria manufacturera mundial:

la personalizacién de los productos
para los consumidores.

NUEVO PROCESO DE
RECICLAJE DE PET

Segun el proveedor de sistemas de
reciclaje NGR - Next Generation
Recycling, la policondensacidn en
estado liquido (LSP) es el camino a
seguir para el reciclaje de materiales
industriales y post consumo de PET.

Segun Josef Hochreiter; CEO de la
empresa,“'En comparacién con el
proceso cominmente utilizado de
policondensacion en estado sdlido,
donde se mantiene el material de
PET a una temperatura elevada
durante varias horas bajo vacio
con el fin de lograr el deseado
aumento en el valor de viscosidad
intrinseca a través de policondensa-
cion y eliminar los contaminantes,
el LSP logra un aumento similar en
minutos”.“El desafio en el desarrollo
del proceso LSP ha sido encontrar
el punto exacto en que se produce
la reaccidn Sptima’.

Segln Hochreiter, aln no estdn
seguros del nivel exacto de ahorro
de energia que serd posible con el
proceso LSP pero se espera que
sea significativo, ademads, el equipo
ocupa un 70% menos de espacio.

NGR tiene actualmente una planta
piloto con capacidad de 380 kg/hora
para validar el proceso. Las pruebas
de campo del proceso comenzardn
durante el 2014,y se espera que el
despliegue comercial completo se
realice durante el primer trimestre
de 2015.

El proceso LSP soporta el proce-
samiento de PET de residuos
industriales, incluyendo fibras,
botellas, preformas y films, asi como
escamas de PET post-consumo
lavadas.

Actualmente NGR estd buscando
la aprobacién regulatoria para
aplicaciones de grado alimentario
con las autoridades pertinentes.



Materiales

MATERIALES CON MEMORIA DE FORMA

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
RU132033 Mayak Urals Polymer Rusia Manguera multicapa termoextensible, que tiene una capa polimérica
Technologies Plant formada con materiales poliméricos, y una capa de refuerzo unida con
hilos técnicos, fibras o alambres metalicos.

NANOMATERIALES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
CN103273661 No 53 Res Inst China North | China Film de resina reforzada con nanotubos de carbono alineados en
Ind Group Cor el plano.
KR120082664 Korea Aerospace Res Inst Corea del Sur Equipamiento para proteger estructuras de proyectiles espaciales, que

tiene tejido de fibras de aramida y una matriz en forma de placa que
esta dispuesta en material compuesto reforzado, y nanotubos de
carbono distribuidos en la parte de la resina.

CN103286962 No 53 Res Inst China North | China Método de moldeo de material compuesto reforzado con nanotubos
Ind Group Cor de carbono, que consiste en aplicar directamente un campo de
corriente eléctrica entre el rollo de apriete y la cdmara de secado,
de modo que los nanotubos de carbono estan dispuestos en una
orientacion preestablecida.

CN102943374 Euhan Aidi Senior Clothing China Fibra de tejido antiestatico de mantenimiento de calor antiradiacién
Co Ltd que consiste en un material de base fibra, una capa de estafiado y un
nanorecubrimiento formado mediante la mezcla de nanoparticulas
y material formando peliculas.

CN103013196 Guo J, Shanghai Didao China Fabricacion de nanorecubrimientos ultra finos utilizados para la
Sci&Technology Co Ltd modificacién de superficies de materiales no metlicos inorganicos,
que contiene un compuesto organometdlico hidrolizante o metal
alcoxido, entre otros elementos.

PLASTICOS BIODEGRADABLES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
US2013319288 Belcheva N, Hadba A R, Estados Unidos | Envases para dispositivos médicos, por ejemplo tubos de pruebas,
Kirsch D jeringuillas, tubos, entre otros, que contiene polimero degradable

hidroliticamente o compostable, por ejemplo acido polilictico,
polihidroxibutirato, alcohol polivinilo y succinato polibutileno.

CN103073738 Univ South China Technology | China Preparacion de una membrana compuesta biodegradable de polivinil
alcohol/xylan utilizada como material para envasado de alimentos.

TW201336924 JiY Taiwan Material degradable compuesto de acido polilactico de fibras de plantas
caracterizado por ser capaz de producir varios productos naturales, no
toxicos y respetuosos con el medioambiente, y de este modo sustituir

los productos plasticos tradicionales petroquimicos.
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PLASTICOS BIODEGRADABLES

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO

JP2013237764 Kohkin Kenkyusho Kk Japén Material compuesto biodegradable multifuncional utilizado para,
por ejemplo, multifilm para agricultura, que consiste en un compuesto
de alto peso molecular que tiene biodegradabilidad, y polvos con
contenido de hidréxido de calcio, carbonato calcico y 6xido de calcio.

CN103059146 Univ Xiang Tan China Tratamiento de superficie de almidén utilizado para materiales
poliméricos de alta biodegradabilidad, que consiste en la mezcla de
almidén a alta velocidad, afadir un co-solvente, mezclar los componentes
y afiadir agua, entre otros pasos.

KR120060505 Byeong S M Corea del Sur Método para la fabricacion de laminas biodegradables, que consiste en
una mezcla presurizada de material procesado y un agente de curado
natural mediante la presion de una porcién para formar una lamina,

y secar y cortar la ldmina en la forma deseada.

CN103012856 Univ Hunan Technology China Material de mezcla biodegradable mejorado utilizado para plastico
biodegradable, consiste en celulosa microcristalina, alcohol polivinilo,
almidén y glicerina.

CN102977565 Kingfa Sci&Tech Co Ltd China Film biodegradable con contenido de almidén utilizado como envase
alimenticio o médico, que contiene poliéster biodegradable, copolimero
alcohol etileno-vinilo, almidén, y alcohol poliatémico.

CN102796286 Guangdong Ecota China Material con biodegradacion completa que contiene una cantidad

Environmental Protection especifica de almiddn, aceite vegetal, acido polilactico, mezcla de
polibutileno adipato y polibutileno tereftalato, y compatibilizador.

PLASTICOS BIOCOMPATIBLES

CONTENIDO TECNICO

N° DE PUBLICACION  SOLICITANTE PAIS ORIGEN
KR20130097356_ Km Inc Corea del Sur
ES2431492 Euroortodoncia SL, Espafa

Univ Madrid Carlos IlI
KR20130024370 Toray Advanced Materials Corea del Sur
Korea Inc
CN102936406 Wauxi Sanli Tape Factory China
WO2013131499 Univ Tomase Bati Ve Zline Republica
Checa

Fabricacion de una pelicula antibacteriana para el sector médico, que
se utiliza para vestuario quirdrgico y ropa para los pacientes de los
hospitales.

Nanocompuesto utilizado para la fabricacion de dispositivos médicos
(por ejemplo dentaduras), consiste en un polimero polisulfona y nano
particulas de éxidos inorganicos modificadas superficialmente con
acido carboxilico.

Film para hidrogel utilizado en dispositivos médicos, que tiene un
recubrimiento de resina de silicona que contiene una mezcla de titanio,
compuesto de silicona, y blanqueante fluorescente, entre otros.

Material con alto peso molecular para la realizacion de miembros
artificiales que contiene poliuretano, aluminio, niquel, resina epoxica
acuosa y agua, todo en cantidades especificas.

Composicion polimérica con estructura continua utilizada para realizar
implantes con una biocompatibilidad mejorada.
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PLASTICOS CONDUCTORES

Materiales

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN  CONTENIDO TECNICO
WO2013175925 Honda Motor Co Ltd, Japén Formacion de un film de recubrimiento multicapa utilizado para
Nippon Bee Chem Co Ltd productos moldeados que contiene material pldstico, que consiste
en formar un primer recubrimiento en el material base, realizar un
recubrimiento electrostatico, aplicar la composicién de recubrimiento
y cocer.

CN103160134 China Steel Co Ltd China Material compuesto polimérico conductor térmico que incluye
un sustrato polimérico que contiene polimero cristalino liquido
o polietileno, y polvos de relleno conductores térmicos, y que tiene
una conductividad térmica en un rango especifico.

KR20130088223 Myung B Corea del Sur | Composicién epoxi conductora térmica utilizada para productos
plasticos moldeados, que contiene resina termoplastica y relleno
conductor térmico.

KR120066390 Lms Co Ltd Corea del Sur | Composicién para laminas de transferencia de calor que se utiliza en
componentes eléctricos y dispositivos electrénicos, que contiene una
base de resina, particulas conductoras térmicas que incluyen un ntcleo
y una lamina metdlica, y carbono.

KR20130038505 Daegu Machinery Inst Corea del Sur Lamina delgada con conductividad térmica que contiene grafito disperso

Components&Materi

entre nanotubos de carbono que estin dispersos en una matriz
polimérica con una proporcién en peso de rango preestablecido.

MATERIALES CON CAMBIO DE FASE

N° DE PUBLICACION SOLICITANTE PAIS ORIGEN ~ CONTENIDO TECNICO

WO2013179653 Jx Nippon Oil & Energy Corp | Japén Material de almacenamiento de calor latente de base parafina, que
consiste en una cantidad especifica de n-hexadecano y n-pentadecano, y
tiene el punto de fusién mayor que el punto de fusién del n-hexadecano
y el calor latente de fusion mayor que un valor preestablecido.

WO2013176050 Sharp Kk Japon Componente de almacenamiento de calor latente utilizado para
material de construccién y material de almacenamiento térmico para
edificacion, que tiene una superficie que recibe calor de radiacién de
fuentes térmicas como el sol.

CN103194182 Univ Beijing Sci & Technology | China Preparacion de un compuesto heterogéneo poroso de materiales con
cambio de fase mediante la preparacién de un sustrato y una solucién
acuosa inorganica saturada, sumergir el sustrato en la solucién y secar.

CN103212351 Beijing Automobile Energy China Método para la preparacién de microcapsulas, que consiste en calentar

Vehicles

material con cambio de fase, afiadir un retardante de llama y monémero
al material calentado, y llevar a cabo una emulsién seguida de un
iniciador de reaccion para obtener microcapsulas.
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Materiales

MATERIALES
COMPUESTOS QUE
SE REGENERAN

Cuando se rompe una pata de

una silla o un teléfono mavil, éstos
deben ser arreglados o reempla-
zados. Pero, jy si los materiales con
que estdn fabricados pudieran ser
programados para regenerarse a sf
mismos, extendiendo asi su vida
util y reduciendo la necesidad de
reparaciones costosas?

Investigadores de la Facultad
Swanson de Ingenierfa de la
Universidad de Pittsburgh han
desarrollado modelos computacio-
nales para el disefio de un nuevo
gel de polimero que permite a
materiales complejos regenerarse.

El equipo de investigacidn se inspird
en los procesos bioldgicos de espe-
cies como los anfibios, que pueden
regenerar sus miembros amputados.
Este tipo de regeneracion de tejido
es guiado por tres conjuntos de
instrucciones criticas-iniciacion,
propagacidn y terminacion.

El equipo ha desarrollado un
material hibrido con nanovarillas
embebidas en un gel de polimero,
que estd rodeado por una solucidn
que contiene mondmeros y agentes
reticulantes (moléculas que enlazan
una cadena de polimero a otra).
Cuando una parte del gel se corta,
las nanovarillas cercanas actdan
como sensores y migran a la nueva
interfaz.

Las cadenas funcionalizadas en un
extremo de estas nanovarillas las
mantiene situadas en la interfaz

y los “iniciadores” a lo largo de la
superficie de las varillas desencade-
nan una reaccion de polimerizacion
con el mondmero y los agentes
reticulantes.

10 B O L E T |

Los investigadores han desarrollado
modelos computacionales, y de ese
modo establecen directrices para
controlar el proceso para que el
nuevo gel se comporte y tenga la
apariencia del gel reemplazado, asf
como para controlar el término de
la reaccidn, para asegurar que el
material no crezca sin control.

El préximo paso de la investigacién
serd optimizar ain mds el proceso,
para que permita hacer crecer
capas mdltiples, y asf crear materia-
les mds complejos con mudltiples
funciones.

HERRAMIENTA PARA
MEDICION DE MIGRACION
DE MATERIALES

DE LOS ENVASES

A LOS ALIMENTOS

El pasado mes de diciembre se
dieron a conocer los resultados
del proyecto FACET, proyecto de
cuatro afios financiado por la
Unidn Europea en su 7° programa
marco y coordinado por el UCD
Institute of Food & Health del
University College de Dublin.

En este proyecto se ha desarro-
llado una herramienta de modelado
matemdtico para estimar la migra-
cion de materiales de los envases
en los alimentos bajo condiciones
reales de uso, con resultados
deterministicos y probabilisticos.

También se ha creado una base de
datos de los quimicos que tienen
la probabilidad de estar contenidos
en diferentes materiales de envases
utilizados en Europa.

El programa informdtico se puede
descargar registrandose a través de
la siguiente pdgina web:

http://expofacts.jrc.ec.europa.eu/
facet/

O N - L | N E

CREACION DE UNA
ALIANZA PARA EL USO
RESPONSABLE

DE BIOPLASTICOS

Ocho empresas lideres de produc-
tos de consumo y la World Wildlife
Fund (WWHF) han anunciado la
creacion de la Bioplastic Feedstock
Alliance (BFA), para fomentar

el desarrollo responsable de los
biopldsticos. Las empresas involu-
cradas son: Coca -Cola, Danone,
Ford, H.J. Heinz Co., Nestlé, Nike,
P&G y Unileven

El objetivo principal de la BFA
es guiar la seleccién y cosecha
responsable de la materia prima
utilizada para la produccion

de biopldsticos, como la cafia de
azUcar, maiz, juncos, mijo, etc.

BFA tiene la intencidn de reunir a
los principales expertos de la indus-
tria, la academia y la sociedad civil
para desarrollar y apoyar la ciencia
del conocimiento, la colaboracién,
la educacidn vy la innovacion para
ayudar a guiar la evaluacién

y el desarrollo sostenible de los
materiales.

“Asegurar que nuestros cultivos se
utilizan responsablemente para
crear biopldsticos es un objetivo
fundamental para la conservacién,
especialmente si se espera que la
poblacién mundial crezca rdpida-
mente hasta el 2050", dijo Erin
Simon, de WWHF,

Segudn Anne Roulin, Directora

de Investigacién y Desarrollo en
Sostenibilidad de Nestlé, unirse a la
alianza significa que serdn capaces
de ayudar a construir un futuro
mds sostenible para la industria

de los biopldsticos, mientras se
abordan temas como el uso del
suelo, la seguridad alimentaria y la
biodiversidad.



Actualmente, Nestlé utiliza bioplds-
ticos hechos de cafia de azdcary
otros materiales a base de plantas
en su cartera de productos. Desde
principios de 2012, por ejemplo,
varios tamafios del agua embote-
llada VITTEL se han empaquetado
en una innovadora botella de PET
a partir de un 30 % de material
vegetal.

Nestlé se interesa especialmente
por los biopldsticos de segunda
generacion, hechos, por ejemplo,

a partir de los subproductos de

la silvicultura, la agricuttura o de la
cadena alimentaria —como la melaza
o residuos de cafia— o fuentes

no alimentarias como las algas,
celulosa y productos de desecho.

ESTUDIO SOBRE
LA PRODUCCION

DE BIOCOMPUESTOS
EN EUROPA EN 2012

El estudio, realizado por la empresa
alemana Nova Institut da una
imagen detallada de la produccion y
uso de compuestos reforzados con
madera Y fibras naturales en Europa.

El andlisis abarca los compuestos
de fibra natural y madera en
extrusion, inyeccidn i moldeado
por compresion, en diferentes
campos Y aplicaciones.

Para lograr una base fiable de
datos, el estudio se ha basado en
una encuesta realizada en 2013
entre los productores y clientes
de estos materiales. La tasa de res-
puesta fue excepcionalmente alta,
especialmente en lo referente a
compuestos reforzados con madera
(WPC), en que 65 empresas de
extrusion de este material de 21
pafses participaron en el estudio.

El volumen total de produccidn de

WPC en Europa fue de 260.000
toneladas en 2012,

El nivel de penetracion en el
mercado de estos materiales varia
entre las diferentes regiones y
campos de aplicacién. Alemania
es lider en cuanto a nimero de
actores, asi como en las cifras

de produccién. El proceso de
produccién tipico en Europa es la
extrusion de perfiles para tarimas
con matrices de PVC o PE.
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Este estudio prevé un crecimiento,
especialmente en el drea de habla
alemana, como consecuencia de
una recuperacion del sector de la
construccion, sobre todo en el
ambito de la rehabilitacién.

EIWPC se utiliza cada vez mds en
aplicaciones diferentes a las tradi-
cionales (tarimas para construccion
y automocién). Algunos ejemplos
de estas aplicaciones emergentes
son, la fabricacién de muebles,
piezas técnicas, bienes de consumo
y productos electrénicos para el
hogar, asi como el uso de procesos
de produccién diferentes a la
extrusion, como por ejemplo la
inyeccion.

El mercado de las tarimas es lider
con un 67% del mercado total
(principalmente de extrusidn),
seguido del de las piezas interiores
de automocién con un 23% (princi-
palmente piezas de moldeo por
compresion y extrusion de ldminas,
asf como termoconformadas).
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