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PATENT landscape reports (OECD)
Patent Statistics Manual (OECD,
2009)

Conforme serd explicado na
metodologia, os paises que
forneceram dados dos pedidos
de patente de suas bases s&o!
Argentina, Brasil, Colémbia, El
Salvador, Espanha, México, Pert e
Portugal

Situagao legal até dezembro de
2020

A manufatura aditiva envolve
(retine) diferentes tecnologias,
sendo que algumas delas existem
de forma isolada desde a década
de 50: o CAD (Computer-Aided
Design), o CAM (Computer

Aided Manufacturing), o CNC
(Computer Numerical Control) y

a digitalizagdo a laser. Como ela
estd evoluindo para a impressao
4D, utilizaremos principalmente o
termo "Manufatura aditiva” neste
estudo

Estereolitografia € uma das
técnicas de impressao 3D. A
descrigédo das 7 categorias da
ASTM esta no Anexo b

INTRODUCAO

O presente estudo foi elaborado no dmbito do Programa Ibero-Americano de
Propriedade Industrial e Promogao do Desenvolvimento (IBEPI). O objetivo ge-
ral do IBEPI consiste em promover o desenvolvimento das sociedades ibero-
-americanas mediante o uso estratégico da propriedade industrial como apoio
as politicas publicas, gerando, consequentemente, um instrumento de compe-
titividade nos setores industrial, comercial e de pesquisa da regiao.

O objetivo principal deste estudo consiste na identificagdo de documentos de
patente sobre manufatura aditiva (popularmente conhecida como impressé&o
3D) nas diversas areas de aplicacdo desta tecnologia e nas suas principais
vertentes: maquinas, materiais utilizados e processos associados'. Este ma-
peamento ocorreu no periodo entre 2014 e 2018 com a participagao de dez
paises do IBEPI: Argentina, Brasil, Equador, El Salvador, Espanha, México, Peru,
Portugal, Colémbia e Republica Dominicana. A maior parte destes paises (8)
participou do estudo fornecendo dados de pedidos de patente. Alguns destes
(Argentina, Brasil, Equador, El Salvador e Republica Dominicana) realizaram
também entrevistas com especialistas em impressédo 3D, a fim de comple-
mentar este panorama®>.

A andlise dos resultados do presente estudo vai permitir verificar se as
inovacgoes e os avancos divulgados encontram representagao em direitos de
propriedade industrial ao nivel dos processos, materiais e aplicagbes, nas mo-
dalidades de patentes de invengédo ou modelos de utilidade, assim como iden-
tificar os principais requerentes de patente, as areas geograficas escolhidas, a
distribuicdo anual dos pedidos de patente, a situacao legal destes pedidos® a
origem das tecnologias e a sua difusao para e da América Latina e Peninsula
Ibérica.

1.1 Breve historico da Manufatura Aditiva
(ou impressao 3D)

Considera-se que o inicio da Impress&o 3D° ocorreu nos anos 80 com Charles
W. Hull que, em 1984, depositou um pedido de patente para o fabrico de obje-
tos tridimensionais usando o processo de estereolitografia (SL)°. Desde entao,
a impressao 3D evoluiu bastante, com o desenvolvimento de novas e variadas
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ASTM INTERNATIONAL
Standard terminology for additive
manufacturing technologies. 2013
Ver Anexo 5

The Next Production Revolution,
(OECD, 2017)

WERESA, How the intellectual
property (IP) system benefits
innovation

SCHWAB, Klaus. The Fourth
Industrial Revolution, (2015)
SCHWAB, Klaus. The Fourth
Industrial Revolution, (2015)

The Next Production Revolution,
(OECD, 2017)

Um exemplo de hardware é o
uso de sensores. No caso dos
programas de computador, 0s
exempl 0ask de dados
adaptativas (ou adaptéveis) e

0 armazenamento de dados
inteligente. A conectividade
inclui, por exemplo, a rede de
comunicag&o (network) e os
protocolos para dispositivos
conectados
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tecnologias. E, com estas inovagoes, surgiu também a necessidade de classi-
ficar. Assim, a ASTM (American Society for Testing and Materials) definiu uma
nomenclatura para os processos de impressao 3D ou manufatura aditiva (MA)
gue classifica estas tecnologias (MA) em sete categorias: Material Extrusion
(ME), Vat Photo polymerization (VP), Powder Bed Fusion (PBF), Material Jetting
(MJ), Binder Jetting (BJ), Sheet Lamination (SL) e Directed Energy Deposition
(DED)". Cada categoria pode englobar varios processos e tipos de materiais, os
quais podem ser consultados pelo leitor no Anexo 5 deste documento.

A Impressao 3D é uma das tecnologias emergentes da chamada quarta
revolugao industrial ou industria 4.0° que inclui também a internet das coisas
(IoT — Internet of Things), a inteligéncia artificial, a analise de grande volume de
dados (Big Data analytics) e a computacdo em nuvem (cloud computing)® '°.
Lembrando que as revolugdes industriais anteriores se destacaram por: ini-
cialmente, usar o vapor para mecanizar a produgao (primeira revolugéao), em
sequida utilizar a energia elétrica para produzir em massa (segunda revolu-
¢ao), e a terceira, aplicar eletrénica e tecnologia de informagao para automa-
tizar a produgéo. Assim, a quarta revolugao industrial, partindo da terceira, €
caracterizada por uma fusao de tecnologias que estéo a atenuar as fronteiras
entre os mundos fisico, digital e biolégico. Comparativamente com a terceira
revolugao industrial, a quarta apresenta uma velocidade de desenvolvimento
exponencial, encontra aplicagdes em quase todas as industrias a nivel glo-
bal e 0 seu impacto esta a transformar completamente os sistemas de pro-
dugéao, gestdo e governanga. O impacto da impressédo 3D, como parte desta
quarta revolugao industrial, é sentido na forma como os fabricantes produzem
os produtos, sendo uma ferramenta essencial para otimizar o seu projeto de
modo a reduzir os desperdicios e consequentemente 0s custos de producao.
Os produtos séo feitos com o menor peso possivel, os stocks de pegas so-
bressalentes sdo reduzidos e ha uma maior flexibilidade na localizagao das
unidades de fabricacéo'.

De acordo com um estudo do Instituto Europeu de Patentes (IEP, 2017), as
invengdes da quarta revolugao industrial foram classificadas em trés grupos,
cada um com as suas proprias areas tecnoldgicas: i) tecnologias principais
(centrais, essenciais) sao tecnologias incorporadas em objetos conectados
gue possibilitam a transformagao de qualquer objeto num dispositivo inte-
ligente e conectado (programas de computador, hardware, conectividade)';
i) tecnologias facilitadoras que s&o usadas em combinagdo com os objetos
conectados (e.g. inteligéncia artificial, impressao 3D, sistemas de seguranga
adaptativos), e iii) dominios de aplicagdo onde pode ser explorado o potencial
dos objetos conectados (exs: manufatura inteligente, casas ou edificios inte-
ligentes, cidades inteligentes). Observa-se que impressoras e digitalizadores

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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14. Patents and the Fourth Industrial
Revolution (EPO, 2017)

15. FLEURS (2015)

16. The self-assembly lab (MIT)

17. EPO (2020)

18. Os biomateriais usados na
bioimpressao 3D compreendem
materiais vivos, como, células e
tecidos

19. EPO (2020)
20. Patents and the Fourth Industrial
Revolution (EPO, 2017)

3D foram incluidos como exemplo do setor das tecnologias facilitadoras na
area tecnoldgica de sistemas de suporte 3D que permitem a realizagao fisica
ou em simulacao de sistemas 3D,

Nos ultimos anos, a manufatura aditiva tem evoluido em algumas diregdes.
Uma nova tecnologia muito promissora é a Produgao Continua em Interface
Liquida (CLIP - Continuous Liquid Interface Production) que permite uma ve-
locidade de impressao muito superior, na ordem de 100 vezes mais rapida que
as tecnologias anteriores'®.

Outra nova tecnologia promissora € a impressao 4D, que permite produzir
produtos com a capacidade de alterar a sua forma, cor ou tamanho, de manei-
ra controlada ou espontaneamente, em resposta a estimulos externos (como
calor ou luz), a fim de se adequar a aplicacdes particulares'®. Na impressao 4D,
o tempo é a 42 dimensé&o. Logo, os objetos produzidos neste tipo de impressao
podem se reorganizar ou auto reconfigurar com o tempo. Em muitas situa-
cOes, a alteracdo do objeto pode ser reversivel, ou seja, quando a influéncia
externa for removida, o dispositivo retrocede a sua forma original. A impressao
4D esta atualmente na fase inicial. No entanto, desde 2013, os pedidos de pa-
tente desta tecnologia tém aumentado significativamente'”.

Os materiais usados na impressao 3D também evoluiram bastante. Entre
0s grupos de materiais utilizados atualmente estdo os metais (ex.: ago ino-
xidavel, titdnio, aluminio e niquel), os polimeros (ex.: acido poli latico (PLA),
acrilonitrila butadieno estireno (ABS), borracha e nylon), os ceramicos (ex.: alu-
mina, silica, zircénia estabilizada e grafite) e os biomateriais'® (ex.: materiais
celulares, peptideos, proteinas e polissacarideos).

1.2 Aplicagoes da tecnologia, vantagens e
beneficios

No inicio, a manufatura aditiva (MA) era usada quase exclusivamente para
produzir protétipos. Nos ultimos 30 anos, ela evoluiu, passando a produzir,
cada vez mais, os produtos em si'’. Segundo o relatério da Wohlers Associates
(2019), em termos de uso, a manufatura aditiva é ainda usada predominante-
mente para prototipagem (38.6%), sequida pela produgdo de bens acabados
em pequenas e grandes escalas (28.4%) e a produgao de ferramentas (18.5%),
bem como para fins educacionais e de pesquisa (9.9%). Este cenério deve mu-
dar nos proximos anos.

Exemplos de aplicagoes da manufatura aditiva em diversas industrias
s30%" produtos de consumo como eletrodomésticos, artigos de decoracao e
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Casa dos Bits, SAPO Tek, 2019
Hildebrand e Damazio (2020)
Segundo a noticia, o cliente
podera criar o seu proprio design e
modelo; produtos comegam a ser
vendidos para chefs de cozinha e
redes de hotéis na Europa

Rosa (2019)

STRATASYS (2020) e Future Market
Insights (2020)

Materiais biocompativeis
(biomateriais) podem ser
materiais “ndo vivos” (exemplos,
metais, polimeros, ceramicas) e
biomateriais que compreendem
materiais vivos, como, células e
tecidos

Células de suporte ou células de
sustentagao

LI, Jungi et al., Science, 2015
Scientists develop revolutionary
‘3D Printer’ for small molecules,
Sci-News (2015)

3D printer for small molecules
opens access to customized
chemistry, Howard Hughes Medical
Institute (2015)

COOPER-White, Macrina (2015)

As maiores dificuldades sao
encontradas para 6rgaos com
estruturas sélidas (exemplos,
rim, figado ou pancreas), dado o
numero de células envolvidas, da
ordem dos bilhdes, de multiplos
tipos e com localizagdes
especificas, e a necessidade de
fazer chegar oxigénio a estes
6rgaos até que os mesmos
sejam integrados no corpo do
paciente. Algumas solugdes em
desenvolvimento passam por
imprimir na estrutura materiais
gue geram oxigénio, imprimir
microcanais que maximizam a
difusdo de nutrientes e oxigénio de
tecidos préximos e imprimir vasos
sanguineos nas estruturas
Printing new parts of the old you
The Future Institute (2019)
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calgado, drones e componentes de motores de turbinas para a industria ae-
roespacial, antenas e sensores, valvulas e brocas para a industria de petroleo
e gas, brinquedos e equipamentos desportivos, produtos para construgédo de
casas e pontes, proteses médicas e guias cirdrgicos. Uma aplicagdo muito
interessante pelo impacto social que pode vir a ter, além da redugao de custos,
é a construcao de casas através da impressao 3D?'. Esta tecnologia também
pode ser aplicada na industria de alimentos. Recentemente, uma empresa sui-
¢a anunciou a producado de chocolates, utilizando impressoras 3D%. Também
é possivel produzir "carnes” com proteina de origem vegetal®.

Outros exemplos de sucesso na aplicagdo de tecnologias manufatura adi-
tiva sdo as empresas pioneiras na utilizagao do processo FDM (Fused Depo-
sition Modeling). Estas tém estabelecido ao longo dos ultimos anos variadas
parcerias com o mundo empresarial numa légica sinergética para alcangarem
os melhores resultados pretendidos pelo cliente. Ou seja, uma constante tro-
ca de informacao durante todo o processo de design e manufatura para uma
completa otimizagao desde a maquina de impressao até a forma da pega a
produzir. Tendo como clientes grandes empresas do mundo automobilistico,
aeronautico e aeroespacial que veem nestas parcerias oportunidades para re-
duzir custos e tempos de producdo, mantendo a qualidade dos produtos®.

No setor de saude, a impressao 3D de materiais bioldgicos, denominada
bioimpressao, € uma das areas de aplicagdo associada a maiores expecta-
tivas, apesar de atualmente ainda ndo estar numa fase de maturidade avan-
cada. A bioimpress3o 3D utiliza materiais biocompativeis® ou "biotintas”, que
compreendem células e outros materiais de suporte de célula® para criar es-
truturas semelhantes a tecido para uso nos campos de engenharia médica e
de tecidos. Assim, o uso de células em combinagado com técnicas de manu-
fatura aditiva oferece a chance de fabricar partes biomédicas (ex: 0ssos) que
imitam ao maximo as caracteristicas naturais do tecido. Existe ja um processo
automatico de sintese de pequenas moléculas, que permite a manufatura de
moléculas por blocos, inovando na industria farmacéutica, em células solares
e LEDs*"**? Nao existem ainda tecnologias para impressao 3D que permi-
tam responder a enorme necessidade atual de drgaos. Contudo, ja se provou
que 6rgaos obtidos a partir das células do préprio paciente eliminam os pro-
blemas associados a rejeicdo do érgéo por parte do organismo®'.

Como perspectivas de futuro para impressao 4D existem inimeras oportu-
nidades de aplicagdes praticas, tais como: escudos de calor que se materia-
lizam durante incéndios; e jardins que se plantam autonomamente, quando a
temperatura do solo é adequada para cada semente®.

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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ROUVENAT e NETO (2020)

UFRB produz mascara de
protegao 3D contra Covid-19 para
profissionais de saude (UFRB,
2020)

SEVIERI e ROSA (2020)

FREITAS, Em parceria com
empresas privadas, UFES
produzira protetores faciais para
profissionais de saude (2020)
Editorial dest.
colaboragde
por emprese spitais
pesquisadores na utilizagao da

> 3D durante a pandemia
da COVID-19 (Tino et al., 3D
Printing in Medicine Journal, 2020)

aca as iniciativas e
centes realizadas

of personalized PPE masks and
helmets

BRASIL (2020). Universidades e
sociedade civil se juntam para
produzir mascaras: produgéo esta
sendo feita em impressoras 3D.

FRANGCA (2020). Impresséo 3D no

ataque ao virus: viseiras, f'ﬂdSCJfJS,

ventiladores estéo a ser fabricados
em todo o mundo (em Portugal
também).

SWENNEN, POTTEL e HAERS
(2020).

Parc Tauli — Institut d'Investigacié
i innovacio I3PT. COVID-19
Descarga y solicitud de material
3D

SHER (2020), Italian hospital
saves Covid-19 patients lives by
3D printing valves for reanimation
devices

TEMPLE (2020)

EPO (2020)
Ver anexo 5

GARRETT (2020). Filipe.
Pesquisadores utilizam dleo do
McDonald's como resina para
impress&o 3D.

Rosa (2019)

Recentemente, uma prova da criatividade e rapidez de adaptagao desta
tecnologia as novas realidades € o seu uso na luta contra pandemias, parti-
cularmente, na mais recente provocada pela COVID-19. Por todo o mundo,
pesquisadores de universidades® * e empresarios®* tém colaborado com o
aumento da oferta destes dispositivos internamente, ao utilizar a impresséo
3D na produgao rapida e eficiente de elementos fundamentais na luta contra
0 virus, quer sejam viseiras ou mascaras de protegao facial para prevencao do
contagio em profissionais de saude, quer sejam valvulas para usar em ven-
tiladores para o tratamento dos doentes®. Outra iniciativa é o fornecimento
de instrugdes (ou processos)® para os interessados em produzir estes equi-
pamentos e dispositivos de protegdo pessoal para doacdes a hospitais. No
Brasil®, lotes de mascaras protetoras produzidos por impressoras 3D tém sido
doados a diversos hospitais. Este tipo de iniciativa também tem ocorrido em
outros paises, como, por exemplo, Portugal®, Bélgica*', Espanha®, Italia® e Es-
tados Unidos™.

Ha inumeras vantagens na adogédo da manufatura aditiva: ela permite pro-
duzir formas complexas e/ou customizadas para determinados clientes de
forma mais agil e facil sem custos impraticaveis; possibilita répida mudan-
ca no mix de produtos para atender os clientes (mesmo em pequena escala)
sem mudancga de equipamentos, o que na fabricagéo tradicional geraria for-
te aumento dos custos; simplifica as cadeias de fornecimento e as aproxima
do consumidor, reduzindo custos (com stocks, por exemplo) e desperdicios
de insumos, tornando estas cadeias menos vulneraveis. Com isso, é possi-
vel atender nichos de mercado com custos menores do que os da fabricacao
tradicional. Portanto, os modelos de negdécio baseados na manufatura aditiva
(MA) serao focados na descentralizagéo, velocidade e customizagao.

Também sdo muitos os beneficios para o meio ambiente, visto que a manu-
fatura aditiva (MA) gera menos consumo de energia no processo de produgao,
além de reduzir a necessidade de embalagens, transporte e armazenamento
dos produtos pelo fato de que a produgao pode estar localizada mais préxima
do cliente®. Além disso, ha pesquisas sendo feitas para encontrar materiais de
impressdo menos poluentes®. Neste sentido, pesquisadores da Universidade
de Toronto (CA) est&o utilizando ¢leo da fritura do McDonald's como resina
para impressao 3D, visando produzir objetos biodegradaveis com um material
de menor custo do que o material convencional®’. Sequndo especialistas, 90%
dos materiais usados na impressado 3D podem ser reaproveitados, reduzindo
a quantidade de residuos descartados®. Logo, a MA reduz os desperdicios e a
poluicdo ambiental.

Apesar de todas estas vantagens, a opiniao geral dos especialistas é a de
que a tecnologia de impressao 3D esta ainda numa fase inicial de desenvolvi-
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Wohlers Report 2019

ZAPAROLLI (2019), Revista
Pesquisa FAPESP.

Especialistas estimam que a
indUstria aeroespacial e de defesa
(com forte presenca na Europa e
América do Norte) seja responsével
pela maior fatia do mercado de
materiais de impressao 3D em
2020, em particular pela alta
demanda por materiais, como os
“metais” usados na produgéao de
pegas e equipamentos usados
nestas industrias

Projegéo do "Marketsandmarkets”
(2020)
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mento na América Latina. Esta tecnologia se encontra aplicada basicamente
em alguns centros de inovagao e universidades (algumas poucas industrias
ja utilizam esta tecnologia, como a industria automobilistica — Fiat, no Brasil);
ainda nao tendo sido dado o passo para a sua ampla utilizagao na industria
devido ao risco inerente a introdugdo de uma nova tecnologia de fabrico, em
especial, 0 elevado custo das maquinas e materiais nestes paises, ja que mui-
tos destes sdo importados. Cabera aos paises e ao setor privado investirem
nos proximos anos para vencer estas barreiras. No entanto, a industria de im-
pressao 3D trara um aumento na criatividade e rapidez dos negdcios, fazendo
a industria reinventar-se, o que lhe da uma vantagem competitiva face as in-
dustrias de manufatura (fabrico) tradicionais.

1.3 Mercado mundial da manufatura aditiva

Segundo especialistas, a adogao da manufatura aditiva esta ainda em estagio
inicial, representando menos de 1% do valor agregado total de fabricagdo em
2018. Previsdes indicam que esta tecnologia podera representar no futuro 5%
ou mais da manufatura global, & medida que a tecnologia amadurecer®.

Verifica-se que esta industria tem se desenvolvido em enorme velocidade
nos Ultimos anos. Desde 2014 este mercado tem tido um crescimento anual
de 25%. Em 2019 (Wohlers Report 2019), o tamanho do mercado ultrapassou
0s 10 bilhdes de ddlares (ou 8,9 bilhdes de euros). De acordo com a publicagao
especializada Wohlers Report 2020, o tamanho do mercado global da impres-
sao 3D é de 13,7 bilhdes de dolares atualmente.

Entretanto, especialistas estimam que em 2020 a demanda pelos materiais
de impressao 3D seja mais lenta devido aos efeitos da pandemia da COVID-19
na economia mundial, em fun¢do do isolamento social imposto por muitos
governos e do encerramento das fronteiras entre os paises a fim de controlar
a propagacao do virus. Como exemplo, a pandemia resultou na suspensao
temporaria das operagdes nas industrias automotiva, aeroespacial e da cons-
trucdo®. Mesmo assim, apesar da retracdo da economia mundial em 2020,
estima-se que o mercado global para os materiais usados na impressao 3D
valera 4,5 bilhdes de dolares em 2025, com uma taxa de crescimento anual
composta (CAGR) de 23,5% entre 2020 e 2025.

No caso da impressao 4D, o mercado mundial atual é avaliado em aproxi-
madamente 100 milhdes de dodlares (2020). Especialistas preveem que esta
tecnologia pode se tornar a principal "tendéncia” daqui a cerca de 10 anos.
Estima-se que ele cresca rapidamente, podendo alcangar aproximadamente
540 milhdes de ddlares em 2025%.

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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Portanto, projecbes otimistas estimam que, nos proximos anos, ocorra
uma expansao no mercado da impresséo 3D (como um todo)*® com uma taxa
de crescimento anual composta (CAGR) entre 18,2% e 27,2%, podendo ultra-
passar 18,5 bilhdes de euros (20 bilhdes de ddlares) até 2022, dependendo das
premissas subjacentes e do cenario mundial.

Um desafio é a caréncia de mao-de-obra capacitada para manusear os
equipamentos tipicos da manufatura aditiva®. Com o crescimento da Impres-
sao 3D, a quantidade de empregos na area de engenharia deve crescer 64%,
para 1,3 milhdo até 2027%°. Cabe aos paises estabelecerem politicas publicas
no ambito educacional, que estimulem o desenvolvimento desta mao-de-obra
especializada internamente, produzindo empregos qualificados, o que terd um
grande impacto social e econémico. Isto pode ser uma grande oportunidade
para empresas de paises que fazem parte do IBEPI.

1.4 O impacto da manufatura aditiva na
propriedade intelectual

A impresséo 3D (assim como a industria 4.0 em geral) trouxe novos desafios
para a propriedade intelectual, em particular para o sistema de patentes, que é
o foco deste estudo. Um desafio esta relacionado ao arquivo CAD (Computer-
-Aided Design), que orienta a impressado 3D de um produto, ja que este arquivo
pode ser facilmente difundido e comercializado com ou sem autorizacao do ti-
tular de direitos de propriedade industrial associado®. Além disso, percebe-se
uma auséncia de padrdes de propriedade intelectual, normas e regulamentos
adequados”®’.

Devido ao rapido desenvolvimento das industrias digitais, com inovagoes
a cada ano, alguns especialistas acreditam que a protegéo por patente pode
nao interessar aos detentores de determinadas tecnologias digitais, pelo longo
tempo de protecdo da patente (20 anos), além de ser necessario muito tem-
po para efetuar os tramites internos dos institutos de patentes®. Em alguns
casos, a protecdo de inovacdes digitais por patente pode nao ser possivel (ex:
uso do Big Data) ou talvez deva ser protegida de outra forma, como a protegdo
sui generis ou o direito de autor®. Assim, é necessario estabelecer uma regu-
lamentagéo apropriada para estas novas tecnologias, que seja apoiada em
um amplo debate entre os atores envolvidos sobre questdes éticas e legais, de
forma a atender os anseios da sociedade.

Impressao 3D:
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2. ANALISE DOS
DADOS

2.1 Pedidos de patente de impressao 3D nos
paises do IBEPI

Observa-se no Grafico 1, que a Espanha é o pais do IBEPI com maior quan-
tidade de documentos de patente publicados entre 2014 e 2018 sobre a Im-
pressdo 3D (296 documentos, que correspondem a 72,37%). Na 22 posicao,
encontra-se o México com 51 documentos desta tecnologia depositados
(12,47%), enquanto o Brasil esta no 3° lugar, com 38 documentos de patente
depositados (9,29%). Logo, os paises, nas trés primeiras posigdes do ranking,
englobam mais de 94% dos documentos de patente relativos a Impressao 3D.

Grafico 1

Pedidos de patente de impressao 3D publicados nos paises do IBEPI
(2014-2018).

Fonte: Elaborado pelos autores.
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2.2 Principais requerentes

A analise dos requerentes dos pedidos de patente permite compreender me-
lhor quem séo os principais interessados em proteger este tipo de tecnologia
nos paises do IBEPI. Mais especificamente, é possivel conhecer as instituigoes
estrangeiras ou nacionais com interesses mercadoldgicos na regiao. Deve-se
levar em conta que um pedido de patente pode ser apresentado por um ou
mais requerentes, os quais podem ser de diferentes naturezas (como empre-
sas e universidades, por exemplo).

Assim sendo, no Grafico 2, sado identificados os 30 maiores requerente de
patentes de impressao 3D (principais requerentes) publicadas nos paises do
IBEPI, no periodo de 2014 a 2018. Estes requerentes incluem empresas e/ou
instituigoes de diversas partes do mundo. Assim, o maior requerente identifi-
cado neste estudo é a empresa italiana "DWS S.R.L.", que apresenta 34 pedi-
dos de patente relativos a impresséo 3D (8,3%), nos paises do IBEPI partici-
pantes deste estudo. Na 22 posigao, esta a empresa alema "Evonik GMBH",
que possui 17 pedidos depositados (4,2%).

Grafico 2

Principais requerentes de patentes publicadas em paises do IBEPI
(2014 - 2018)
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Fonte: Elaborado pelos autores.
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As empresas "Align Technology Inc." e "New Kinpo Group (NKG)" estao em-
patadas em 3° lugar com 12 pedidos (2,9 %) cada, enquanto, na 42 colocagao,
encontram-se as empresas "Carbon", “Renishaw”, “The Boing Company" e
“Voxeljet" (com 7 pedidos cada, ou 1,7 %). A "Siemens" estd na 52 posigdo com
6 pedidos depositados (1,5%). Observa-se também que as empresas america-
nas "Hewlett-Packard Development Company" e "Stratasys", do ramo de im-
presséo, encontram-se na 72 posigao com 4 pedidos depositados (1,0%). Por-
tanto, é possivel observar o predominio de instituicbes americanas e alemas
como requerentes de pedidos de patente relativos a impressao 3D em paises
do IBEPI. Ha também diversas instituigdes espanholas, francesas e japonesas.
No caso da ltélia e de Taiwan, os pedidos de patente estao concentrados em
poucas empresas destes paises®.

2.3 Origem das tecnologias de impressao 3D

Para entender qual a origem destas tecnologias de impressao 3D, foi elabora-
do o Gréfico 3, que mostra os paises (ou regides) originarios dos pedidos de
patente publicados em paises do IBEPI, durante o periodo deste estudo.

Grafico 3
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Pais de origem dos pedidos de patente de impressao 3D publicados em
IBEPI (2014-2018)
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Fonte: Elaborado pelos autores
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Com base no Grafico 3, é possivel verificar que, no periodo de 2014 a 2018, os
Estados Unidos é o pais com maior quantidade de pedidos de patente relativos a
impressao 3D (87 pedidos, representando 21,2% do total) publicados em paises
do IBEPI. Em segundo lugar, esta a Alemanha, que possui 73 pedidos (que re-
presentam 17,8% do total) publicados nestes paises do IBEPI, sequida pela Itélia,
na 32 posicao, (com 46 pedidos, representando 11,2% do total). Verifica-se pelo
estudo, que a Espanha ocupa a 42 colocagdo com 10,3% (42) dos pedidos, en-
guanto a Francga esta na 52 colocacao (6,8% com 28 documentos). Desta forma,
observa-se que 0s paises nas 5 primeiras posigoes sao responsaveis por 67,3%
destes depdsitos de pedidos de patente, no periodo do estudo (276 pedidos).

Comparando apenas 0s paises do IBEPI, o Grafico 3 mostra que a Espanha
é origem de mais pedidos de patente sobre impresséo 3D no IBEPI (42 pedidos
ou 10,3%), sequida por Portugal, com 10 pedidos na regiao (2,4%) e o Brasil com
9 pedidos (2,2%), na 32 colocagao. Além disso, o México é origem de 5 pedidos
de patente, a Coldbmbia e a Argentina estao empatados com 2 pedidos cada e,
por fim, o Peru é origem de 1 pedido de patente publicado em paises da regido.

2.4 Evolucao temporal dos pedidos de patente de
impressao 3D nos paises do IBEPI

O Grafico 4 mostra uma tendéncia de crescimento dos depdsitos de paten-
te relacionados a impresséo 3D (manufatura aditiva), nos paises do IBEPI, ao
longo dos anos, em especial de 2006 até 2015, ano que teve um pico de 76 pe-
didos de patente relacionados a esta tecnologia. Percebe-se uma maior con-
centracdo de pedidos de patente desta tecnologia depositados nesta regido
entre os anos de 2010 e 2017, com mais de 20 pedidos a cada ano. Importante
lembrar que o periodo de 2014 a 2018 se refere a data de publicagdo dos pedi-
dos de patente dos paises do IBEPI participantes deste estudo. Os pedidos de
patente foram depositados previamente desde 1998.

Por outro lado, esta tendencia de crescimento ndo parece ser consisten-
te, j& que, a partir de 2016, o Grafico 4 mostra uma redugao na quantidade
dos pedidos depositados. Contudo, ndo é possivel assegurar que a redugao
de pedidos apresentada no Grafico 4, nos ultimos anos, represente de fato a
realidade dos depdsitos de patente, nos paises do IBEPI, ja que, € possivel que
esta diminuicdo dos pedidos seja provocada, na verdade, pelo periodo de sigilo
previsto na legislagao de muitos paises (pelo menos 18 meses desde a data do
pedido de patente depositado). O motivo é que as patentes nao sdo mostra-
das (disponibilizadas) nas bases de dados dos institutos governamentais de
propriedade industrial dos paises durante o periodo de sigilo. E os pedidos de
patente sdo publicados somente apds o término deste periodo de sigilo.

Impressao 3D:
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Grafico 4

Evolugao temporal dos pedidos de patente de impressao 3D depositados
(1998-2019)
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Fonte: Elaborado pelos autores.

2.5 Situacao legal dos pedidos de patente de
Impressao 3D

Para evitar litigios ao produzir, colocar a venda, vender ou importar um produto,
deve-se investigar se a tecnologia correspondente nao possui patente vigente
ou um pedido de patente pendente de analise técnica no instituto governa-
mental de propriedade industrial (PI) do pais. Afinal, o titular da patente possui
os direitos de exclusividade sobre a tecnologia. Ja o requerente do pedido tem
uma expectativa de direito até a decisao final tomada pelo instituto governa-
mental de Pl, quando a patente podera ser concedida ou negada. Assim, as
tecnologias ndo protegidas por patente (ou sem expectativas de protegdo) sdo
livres para serem produzidas, usadas, comercializadas e importadas.

Assim, ao analisar o Grafico 5, observa-se que a maior parte dos pedidos
de patente (308 em 410) relativos a impressao 3D solicitadas nos paises do
IBEPI, no periodo de 2014 a 2018, teve éxito e a patente esta concedida. Deste
total, uma grande parte (270) esta depositada na Espanha e em sequida, vem
0 México (18), conforme a Tabela 1. Em terceiro lugar, encontra-se o Brasil (9)
—— e em 4°, esta Portugal (8).

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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Grafico 5

Situacgao legal dos pedidos sobre impressao 3D publicados nos paises do
IBEPI.

M Patentes Concedidas
M Pedidos em andamento

M Patentes nao validas

Fonte: Elaborado pelos autores.

Além disso, a Tabela 1 mostra que Argentina e Peru tém semelhantes si-
tuagdes legais: 1 patente concedida, 1 pedido em andamento e 1 patente nao
valida. No caso de El Salvador, os dois pedidos relativos a impresséo 3D ainda
estdo em andamento.

Tabela 1
Situacgao legal dos pedidos (2021) sobre impressao 3D de cada pais do
IBEPI.

Pais Patent_es Pedidos em Pate’n?es nao

concedidas andamento validas

AR 1 1 1

BR 9 7 22

CO 1 0 2

ES 270 4 23

MX 18 32 1

PE 1 1 1

PT 8

SV

Subtotal 308 52 50

Fonte: Elaborado pelos autores.

No que diz respeito aos pedidos de patente sem decisao final (até julho de
2021), 0 México é o pais com mais pedidos em andamento (32) em seu instituto
de PI, sequido por Brasil (7) e Portugal (5). J& a Espanha tem poucos pedidos re-
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lacionados a impressao 3D sem deciséo final ainda (apenas 4), que corresponde
a apenas 1,35% do total de pedidos relativos a impressao 3D em sua base (297).
Em comparagao, Portugal possui 5 pedidos em andamento, mas que corres-
pondem a 38,5% do total de pedidos de impressao 3D que possui (13).

Por outro lado, Espanha e Brasil sdo os paises com mais patentes nao vali-
das (23 e 22, respectivamente). Os demais paises tém poucas patentes nesta
situagao, segundo a Tabela 1. Em geral, os pedidos nao estao validos porque
foram indeferidos ou arquivados definitivamente, ou ainda porque as patentes
foram extintas ou abandonadas pelos titulares. As patentes ndo validas indi-
cam que as respectivas tecnologias estao livres para serem exploradas por
aqueles que tiverem interesse. De qualquer forma, sugere-se verificar a legis-
lagdo de cada pais deste estudo para entender os detalhes dos tramites, no
momento de identificar a situacao legal de cada pedido. E importante lembrar
que a situacao legal dos pedidos pode ser alterada, especialmente dos pedi-
dos que ainda nao foram analisados pelos respectivos institutos de PI.

2.6 Principais tecnologias sobre impressao 3D

Para identificar as principais tecnologias relativas a impressao 3D dos pedidos
depositados nos paises do IBEPI, foram usadas as classificagbes de patente, em
especial a Classificacdo Internacional de Patentes (CIP ou IPC, em inglés). E im-
portante esclarecer que um pedido de patente pode descrever mais de uma tec-
nologia. Assim, apos analisar o Grafico AT do Anexo 4, foi montado o Quadro 1 a
seguir, gue mostra as principais tecnologias relacionadas a impressao 3D, descri-
tas nos pedidos de patente publicados de 2014 a 2018 nos paises do IBEPI.

Quadro 1

Principais tecnologias relativas a impressao 3D na regiao do IBEPI (2014-2018).

Principais Tecnologias Quantidade de pedidos de patente
Modelagem ou jungao de material plastico 361
Manufatura aditiva (em geral) 118
Manufatura de pegas ou artigos de p6 114
metalico
Odontologia (préteses e aparelhos para 100
corre¢do dos dentes ou auxiliares)
Métodos que utilizam feixe de laser (por 59
ex., soldagem, corte ou perfuragéo)
Medicina (préteses médicas e seus 31

materiais, filtros implantaveis)

Fonte: Elaborado pelos autores.
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De acordo com o Quadro 1, a tecnologia relacionada a impressao 3D com
maior quantidade de pedidos (361) nos paises do IBEPI, no periodo estudado,
¢ da categoria "modelagem ou juncdo de material plastico”. Em segundo lu-
gar, encontra-se a tecnologia "manufatura aditiva (em geral)" com 118 pedi-
dos depositados: esta categoria inclui os equipamentos de manufatura aditiva
(impress&o 3D) e seus acessorios, 0S processos relacionados, os materiais
usados na impressao, os sistemas (ex: CAD) e os produtos da impressé&o 3D.
A categoria "manufatura de pegas ou artigos de pd metalico” esta em 3° lugar
(174). Também foram encontrados pedidos de patente que descrevem tecno-
logias inseridas em categorias relativas a area da salde, como a "odontologia"
(100) e a "medicina" (31), respectivamente na 42 e 62 posigdo do quadro 1. A
categoria "odontologia" inclui as tecnologias de proteses e aparelhos para cor-
recdo dos dentes ou dispositivos auxiliares, enquanto a categoria “medicina”
inclui as proteses médicas e seus materiais e 0s filtros implantaveis. Também
foram encontrados nos paises do IBEPI alguns pedidos de patente (52) que

— descrevem "métodos que utilizam feixe de laser".




3. CONSIDERACOES
FINAIS

Este estudo teve como objetivo mostrar um panorama da manufatura aditiva
(popularmente conhecida como “Impresséo 3D") na regi&o Ibero-Americana,
através de informagdes nos pedidos de patente relativos a esta tecnologia de-
positados em paises participantes do IBEPI.

Nao se deve esquecer que as potenciais vantagens da protecdo das ino-
vagdes sao: conferir seguranca juridica, diminuindo possiveis riscos; permitir
a comprovagdo mais facil do autor / inventor (prova de autoria); permitir o
licenciamento das patentes (e de outros ativos de Pl); a patente pode servir de
garantia para operagdes financeiras; em alguns paises do IBEPI, como o Brasil,
pOSsUir patentes é necessario para que a empresa possa se candidatar a de-
terminadas licitacOes e é requisito para obter certos tipos de financiamentos
publicos; e os ativos de Pl tém valor contabil para detentores. Além disso, a
protegdo por patente incentiva o investimento em P&D (na inovagao). Por ou-
tro lado, a protecao dos ativos de Pl pode reduzir a sua vulnerabilidade a con-
dutas de concorréncia desleal, além de inibir a pirataria, porque funciona como
uma adverténcia aos eventuais infratores. Do ponto de vista da sociedade, dar
publicidade a patente € uma vantagem, ja que a divulgagdo dos documentos
de patente, por exemplo, possibilita a pesquisa a estas fontes, contribuindo
para o avango da ciéncia.

Assim, este estudo permitiu observar uma tendéncia de crescimento nos
pedidos depositados nos paises do IBEPI a partir de 1998 (apesar desse cres-
cimento ndo ser consistente): em especial, houve uma maior quantidade de
depdsitos na regiao a partir de 2005.

Além disso, foi possivel observar que a empresa italiana "DWS S.R.L." é a
principal requerente (34 pedidos) de pedidos de patente relativos as tecnolo-
gias de impressao 3D na regido do IBEPI, sequida pela empresa alema "Evonik
Gmbh" na segunda posigao (17). As empresas "Align Technology Inc." (US) e
“New Kinpo Group - NKG" (TW) estdo empatadas em terceiro lugar (com 12
pedidos cada). No que diz respeito a origem da tecnologia, na regido do IBEPI,
0s EUA é o pais com maior quantidade de pedidos de patente (87) relativos a

—— impressao 3D, efetuados por distintas empresas (ou instituigdes) americanas.
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Em sequida, estdo a Alemanha (73) e a Italia (46): neste Ultimo pafs, os pedi-
dos estdo concentrados em poucas empresas. Dentre os paises do IBEPI, a
Espanha é o pais que possui a maior quantidade de pedidos de patentes (42),
seguida por Portugal (10) e pelo Brasil (9).

No que diz respeito as tecnologias existentes, foi feita uma categorizagao
dos pedidos de patente a partir das classificagdes CIP dos documentos e
das palavras-chave. Desta forma, o estudo mostrou que ha mais pedidos de
patente nos paises do IBEPI referentes a "modelagem ou juncdo de material
plastico” (361), sequidos por "manufatura aditiva" (118) em geral e depois por
"manufatura de pegas ou artigos de pé metélico" (com 114 pedidos). Além dis-
so, foram encontrados diversos pedidos de patente para tecnologias usadas
na area de salde em geral, sendo 100 pedidos voltados a “"odontologia” (que
inclui as proteses dentarias e os aparelhos ortodénticos ou dispositivos auxi-
liares) e 31 pedidos para a "medicina" (exemplos, proteses e seus materiais,
filtros implantaveis). Nos paises da regidao também existem alguns pedidos
(52) para "métodos que utilizam feixe de laser".

Com relagado a situacao legal destes documentos, este estudo mostrou que
ha mais patentes concedidas (vélidas), em especial na Espanha (270 pedidos
até julho de 2021) para as tecnologias relacionadas a manufatura aditiva (ou
impressao 3D), enquanto apenas 50 pedidos depositados na regido ndo estdo
validos, porque estes pedidos foram indeferidos ou arquivados definitivamen-
te, ou ainda, porque as patentes foram extintas. Esta situagao pode significar
uma grande oportunidade para que as instituicdes e empresas da regiao (as-
sim como os inventores isolados) desenvolvam tecnologias inovadoras rela-
cionadas a impressao 3D, buscando a protegdo nos paises da regido, a fim de
gue possam explora-las comercialmente (com mais seguranga juridica), aten-
dendo a uma crescente demanda por estes tipos de tecnologia, que se tornou
extremamente importante durante a pandemia causada pela COVID-19, em
especial na producao de mascaras de protecao facial e de partes de respira-
dores pulmonares mecanicos de forma mais rapida. Afinal, além da COVID-19,
aimpressao 3D tem se mostrado muito promissora na impressao de proteses,
por exemplo. Por outro lado, a impressao 3D pode gerar vantagens competi-
tivas as empresas que decidirem investir neste tipo de tecnologia, reduzindo
desperdicios e custos de produgdo e ao mesmo tempo em que atende aos
consumidores de forma mais personalizada.

Assim sendo, vale lembrar que estao disponiveis nos anexos desta publi-
cacao a lista dos documentos de patente com os respectivos dados biblio-
gréaficos, a situagéo legal dos pedidos (para verificar a liberdade de operacéo),
assim como a metodologia deste estudo, que inclui as tabelas com as classi-
flcagOes utilizadas. O objetivo é os diversos atores (empresas, universidades,
inventores isolados, governos) possam consultar e utilizar estas informacdes
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/CONSIDERAGOES FINAIS / Desafios e Tendéncias

de forma estratégica, a fim de apoiar politicas publicas. Desta forma, espe-
ra-se que este tipo de estudo colabore com o desenvolvimento econémico,
social e tecnoldgico dos paises da regiao.

Desafios e Tendéncias

Um desafio para a manufatura aditiva se refere aos altos pregos dos equipa-
mentos e materiais usados neste tipo de fabricagao, o que dificulta sua difusao
na sociedade mais rapidamente. Assim, a redugdo dos precos das maquinas,
materiais e processos, tornara a impressao 3D uma tecnologia mais utilizada
localmente, descentralizando a producao e reduzindo stocks de produtos e
de matérias-primas, o que gerara a reducao dos custos de produgao e a di-
minui¢ao da distancia entre fornecedores e clientes, e consequentemente, a
reducao dos custos com o transporte dos produtos.

Por outro lado, a mudanga gerada pela manufatura aditiva podera "demo-
cratizar" a produgdo, segundo o EPO (2020), de tal forma que provocara néo
apenas uma "ruptura” nos padroes tradicionais de abastecimento e distribui-
¢ao, mas também afetara muitos direitos de propriedade intelectual tais como,
a patente, o desenho industrial e o direito de autor. Afinal de contas, o desig-
ner de um novo produto sera capaz de licenciar seu projeto diretamente ao
consumidor, que podera imprimir o objeto localmente. Assim, novos modelos
de negdcio poderao surgir devido ao amplo compartilhamento de arquivos de
projetos 3D para impressao. E para garantir protecao e remuneragao justa aos
projetistas (criadores, inventores), é provavel que os legisladores tenham que
adaptar os sistemas de Pl de forma que possam satisfazer as necessidades
ocasionadas por esta nova realidade. Um estudo do EPO de 2020% ilustra o
expressivo crescimento dos pedidos de patente relativos as tecnologias en-
volvidas na manufatura aditiva (materiais, processos e equipamentos) nos Uul-
timos 20 anos.

Por fim, um dos possiveis desdobramentos deste estudo é replicar a me-
todologia usada para identificar os pedidos de patente relativos a impressao
3D, depositados em outros paises ou em distintos periodos de tempo, além
de ser possivel também estender a metodologia para pesquisar pedidos de
patente com foco na saude, tal como a bioimpressao, ou nos materiais usados
na impressao 3D.

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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4.1 ARGENTINA

Entrevistado

Rodrigo Ramirez, diretor técnico do Centro de Desenho Industrial do Instituto
Nacional de Tecnologia Industrial.

IBEPI: Qual é o panorama da impressao 3D na América Latina?

RODRIGO RAMIREZ: Embora estejamos falando de um conjunto de tecnolo-
gias muito diferentes entre si, em desenvolvimento ha mais de 30 anos, pode-
mos dizer que, como um todo, estd em um estagio inicial de desenvolvimento.
A priori, isso poderia ser visto como uma oportunidade que os paises latino-a-
mericanos poderiam aproveitar. No entanto, essa janela de oportunidade nao
€ eterna e deve ser aproveitada com urgéncia, visto que o progresso esta ocor-
rendo a uma velocidade vertiginosa.

IBEPI: Qual é a situagao da impressao 3D na Argentina?

RR: Em relagao a Argentina, o uso da tecnologia tem mais de dez anos, com
um padrao de difusdo semelhante ao que ocorreu no contexto internacional.
Em sintonia com o boom internacional, o ecossistema comegou a se delinear
no pais impulsionado tanto pela demanda quanto por uma oferta incipiente,
focada principalmente na tecnologia FDM, mas nao so nela. Inclui outras tec-
nologias e uma multiplicidade de atores, aspectos e aplicagdes. A tendéncia
mundial da industria é de maior utilizagao da manufatura digital aditiva na pro-
dugao de bens finais, aspecto que esta defasado em nosso pais. Na Argentina,
as tecnologias sao aplicadas em uma ampla gama de atividades. Entre elas,
podemos destacar o setor de prestacao de servigos de design, algumas apli-
cacoes industriais e um uso em amplo desenvolvimento na saude. Além disso,
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falta foco em nichos nos modelos de negdcios das empresas fabricantes de
impressoras argentinas, que oferecem produtos muito semelhantes aos equi-
pamentos importados de baixo custo, mas a pregos que os deixam fora de
consideracgao.

IBEPI: Existe mercado para essa tecnologia em seu pais?

RR: Como mencionei anteriormente, "esta” tecnologia tem varios componen-
tes, ndo apenas em termos de métodos de manufatura aditiva, mas também
do restante dos restantes elementos que compdem o ecossistema. Nesse
sentido, € possivel estabelecer um grande divisor de aguas entre as propo-
sicdes de valor voltadas para o uso profissional daqguelas que apontam para
nichos com menor grau de exigéncia técnica. No caso do mundo doméstico,
recreativo, de hobby, de baixo custo, até educacional, sdo mercados competi-
tivos em nosso pals, tanto com oferta local quanto importada. No segmento
profissional, a oferta de tecnologias de fabricagdo nacional é nula. Sdo poucos
0s representantes de algumas das principais empresas internacionais, com
baixo nivel de conhecimento para prestar assisténcia técnica. Isso representa
uma grande oportunidade para qualquer ator que queira entrar no mercado.

IBEPI: Quais setores do pais se interessam mais por essa
tecnologia?

RR: O setor de prestadores de servigos baseados em conhecimento, princi-
palmente profissionais e estudios de design; o setor de educagao; o "setor”
de hobbies e makers e o setor de saude. Hoje, na Argentina, podem ser iden-
tificados setores interessados na tecnologia que replicam, de uma forma ou
de outra, o que esta acontecendo no campo internacional, embora em menor
escala e com menor grau de desenvolvimento.

IBEPI: Quais sao os desafios para o avango da impressao 3D em seu
pais?

RR: As tecnologias de manufatura digital aditiva terdo que resolver alguns de-
safios técnicos nos proximos anos. Em termos gerais, a velocidade de produ-
cao é um dos mais relevantes, além do aperfeicoamento de processos para
gue sejam mensuraveis, controlaveis, auditaveis, rastreaveis e confiaveis para
o ambiente industrial. Em nosso pais existem outros desafios, diferentes de-
pendendo de qual componente do ecossistema é analisado. Todos precisam
de politicas publicas ativas e continuas para desenvolver e adensar o ecossis-
tema. Além disso, ha a redugao dos custos com eletrénicos para a montagem
das maquinas e com insumos para opera-las e a criagao de sentido na aplica-
—— cao da tecnologia.
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IBEPI: Quais sao os desafios que a popularizagao da impressao 3D
traz para o sistema de propriedade intelectual?

RR: Assim como a fotocopiadora simplificou a duplicagdo de documentos
ou o mp3 facilitou a troca de arquivos musicais, a manufatura digital adi-
tiva descentralizou a materializagdo dos objetos. Em todos os casos, re-
presentam desafios para a salvaguarda dos direitos morais e patrimoniais
dos autores. Em termos de impressao 3D, é evidente que a situagdo nao é
a mesma em aplicagbes no campo educacional, entre amadores ou entre
empreendedores e usos profissionais ou industriais. Os primeiros tendem
a ser mais inclinados a colaboragéo e a troca de informagées. No ambiente
produtivo, os desafios da troca de dados e do trabalho em rede sdo mais
claros, onde os problemas classicos de salvaguarda da confidencialidade
e de protecdo dos direitos de propriedade somam-se as dificuldades da
seguranga cibernética. Al estdo os principais desafios para uma légica de
protegéo a propriedade intelectual, que precisa se adaptar a uma mudanga
de paradigma: a revolugao 4.0.

4.2 BRASIL

Entrevistado

Ricardo Cunha Michel, doutor e professor do Instituto de Quimica da Universi-
dade Federal do Rio de Janeiro (UFRJ).

IBEPI: Quais sao as principais areas de interesse de pesquisa em
impressao 3D no Brasil?

RICARDO CUNHA: A maior parte das universidades federais do pais trabalha
com algum aspecto dessa tecnologia. Tenho acompanhado grupos que tra-
balham com tecnologia de filamento fundido, extrusao de pastas e fotopoli-
merizagao. Nesse tema, ha gente trabalhando com os mais variados assuntos
— estudos sobre a impressao em si, métodos e condigdes de impresséo — e
ha muita gente trabalhando também com a variedade dos materiais possiveis
para impressao, que é uma das barreiras do processo. Ha pouca variedade de
materiais, entdo o tipo de material, a sua composicao, a possibilidade de in-
clusao de corpos passivos ou ativos para produzir uma impressao com algum
tipo de acao sao objetos de estudo.

Aqui, desenvolvemos material para impressao 3D de maquinas flexiveis.
Também desenvolvemos pesquisa em lentes poliméricas imprimiveis de geo-
metria atualizavel. E temos perseguido bastante a producdo de material di-
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datico para ensino de quimica. A gente produz o modelo atémico, o modelo
molecular, geometria de cristais para alunos cegos ou de baixa visao.

Na UFRJ ha muitas linhas de pesquisa, nas mais diversas areas. Nos
temos aqui pessoas que trabalham com impressao 3D de po metalico e
posterior usinagem de material como novo processo de fabricagdo. Nos
temos também pessoas trabalhando com substituto para osso humano,
produzindo estruturas que podem receber carga mineral e serem coloca-
das depois de impressas em 3D dentro do osso para facilitagao de pro-
cesso de cura.

IBEPI: Quais tipos de produtos poderiam ser feitos para venda?

RC: Qualquer coisa. E possivel imprimir em 3D desde materiais rigidos até ma-
teriais flexiveis ou materiais resistentes a impacto. E possivel produzir sapatos
personalizados pela forma do pé da pessoa, pecas de automaoveis, pegas para
computador, qualquer coisa. Um dos potenciais é a personalizagao do pro-
duto. Outro potencial é reduzir as dificuldades de produgéo centralizada e do
transporte, sendo possivel produzir as pecas localmente. Realmente é muito
dificil precisar o impacto e o alcance quando essas impressoras forem ainda
mais popularizadas.

IBEPI: Qual area da impressao 3D tem mais possibilidade de se
desenvolver no seu pais?

RC: Diria que o Brasil tem enorme potencial no desenvolvimento de software.
Um dos aspectos interessantes esta justamente no desenvolvimento de pro-
gramas para modelagem e fatiamento de pegas, bem mais sofisticados do
que os que existem hoje. Outro aspecto é que ainda temos parque industrial e
capacidade técnica/humana de desenvolver novos materiais. Uma das limita-
cOes da impressora 3D é talvez a pouca variedade de material disponivel para
ser utilizado nas impressoras.

IBEPI: Quais sao os principais desafios para o avango da impressao
3D no Brasil?

RC: Sem investimentos nessa area nao ha como colher os frutos dessas tec-
nologias. Especificando os desafios, posso citar o alto custo dos insumos,
instalacdes e software para impressao 3D; a baixa velocidade da impressao;
a qualidade das partes produzidas e a pequena variedade dos materiais dis-
poniveis.

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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4.3 EQUADOR

Entrevistado

Christian Maldonado, engenheiro e professor na Universidade Politécnica Sa-
lesiana.

IBEPI: Qual é o panorama da impressao 3D na América Latina?

CHRISTIAN MALDONADO: A impressao 3D é um processo de fabricagao de pe-
cas de plastico, ferro, cobre e aluminio, que nao gera desperdicio por desprendi-
mento de material. Nos permite fazer modelos personalizados para aplicagdes
especificas, como reparo de partes e pecas. A tendéncia industrial é o seu em-
prego na manufatura aditiva para analises funcionais e estéticas de protétipos.

Os processos de impressao 3D foram implementados em centros de inova-
¢do em universidades em todo o mundo (Fablab's). Na América Latina existem
diversos laboratoérios FablLab's associados a rede do Massachusetts Institute
of Technology (MIT), (https://fablabs.io/labs/map). Levando em consideragéo
que o grande desenvolvimento dos processos de impressao 3D ¢é elaborado a
partir dessa rede, poderiamos dizer que a tendéncia da manufatura aditiva é
uma realidade crescente.

A América Latina é herdeira de muitos processos artesanais tradicionais e
ancestrais: a talha de objetos como barro, a ourivesaria, a destilaria, entre ou-
tros, sdo realizados com tecnologias nativas ou processos tradicionais. Quan-
do fundidos com processos de fabricagao digital, como a manufatura aditiva,
podem gerar solugdes para problemas e otimizar os tempos de producao. Os
processos de impressao 3D em nosso continente sdo uma realidade, embora
estejam sujeitos a diversos fatores econdmicos, administrativos e educativos.

IBEPI: Qual é a situagao da impressao 3D no Equador?

CM: A manufatura aditiva é dividida em duas areas tecnoldgicas: tecnologia de
baixo custo e tecnologia industrial ou de ponta. A tecnologia de baixo custo é
amplamente difundida em todo o pais em centros de pesquisa, universidades
com FablLab's e centros de servigos privados. Porém, ndo é uma tecnologia util
para processos industriais, 0 que nao a torna atrativa para a industria devido
as caracteristicas finais do produto.

A industria exige processos de impressao 3D de ponta. Pequenos indus-
triais indicam que, devido aos custos, para trabalhos especificos, preferem
utilizar processos com remocao de cavacos do que adquirir uma impressora.
No entanto, existem grandes industrias cujos departamentos de design e de-
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senvolvimento contam com equipes de impressao 3D para criagao e contex-
tualizacao de novos produtos a serem avaliados.

IBEPI: Quais setores do pais se interessam mais por essa tecnologia?

CM: Estudantes universitarios das engenharias tém maior interesse em en-
contrar solugao para fabricagdo de suas invengoes de forma rapida e econo-
mica. Nao é que nao haja interesse por parte da industria, mas sim que ha um
desconhecimento do potencial que essa tecnologia pode oferecer. Um setor
que nao € explorado é a area da salde no ambito de orteses, proteses e odon-
tologia, para a geragao de produtos personalizados.

IBEPI: Quais sao os desafios para o avango da impressao 3D em seu
pais?

CM: Facilitar a aquisigdo de impressora de baixo e médio custo que permita
conhecer a aplicabilidade da tecnologia de impressao 3D, além de identificar
possiveis areas de implementagao.

4.4 EL SALVADOR

Entrevistado

Saul Guardado Peia, especialista do Laboratorio de Fabricagao Digital da Es-
cola de Engenharia Industrial na Universidade de El Salvador.

IBEPI: Qual é o panorama da impressao 3D na América Latina?

SAUL PENA: E uma tecnologia que terd um grande impacto na P&D de toda a
regido, pois séo ferramentas que podem promover a prototipagem rapida e a
validacdo de ideias dos inovadores. Envolvera a todos nds e a usaremos em
muitas areas: academia, negocios, comércio, logistica etc. Resumindo, vejo
um grande crescimento nessa area nos proximos anos.

IBEPI: Qual é a situagao da impressao 3D em El Salvador?

SP. No pais ja ndo é mais uma tecnologia emergente, ja existem diversos labo-
ratérios de manufatura digital na academia e também fora dela. Porém, essa
tecnologia ndo é amplamente utilizada e sao as carreiras técnicas as que estao
tendo uma maior relacao com o tema. Mesmo assim, creio que a maior barrei-
ra para os fabricantes digitais no pais seja o prego dos materiais (filamentos
ou resinas). Devemos reduzir os custos da matéria-prima para que todos os
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interessados possam fazer uso dessas tecnologias. A principal questao a ser
abordada € que so existe um fornecedor de filamentos no pais e, como nao ha
concorréncia, 0s pregos de venda séo elevados.

IBEPI: Quais setores do pais se interessam mais por essa tecnologia?

SP: As engenharias e a medicina.

IBEPI: Quais sao os desafios para o avango da impressao 3D em seu
pais?

SP. O desafio é quebrar um pouco o paradigma. A impressao 3D é um proces-
so complementar que ajuda a melhorar os processos tradicionais e é uma ex-
celente ferramenta de prototipagem. Esse é o desafio, parar de vender a ideia
de que a impressao 3D serve para resolver tudo e trazé-la para solucdo de
problemas especificos.

IBEPI: Quais sao os desafios que a popularizagao da impressao 3D
traz para o sistema de propriedade intelectual?

SP. Do meu ponto de vista, creio que ha duas vias. Em primeiro lugar, se esta
tecnologia for utilizada de forma correta, nao ha duvida de que ira promover
o desenvolvimento de novos produtos ou equipamentos, aumentando assim
o grau de inovagao tecnoldgica de que carecemos como pais. O desafio para
a PI, neste caso, € como ela ajudara a alcangar a protecao dessas inovagdes
em tempo habil, além de orientar inventores ou inovadores a se beneficiarem
corretamente da exploragao de suas criagoes.

Em segundo lugar, se as tecnologias sédo mal utilizadas e a pirataria ou a im-
pressao de copias de ideias originais sdo incentivadas, a Pl desempenha um pa-
pel importante na legislacao de todos esses detalhes. Além disso, uma questao
importante é aimpressao de armas de fogo, as quais ndo podem ser rastreadas.

4.5 REPUBLICA DOMINICANA

Entrevistado

Rafael Vargas, diretor de operacgdes no Parque Cibernético Santo Domingo.

IBEPI: Qual é o panorama da impressao 3D na América Latina?

RAFAEL VARGAS: A industria de impressao 3D incrementara a criatividade nos
negoécios na América Latina e no Caribe, dard uma vantagem competitiva a
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industria e propicia sua reinvencao. Como ocorre com toda tecnologia dis-
ruptiva, alguns paises levardo mais tempo na adaptagdo as mudancas. Na
industria criativa as mudancas ja comecam a ser vistas no uso para designs e
prototipagem, assim como no setor de dispositivos médicos.

IBEPI: Qual é a situagao da impressao 3D na Republica Dominicana?

RV: E cada vez mais utilizada na industria, no &mbito escolar, universitario e
publicitério. Na Republica Dominicana (Parque Cibernético Santo Domingo /
ITLA) existem projetos para a fabricagdo de préteses e de drteses a baixo cus-
to, bem como para aceleragao dos processos de método tradicional para um
mais agil e eficiente. No setor de educagao, também estao sendo desenvolvi-
dos projetos de pesquisa utilizando impressoras 3D do tipo delta de fabricagao
local, combinadas com realidade aumentada, para estabelecer aprendizagem
nas diferentes areas das ciéncias, historia, geografia, anatomia, etc.

IBEPI: Quais setores do pais se interessam mais por essa
tecnologia?

RV: Os setores de economia laranja (criativa), industriais, académicos, meca-
nica automotriz, entre outros.

Entrevistado

Argelis Olivero, tecnélogo mecatrdnico e guia maker.

IBEPI: Existe mercado para essa tecnologia em seu pais?

ARGELIS OLIVERO: Ha um nicho de mercado muito bom para esta tecnologia,
pois ha aplicagdes de modo pessoal e industrial que ndo existem no meu pais.

IBEPI: Quais sao os desafios para o avango da impressao 3D em seu

pais?

AO: Primeiro, que as pessoas conhegam a tecnologia. O interesse também
deve ir além de fazer um simples protétipo. E 0 governo reduzir o custo de
importagao da impressora.

IBEPI: Quais os desafios que a popularizagao da impressao 3D traz
para o sistema de propriedade intelectual?

AO: O fato de os designs e protétipos de maquinas poderem ser totalmente

modificados sem consentimento prévio do inventor ou autor. E a autoria dos

criadores de maquinas e de novos materiais para impressao 3D n&o ser res-
—— peitada.
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34.

0. ANEXOS

ANEXO 1: Metodologia do estudo

O objetivo principal deste estudo foi mostrar um panorama dos depdsitos de
patente na regiao do IBEPI. Para isso, 10 paises do IBEPI decidiram participar
deste estudo, que incluiu basicamente duas etapas gerais: a busca de paten-
tes e algumas entrevistas com especialistas em impressao 3D pertencentes
aos paises da regido. Os paises que optaram por participar da busca de pa-
tentes sao 8: Argentina, Brasil, Colémbia, El Salvador, Espanha, México, Peru e
Portugal. Isso porque, apds um teste inicial, alguns paises verificaram que nao
possuiam pedidos relativos a impressao 3D em suas bases de patentes. Por
esta razao, dois destes paises s6 participaram da etapa das entrevistas com
os especialistas. Os paises que fizeram entrevistas com especialistas sdo: Ar-
gentina, Brasil, Equador e Republica Dominicana.

No que diz respeito ao periodo de tempo do levantamento dos dados, os
paises do IBEPI participantes decidiram buscar os pedidos de patente deposi-
tados e publicados em suas bases entre 2014 e 2018.

Além disso, a busca foi realizada nas bases de patente de cada pais do
IBEPI participante (dos 8 paises mencionados anteriormente).

Com relagao as classificagoes de patentes, a maior parte dos paises parti-
cipantes deste estudo decidiu fazer a busca apenas nas CIPs correspondentes
a manufatura aditiva (impressao 3D), nao usando as Classificagdes Coopera-
tivas de Patentes (CPCs) relativas a esta tecnologia, pelo fato de que muitos
dos institutos governamentais de Pl dos paises do IBEPI ndo tinham ainda
classificado na CPC os pedidos de patente existentes. Desta forma, a lista de
CIPs possiveis para a busca esta na Tabela A1 do Anexo 3. O grafico com as
principais classificagdes de patente (CIPs) encontradas no levantamento esta
disponivel no Anexo 4, juntamente com alguns comentarios sobre estas clas-
sificagoes. Este grafico A1 com as CIPs dos pedidos depositados nos paises
do IBEPI ajudou a identificar as principais tecnologias encontradas, que sao
mostradas no Quadro 1 da "Andlise dos dados” (item 2.6).

No que se refere as palavras-chave, ha diversos termos associados a tec-
nologia do estudo usados na busca: impressao 3D, impressao tridimensional,
impressao em trés dimensoes, manufatura aditiva, manufatura rapida, ma-
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nufatura em trés dimensdes, manufatura tridimensional, prototipagem rapi-
da, prototipagem aditiva, fabricacdo em trés dimensdes, fabricacdo aditiva,
fabricagao 3D, fabricagao tridimensional, deposigao tridimensional, deposigao
3D, deposicao em trés dimensodes, modelagem rapida, modelagem 3D, mo-
delagem de injegdo muiltipla, modelagem de deposicao fundida, aglomeragao
3D, aglomeragao tridimensional, impressdo em multiplas camadas, estereo-
litografia. No caso da impressao de 6rgdos humanos para a area da salde,
as palavras-chave possiveis séo: bioimpressao, impressao de 6rgaos ou de
tecidos humanos, ou impressao com células humanas, impressao de protese
ou de ortese, biomateriais, dentre outros sinGnimos.

As informagdes levantadas nos pedidos de patente sdo: nimero da publi-
cacao, data do pedido, titulo, requerente, nimero da prioridade, data da prio-
ridade, pais de origem da tecnologia, classificagao internacional de patentes
(CIP) e situacgao legal do pedido. A tabela com os dados de patente de cada
pais esta disponivel no Anexo 6.

Por outro lado, como ha variagdes nas legislacées dos paises e nos trami-
tes administrativos internos de cada instituto governamental de PI, decidiu-se
fazer uma uniformizagao dos principais tipos de situagoes legais existentes
para facilitar. Assim, decidiu-se unificar os diversos estados legais dos pe-
didos de patente em 3 tipos gerais: patentes concedidas, pedidos em anda-
mento no instituto de PI, sem decisdo final ainda (chamados de pedidos em
trdmite) e patentes nao validas. Este Ultimo tipo de situagao legal inclui as pa-
tentes extintas, patentes abandonadas pelos requerentes (desisténcia), além
dos pedidos de patentes arquivados definitivamente (por exemplo, por falta de
pagamento da anuidade) e os pedidos indeferidos pelos institutos de PI, apds
o exame (dentre outras situagdes especificas de cada pais).
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ANEXO 2: Codigos dos paises

Tabela A1

A2.1.

A2.2.

Organizagdes intergoverna
mentais (institutos regionais de
patente) atuando para certos
estados contratantes sob o PCT
(Patent Cooperation Treaty). O
Instituto Europeu de Patentes é o
orgdo operacional da Organizagao
de Patentes Europeia. A OAPI
éum organismo mtergovema
mental encarregado de emitir
titulos de protegéo dos direitos

de propriedade industrial e de
prestar servigos relacionados
com a propriedade industrial para
cada um dos Estados-membros e
aplica uma legislagao uniforme (o
Acordo de Bangui) que tem lugar
de lei nacional para cada um dos
Estados-membros. Estes titulos
de protegao tém efeito automatico
em cada um dos Estados-mem
bros: Benim, Burquina Faso,
Camardes, Africa Central, Congo,
Costa do Marfim, Gabé&o, Guiné,
Guiné Bissau, Guiné Equatorial,
Mali, Mauritania, Nigéria, Senegal,
Chade e Togo

0O cédigo “WO" é utilizado para

a publicagao internacional dos
pedidos depositados via Tratado
de Cooperagdo em Matéria de
Patentes (PCT) em qualquer um
dos paises receptores destes
pedidos. Os pedidos WO séo
relacionados ao PCT, que é um
sistema facilitador de depdsitos ja
que o requerente tem o prazo de
30 meses a contar deste depdsito
para entrar na fase nacional de
cada um dos paises para 0s quais
busca protecao

Lista (parcial) dos cédigos dos paises segundo a OMPI (ST.03).

Cddigo Pais Cédigo Pais

AR Argentina IN india

AT Austria IS Islandia

AU Austrélia IT Italia

BE Bélgica JP Japao

BG Bulgaria KR RepublicadaCoréia

BR Brasil LU Luxemburgo

BS Bahamas Lv Letonia

CA Canada MA Marrocos

CH Suica MD RepublicaMoldova

CN China MX México

Ccz RepublicaTcheca NL Holanda

DE Alemanha NO Noruega

DK Dinamarca Nz NovaZelandia

oz nod 0 e

EA %rsgig?ézAaF();S)odePatentesdaEu— PH Filipinas

EE Esténia PL Polbnia

EG Egito PT Portugal
OrganizagaoEuropeiadePaten-

EP tes RO Roménia
(EPO)

ES Espanha RU FederagdoRussa

Fl Finlandia SE Suécia

FR Franga SG Singapura

GB ReinoUnido SI Eslovénia

GR Grécia SK Eslovaquia
RegidoAdministrativaEspecial-

LS igﬂgQgRepublicaPopuIarda— U Turquia
China

HR Croacia TW Taiwan

HU Hungria UA Ucrania

ID Indonésia us EstadosUnidos

£ v D e

IL Israel ZA AfricadoSul

Fonte: Adaptado da OMPI (WIPO). A relagéo dos codigos de todos os paises pode ser encontrada no padrao ST.3
da OMPI em: http://www.wipo.int/export/sites/www/standards/en/pdf/03-03-01.pdf. Acesso: maio 2020.
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ANEXO 3: Principais CIPs encontradas no estudo

Tabela A1

Lista de Classificagdes Internacionais de Patentes (CIP) encontradas nos
pedidos dos paises.

A61B

Diagndstico, cirurgia, identificagéo. [2006.01]

A61C

Odontologia; Equipamentos ou métodos para a higiene oral ou dental.
[2006.01]

A61CT7

Meios ortodonticos, isto €, tentar manter ou manter a posigao dos dentes.
[2006.01]

A61C9

Métodos de impressao especialmente adaptados para proteses dentarias;
Moldes de impresséo. [2006.01]

A61C13

Proteses dentarias; Métodos para fabricagao delas. [2006.01]

AG1F

Proteses, filtros implantaveis, bandagens, curativos ou almofadas absor-
ventes, kits de primeiros socorros. (Ciéncia médica ou veterinaria) [2006.01]

A61F2

Filtros implantaveis nos vasos sanguineos; Proteses, ou seja, substitutos
artificiais ou substituicdes de partes do corpo; Mecanismos para conec-
tar-se ao corpo; Dispositivos que promovem desobstrugdo ou previnem
colapso de estruturas tubulares do corpo, p. ex. stents. [2006.01]

A61L27

Materiais para proteses ou revestimento de préteses. [2006.01]

A61K

Preparagdes para fins médicos, dentéarios ou de toalete. [2006.01]

B22F

Trabalho em p6 metalico; fabricagéo de artigos de pé metalico; fazendo pd
metalico. [2006.01]

B22F3

Fabricagdo de pegas ou artigos com pds-metalicos caracterizados pela
maneira de compactar ou sinterizar;, Aparelhos especialmente adaptados
para esse fim. [2006.01]

B23K

Soldagem ou ndo soldagem; revestimento ou galvanizagdo por solda ou
soldagem; corte aplicando calor localmente, por ex. corte da chama; traba-
lhando por feixe de laser. [2006.01]

B23K26

Operagao por feixe de raio laser, p. ex. soldagem, corte, perfuragao.
[2014.01]

B28B1

Produgao de artigos moldados a base de um material. [2006.01]

B29C

Modelagem ou jungéo de material plastico [2006.01]

B29C47¢:

Moldagem por extrus&o, ou seja, forcando o material de moldagem através
de uma matriz ou bocal que da forma a reprodugéo; Aparelhos para esse
fim. [2006.01]

B29C67

Técnicas de moldagem n&o abrangidas pelos grupos B29C 39/00 - B29C
65/00, B29C 70/00 ou B29C 73/00. [2017.01]

B29C64

Fabricagé&o aditiva, i.é, fabricagdo de objetos tridimensionais [3D] para de-
posigao aditiva, aglomeracao aditiva ou estratificagéo aditiva, p. ex. por
impressao 3D, estereolitografia ou sinterizagéo seletiva a laser. [2017.01]

B33Y

Manufatura Aditiva (impressé&o 3D) [2015.01]

B33Y10

Processos de fabricagéo aditiva. [2015.01]

B33Y30

Aparelhos para fabricagao aditiva; Detalhes ou acessoérios dos mesmos.
[2015.01]

B33Y40

63. Esta classificagdo foi transformada
em B29C 48,em 2019

Equipamentos ou operagdes auxiliares, p. ex. para manipulagdo de mate-
rial. [2015.01]

B33Y50

Aquisigéo ou processamento de dados para fabricagéo aditiva. [2015.07]

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI
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B33Y70

Materiais especialmente adaptados para fabricagédo de aditivos. [2015.01]

B33Y80

Produtos feitos por fabricagdo aditiva. [2015.01]

B41F

Maquinas ou prensas de impress&o. [2006.01]

B41J

Maquinas de escrever ou mecanismos de impressao seletivos, i. e. impres-
sdo de mecanismos de outro modo que uma forma; corregao de erros ti-
pogréficos. [2006.01]

C08G

Compostos macromoleculares obtidos de outro modo do que por rea-
¢Oes envolvendo apenas ligagdes nao saturadas de carbono a carbono.
[2006.01]

CO8K

Uso de substancias organicas macromoleculares ou inorganicas como in-
gredientes compostos. [2018.01]

GO3F7

Producdo fotomecanica, p. ex. fotolitografia, produgéo de superficies tex-
turizadas ou estampadas, p. ex. superficies para impressao; Materiais para
esse fim, p. ex. compreendendo fotorresistente; Aparelhos especialmente
adaptados para esse fim. [2006.01]

G05B19

Sistemas de controle por programas; elétricos; Controle numérico (CN), i.e,
maquinas de funcionamento automatico, em particular maquinas-ferra-
menta, p. ex. no ambiente fabril, de forma a realizar o posicionamento, a
movimentagao ou operagdes coordenadas através de dados de programa-
¢ao em forma numeérica; caracterizados pelo uso de dados do projeto para
controlar maquinas CN, p. ex. CAD/CAM; Usinagem de superficie ou curva,
fabricagdo de objetos 3D, p. ex. fabricagao por desktop [2006.01]

GO6F17

Computagéao digital ou equipamento ou métodos de processamento de
dados, adaptados especialmente para fungoes especificas. [2019.01]

OBS: Os nimeros entre colchetes se referem a data da revisao da CIP, indicando quando tal grupo ou subgrupo foi
inserido na mesma. A versao em portugués da CIP completa esta disponivel em https://www.gov.br/inpi/pt-br/
servicos/patentes/classificacao-de-patentes.
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64. Os grupos B29C 39/00 a B29C 65/00
abrangem diversas técnicas especiais
de moldagem (exemplos: moldagem
por envasamento, moldagem por
compressé&o, moldagem por injegéo,
moldagem por extrusao, moldagem
por sopro, moldagem por curvamento,
moldagem de superficies, unido
de partes pré-formadas, etc), e os
aparelhos para esses fins.

65. O grupo B29C 70/00 envolve
técnicas de moldagem de materiais
compostos, isto € material plastico
com reforgos, enchimentos ou
partes pré-formadas, p. ex. insertos

66. O grupo B29C 73/00 envolve técnicas
para o reparo de artigos feitos de
matéria plastica ou de substancias
em estado plastico, p. ex. de artigos
moldados ou fabricados, usando
técnicas abrangidas por esta
subclasse ou pela subclasse B29D.
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ANEXO 4: Principais tecnologias nos pedidos de
patente dos paises do IBEPI

No grafico AT, é possivel observar que a classificagao com maior incidéncia nos
pedidos de patente (185, mais de 45%) depositados na regido, no estudo rea-
lizado, a B29C 67, diz respeito a técnicas de moldagem n&o abrangidas pelos
grupos B29C 39/00 a B29C 65/00 2020% B29C 70/00 2020% ou B29C 73/00
2020%: moldagem por aglomeracéo (sinterizagao, coagulac&o); moldagem por
tela (forgando o material de moldagem através de uma tela perfurada sobre uma
superficie de moldagem); para objetos porosos ou celulares (p.ex. de espumas
plasticas ou massas alveolares); e caracterizada pela escolha de material.

Grafico A1l
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CIPs para impressao 3D em pedidos de patente publicados em paises do
IBEPI (2014-2018).
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Classificagdes de Patentes (CIPs)

Fonte: Elaborado pelos autores.

As tecnologias englobadas na classificacdo B22F3+, que ocupa a 22 posigao
no ranking (com 66 documentos encontrados, correspondendo a 16,2%), dizem
respeito a "Manufatura de pegas ou artigos com pds-metalicos caracterizada pela
maneira de compactar ou sinterizar, bem como os aparelhos especialmente adap-
tados a esse fim; onde é empregada apenas sinterizagdo pelo uso de corrente elé-
trica, radiagao a laser ou plasma". Tal classificagao entrou em vigor no ano de 2006.
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A classificacdo B29C 64+, que ocupa a 32 posigao no “ranking", no Grafico
A1, com 56 documentos encontrados (13,7%), é especifica para a manufa-
tura aditiva, isto é, fabricagdo de objetos tridimensionais (3D) por deposigao
aditiva, aglomeracéo aditiva ou estratificagao aditiva (exs.: por impressao 3D,
estereolitografia ou sinterizacgéo seletiva a laser), sé surgiu na CIP em 2017. A
classificagdo B29C 67/00 entrou em vigor na 42 edigao da CIP, portanto € mais
antiga. Antigamente, esta classificagao abrangia a impressao 3D (e outros ti-
pos de impressao), em fungéo da auséncia de uma classificagédo especifica.
Neste estudo, muitos dos documentos pertencentes a esta classificagédo fo-
ram recuperados devido ao cruzamento com palavras-chave.

A classificagdo B33Y 30+, que ocupa a 42 posicdo com maior incidéncia
de documentos encontrados (40, com 9,8%) no presente estudo, refere-se a:
"Aparelhos para fabricagao aditiva; Detalhes ou acesscrios dos mesmos”, e s6
entrou em vigor na primeira revisdo da CIP no ano de 2015, tendo em vista a
criagao de uma nova subclasse B33Y neste ano, motivada pelo ao grande nu-
mero de depdsitos de pedidos focados na manufatura aditiva. Muitos pedidos
de patente contemplam diversos aspectos relativos a Impressao 3D, abrangi-
dos pela subclasse B33Y, tais como: processos de fabricagdo, equipamentos
ou operagOes auxiliares, aquisicao ou processamento de dados, materiais e
produtos. Portanto, um mesmo documento, pode, por exemplo, conter reivin-
dicacoes referentes tanto a equipamento como a produto.

Na 52 posicdo, esta a classificagdo A61C 13+ (30 documentos, que corres-
ponde a 7,3%) que engloba as proteses dentarias e os métodos para fabrica-
cao delas.

Outras classificagoes, que fazem parte da subclasse B33Y, e estdo no gru-
po das 12 primeiras posicoes dentre as tecnologias com maior incidéncia de
documentos de patente, nos levantamentos efetuados, sao:

+ B33Y 10+ referente a processos de fabricagao aditiva, esta na 62 posi-
¢ao (com 24 documentos, correspondendo a 5,9%).

+ B33Y 50+, na 82 posicao, diz respeito a aquisicao ou processamento de
dados para fabricagao aditiva e os equipamentos usados no controle ou
regulagem de tais processos (com 15 documentos - 3,7%);

« B33Y 70+ referente a materiais especialmente adaptados para fabrica-
¢do aditiva, ocupa a também a 82 posigao por ter a mesma quantidade
de pedidos (15 — 3,7%) da B33Y 50x,

+ B33Y 40* engloba os documentos de patente referentes aos equipa-
mentos ou operacoes auxiliares empregados na manufatura aditiva, tais
como os utilizados na manipulagdo de material dos produtos (na 102
posicdo com 11 documentos, correspondendo a 2,7%);

Impressao 3D:
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« B33Y 80+ diz respeito a produtos feitos por fabricagao aditiva; esta na
122 posicao (9 documentos - 2,2%).

Por fim, nota-se que as trés primeiras classificagdes existentes no Grafico
A1 (B29C67, B22F3 e B29C64) juntas apresentam uma incidéncia superior a
dois tergos do total das principais classificagdes presentes nos documentos
selecionados no presente trabalho (acima de 75% do total de documentos de
patente deste estudo). A descrigdo completa dos grupos e subgrupos da CIP
— ora considerados pode ser consultada no Anexo 3, na Tabela A1.
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67.

68.

69.

70.

7.

72.

ASTM INTERNATIONAL

Standard terminology for additive
manufacturing technologies. 2013
INPI (2019). Mapeamento
Tecnoldgico em documentos de
patentes sobre impressoras 3D.
SILVA (2017). Impressora 3D

para fabrico de pegas de grandes
dimensées em metal

MONTEIRO (2019). Design and
application of lattice structures on
sandwich panels core.

Os tipos de tecnologia de
impress&o 3D, 2020

GALVANI (2019)

42.

ANEXO 5: Tipos de Tecnologia para impressoras 3D

Segundo os padrdes apresentados pela ASTM International®, os processos de
impressao 3D sao frequentemente classificados em sete categorias na litera-
tura: estereolitografia, modelagem por fusao e deposigao (FDM - Fused De-
position Modeling), jateamento de material (material jetting - MJ), jateamento
de aglutinante (binder jetting - BJ), fusao do leito em pd (powder bed fusion
- PBF), laminagao em folhas ou camadas (sheet lamination - SL), deposicdo
por energia direcionada (directed energy deposition - DED). Esta nomenclatura
também é frequentemente usada no mercado para categorizar as impresso-
ras, de acordo com o processo usado. Contudo, a categorizacao em fungao de
processo ou material é mais dificil de ser aplicada aos documentos de patente
selecionados, ja que uma parte consideravel destes documentos apresenta
reivindicagoes para mais de um tipo de processo ou material empregado, tor-
nando extremamente imprecisa a separacao classica. Por isso, neste estudo
foram utilizadas as classificacdes de patente B33Y e B29C 64, dentre outras,
conforme a tabela A1 do Anexo 3%,

Assim, o padréo ISO / ASTM 52900, criado em 2015, tem como objetivo
padronizar toda a terminologia e classificar os diferentes tipos de impressoras
3D, dependendo do processo:

processo de Fused Deposition Modeling (FDM) para Material Extrusion
(ME);

processos de Stereolithography (SLA) e Digital Light Processing (DLP)
para VP;

processo Selective Laser Sintering (SLS) para PBF de Polimeros;

processos Selective Laser Melting (SLM), Direct Metal Laser Sintering
(DMLS) e Electron Beam Melting (EBM) para PBF de metais®;

processo Drop On Demand (DOD) para MJ;
processo Powder Bed and Inkjet 3D Printing (3DP) para BJ;

processos Laminated Object Manufacturing (LOM) e Ultrasonic Conso-
lidation (UC) para SL; e,

+ processos Laser Engineered Net Shaping (LENS), Electron Beam Free-
form Fabrication (EBF) e Wire and Arc Additive Manufacturing (WAAM)
para DED".

Aos processos correspondem diferentes estados iniciais dos materiais (e.g.,
no caso do metal folha para SL, fio para ME e DED e p6 para BJ, PBF e DED)"".

Quanto & escolha dos filamentos™ a utilizar devem ser também considera-
das questdes ambientais: o Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS), apesar de ser
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/ANEXQOS / Anexo 5: Tipos de Tecnologia para impressoras 8D

reciclavel, é feito a partir do petréleo e liberta um fumo téxico na queima, sen-
do necesséria a utilizagdo de uma cama aquecida, o acido Poli-lactico (PLA) é
biodegradavel de origem vegetal, o polietileno tereftalato modificado com glicol
(PETG) é reciclavel e combina a funcionalidade do ABS (mais resistente, resis-
tente a temperatura, mais durdvel) e a confiabilidade do PLA (facil de imprimir,
com menor potencial de deformagao ou encolhimento na impressao). Outros
materiais como madeira, cera (utilizada para moldes para revestimento de me-
tal), areia, vidro (ainda em desenvolvimento), cimento e chocolates sdo também
opcdes™. A impressao 3D em concreto tem sido utilizada atualmente na arqui-
tetura. A madeira é considerada um dos mais recentes materiais de impressao
3D. Vale destacar que o custo dos materiais de impressao 3D dependera da
tecnologia empregada e a resolugao de impressao que se deseja alcangar.
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Pais

ARGENTINA

ARGENTINA

ARGENTINA

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

Publicacao ou
concessao

AR082449

AR095377

AR104207

BR112013010917

BR202015028742

BR112013030838

BR102014005143

BR102015001483

BR102015026399

BR102015020376

BR102015001484

BR102012006600

BR112013006453

BR102012023864

BR102015023863

BR112013023429

BR202013030428

BR102015024361

BR112018015436

BR102016028241

BRPI0819020

BRPI10812112

Dados de patente de paises do IBEPI, impressao 3D-2021.

Data do
pedido

19/8/11

17/3/14

7/4/16

31/10/11

16/11/15

24/5/12

6/3/14

22/1/16

16/10/15

24/8/16

22/1/15

23/3/12

26/9/11

21/9/12

16/9/15

13/3/12

27/11/13

22/9/15

19/4/17

1/12/16

26/11/08

23/5/08

Titulo

BLOQUE DE IMPRESSAO EN TRES DIMENSIONES (3D)
Y METODOS DE IMPRESION EN DOS DIMENSIONES
(2D) Y PARA FORMAR UN CARTEL CON UNA SILUETA
DE UN OBJETO O PERSONA USANDO EL BLOQUE DE
IMPRESION

ACCESORIO UNIVERSAL PARA PRODUCCION EN SERIE
DE IMPRESIONES 3D SOBRE ROUTERS DE MESA
CONTROLADOS POR CNC

SISTEMA DE IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL IN/SITU
PARA EL AMBITO DE LA CONSTRUCCION

SISTEMA DE GUIA DE FOLHA PARA FABRICAGAO
ADITIVA

MAQUINA PARA PRODUZIR FILAMENTOS PLASTICOS
PARA IMPRESSAO EM 3D

CONECTORES FABRICADOS POR IMPRESSAO
TRIDIMENSIONAL

CABEGOTE VERTICAL DE EXTRUSAO PARA
IMPRESSORAS 3D E PROCESSO DE EXTRUSAO POR
ROSCA UTILIZANDO O REFERIDO CABEGOTE

RECOBRIDORES MULTIPLOS PARA O PROCESSO DE
PROTOTIPAGEM 3D EM METAL A LASER

METODO DE IMPRESSAO QUE COMPREENDE O
FORNECIMENTO DE UM FILAMENTO TERMOPLASTICO

MATERIAIS RECICLADOS SUSTENTAVEIS PARA
IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL

METODO PARA PROCESSAMENTO DE PROTOTIPAGEM
3D EM METAL A LASER ATRAVES DE DISPOSITIVO DE
CORREGAO DE ESPESSURA DE CAMADA DE PO

METODO E APARATO PARA GERAGCAOQ DE OBJETOS 3D
POR COM MULTIPLOS MATERIAIS

PROCESSO DE FABRICAGAO DE UMA PECA, PEGA
MACIGA COMPOSITA OBTIDA POR ESSE PROCESSO E
PA DE VENTOINHA DE TURBOMAQUINA

METODO E APARATO PARA GERACAO DE OBJETOS
POR FUSAO E DEPOSIGAO COM MULTIPLOS EIXOS

METODO DE FABRICAGAO DE DEPOSIGAO

MATERIAL DE SUPORTE REMOVIVEL POR
DISSOLUGAO E CONTENDO COPOLIMERO DE
ANIDRIDO MALEICO PARA O PROCESSO DE
IMPRESSAO EM 3D POR MODELAGEM POR
DEPOSICAO FUNDIDA (FDM)

APERFEICOAMENTO DE CONJUNTO ESTRUTURAL
E PARTES PARA IMPRESSORA TRIDIMENSIONAL DE
FUSAO E DEPOSICAO DE FILAMENTO

APARELHO PARA FABRICACAO ADITIVA, E, METODO
PARA FABRICAR DE MANEIRA ADITIVA UM OBJETO A
PARTIR DE UM PO DE METAL
IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL

METODOS PARA IMPRIMIR UMA PEGA
TRIDIMENSIONAL

METODO E SISTEMA PARA CRIAR UMA PECA

METODO PARA A PRODUGAO EM CAMADAS DE UM
OBJETO TRIDIMENSIONAL

Situagao
legal do
pedido

PATENTE
CONCEDIDA

EM
ANDAMENTO

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

EM
ANDAMENTO

EM
ANDAMENTO

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

Data de
publicagao
da situagao

29/6/17

15/12/20

8/4/19

1717

24/3/20

15/9/20

1/6/21

2/3/21

16/3/21

18/12/18

17/2/21

18/8/16

16/10/18

29/3/16

28/7/20

17/11/20

27/6/17

4/5/21

6/7/21

1/9/20

14/1/20

26/2/19

Tecnologia

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

45
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BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

BRASIL

COLOMBIA  CONC2017/0003185

COLOMBIA

40.

BR102015009558

BR102016029310

BR112018015540

BR112018012651

BR122015004209

BR112017028055

BR112018011946

BR112016016016

BR112018009613

BR112018014407

BR112015010983

BR112017001813

BR112017000047

BR112016022026

BR112013021862

BR112012017127

BR112018014265

BR112016002149

BR112015031094

€032903

28/4/15

14/12/16

25/10/16

21/12/16

18/1/12

20/6/16

9/12/16

24/3/16

10/11/16

21117

14/11/13

13/7/15

18/6/15

20/3/16

19/4/12

11/1/11

13/1/17

30/7/14

13/6/14

31/03/17

29/01/16

DISPOSITIVO DE DIGI'I:ALIZAQAO DE PILAR PARA CAD/
CAM PARA CONFECGAO EM BLOCO CERAMICO OU DE
ZIRCONIA DE RESTAURAGOES EM PROTESE FIXA

COMPOSITO, FILAMENTO PARA IMPRESSORAS 3D
UTILIZANDO FIBRAS NATURAIS E PROCESSO DE
OBTENGAO DO FILAMENTO

IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL (3D)

PROCESSO PARA PRODUZIR UM CORPO
TRIDIMENSIONAL

METODO PARA PRODUZIR UM OBJETO
TRIDIMENSIONAL EM CAMADAS POR MEIO DE UMA
MAQUINA DE ESTEREOLITOGRAFIA

METODO PARA A VALIDAGAO DE ELEMENTOS
CONSUMIVEIS ADEQUADOS PARA SEREM
INSTALADOS EM UMA MAQUINA DE
ESTEREOLITOGRAFIA E METODO PARA PERMITIR QUE
DITA MAQUINA REALIZE O PROCESSO DE IMPRESSAO

PROCESSO PARA A PRODUGAO DE UM OBJETO
TRIDIMENSIONAL

METODO IMPLEMENTADO POR COMPUTADOR,
EQUIPAMENTO PARA DEFINIR UMA ESTRUTURA
DE SUPORTE, ESTRUTURA DE SUPORTE PARA UM
OBJETO TRIDIMENSIONAL, PRODUTO DE PROGRAMA
DE COMPUTADOR

DISPOSITIVO DE ESTEREOLITOGRAFIA COM
MECANISMO DE CARTUCHO

COMPOSIGAQ DE RESINA FOTOCURAVEL LiQUIDA
PARA ESTEREOLITOGRAFIA, USO DE UM COMPOSTO
R40/CO/NH/R2/NH/C0O/0/R1/0/CO/NH/R3/NH/CO/
OR4 (1), ARTIGO TRIDIMENSIONAL E METODO PARA

PRODUZI/LO ATRAVES DE ESTEREOLITOGRAFIA

METODO PARA PRODUZIR UMA PROTESE DENTARIA
TRIDIMENSIONAL POR UMA IMPRESSORA 3D
BASEADA EM UM METODO DLP (PROCESSADOR DE
LUZ DIGITAL) OU ESTEREOLITOGRAFIA

METODO E APARELHO PARA CONTROLAR A
ATIVIDADE DE PELO MENOS DUAS FONTES DE
RADIAGAO LUMINOSA E PRODUTO DE PROGRAMA DE
COMPUTADOR

METODO ESTEREOLITOGRAFICO, DISPOSITIVO E
PRODUTO DE PROGRAMA DE COMPUTAOR PARA
PRODUGAO DE OBJETO TRIDIMENSIONAL

METODO E EQUIPAMENTO IMPLEMENTADO POR
COMPUTADOR PARA GERAR UMA REPRESENTAGAO
NUMERICA DE UM OBJETO TRIDIMENSIONAL E
PRODUTO DE PROGRAMA DE COMPUTADOR

MAQUINA DE ESTEREOLITOGRAFIA E METODO
PARA PRODUZIR UM OBJETO TRIDIMENSIONAL EM
CAMADAS POR MEIO DA MESMA

MAQUINA DE ESTEREOLITOGRAFIA PARA A
PRODUGAO DE OBJETOS TRIDIMENSIONAIS

MAQUINA DE ESTEREOLITOGRAFIA APRIMORADA
COM INICIALIZAGAO FACILITADA

METODOS, SISTEMAS E DISPOSITIVOS
AUTOMATIZADOS PARA A FABRICAGAO DE TECIDO
CELULAS PROGENITORAS RENAIS
COMPUESTO DE MATERIAL DE REFORZAMIENTO Y
MATERIAL DE MOLDEADO

METODO Y APARATO PARA IMPRESSAO 3D
ESTEREOLITOGRAFICA CONTINUA CON INTERFASE
LiQuIDo/LIQUIDO

PATENTE
NAO VALIDA

EM
ANDAMENTO

EM
ANDAMENTO
EM
ANDAMENTO

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

EM
ANDAMENTO

PATENTE
NAO VALIDA

EM
ANDAMENTO

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAQ VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
NAO VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

27/2/19

4/5/21

30/6/20

7/4/20

21/1/20

8/9/20

17/3/20

23/6/20

14/4/20

1/6/21

15/12/20

16/10/18

11/8/20

23/6/20

14/1/20

29/9/20

7/7/20

23/10/18

10/3/20

3/7/20

20T

Impressao 3D:

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D
IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D



COLOMBIA

EL
SALVADOR

EL
SALVADOR

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

C016142423

SV2017005366

SV2019005856

ES2464460

ES2464780

ES2469093

ES2472890

ES2477866

ES2424808

ES2504391

ES2507071

ES2514520

ES2519340

ES2524081

ES2461942

ES2625173

ES2525749

ES2528949

ES2531590

ES2533351

ES2534855

ES2538488

ES2541631

ES2543028

31/06/16

25/1/17

21/3/19

07/09/09

02/12/10

11/10/10

20/01/10

05/06/06

25/01/11

21/03/05

30/11/06

04/12/09

12/07/10

11/04/11

19/02/14

23/11/12

28/03/11

14/09/10

27/04/12

22/09/11

26/10/06

15/12/2004

29/11/11

11/05/11

/ANEXQOS / Anexo 6: Tabela de Dados dos pedidos do estudo

PROTESIS MIOELECTRICA DE MANO OBTENIDA POR
IMPRESSAO 3D CON MOVIMIENTO MEJORADO DEL
PULGAR

SISTEMA DE IMPRESSAO DIGITAL EN LINEA PARA
MATERIALES TEXTILES

METODO PARA LA PRODUCCION DE COMPONENTES
ELECTRONICOS POR MEDIO DE LA IMPRESION 3D

SISTEMA DE FILTRO

INSTALACION DE PROTOTIPADO RAPIDO QUE
COMPRENDE UNA UNIDAD DE MEZCLA

IMPRESORA TRIDIMENSIONAL Y METODO PARA
CREAR UN MODELO TRIDIMENSIONAL

PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE PIEZAS
COMPUESTAS DE FORMA COMPLEJA

PROCESO PARA FABRICAR UN MATERIAL
COMPUESTO

METODO PARA DETECTAR E IDENTIFICAR ERRORES
EN PROCESOS DE FABRICACION

POLVO POLIMERO CON POLIAMIDA, USO EN
UN PROCEDIMIENTO DE MOLDEO Y CUERPOS
MOLDEADOS PRODUCIDOS A PARTIR DE ESTE POLVO
POLIMERO

ESCANEADO DE IMPRESSAO PARA FABRICAR
REPARACIONES DENTALES

UNIDAD DE IRRADIACION OPTICA PARA UNA PLANTA
PARA LA PRODUCCION DE PIEZAS DE TRABAJO
MEDIANTE LA IRRADIACION DE CAPAS DE POLVO CON
RADIACION DE LASER

DISPOSITIVO DE REALIZACION DE CAPAS DELGADAS Y
PROCEDIMIENTO DE UTILIZACION DE UN DISPOSITIVO
DE ESTE TIPO

DISPOSITIVO PARA FABRICAR MODELOS
TRIDIMENSIONALES

IMPRESORA TRIDIMENSIONAL

DISPOSITIVO OPTICO DE IRRADIACION PARA
UN EQUIPO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS
TRIDIMENSIONALES MEDIANTE LA IRRADIACION POR
RAYOS LASER DE CAPAS DE POLVO DE UN POLVO DE
MATERIA PRIMA

DISPOSITIVO PARA LA CONSTRUCCION DE MODELOS
TRIDIMENSIONALES

PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE UN OBJETO

POR TRATAMIENTO LASER A PARTIR DE AL MENOS

DOS MATERIALES PULVERULENTOS DIFERENTES E
INSTALACION CORRESPONDIENTE

PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE UN OBJETO
POR SOLIDIFICACION DE POLVO CON LA AYUDA DE UN
HAZ DE LASER CON INSERCION DE UN ORGANO DE
ABSORCION DE DEFORMACIONES

CALENTAMIENTO DE INDUCCION MULTI/FRECUENTE
DE COMPONENTES CREADOS DE MANERA
GENERATIVA

PARED EXTRUIDA CON UN INTERIOR DE TIPO
NERVADURA

USO EN UN PROCEDIMIENTO DE CONFORMACION
CON APORTE DE ENERGIA NO FOCALIZADA Y CUERPO
MOLDEADO PRODUCIDO A PARTIR DE POLVO
COPOLIMERO

LAMINADO DE MATERIAL COMPUESTO REFORZADO
FIBRA/LAMINA METALICA

DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR
ESTRUCTURAS TRIDIMENSIONALES

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI

PATENTE
NAO VALIDA

EM
ANDAMENTO

EM
ANDAMENTO

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

31/6/20

3/11/17

24/7/19

2/6/14

4/6/14

20/12/14

3/7/14

18/7/14

5/8/14

8/10/14

14/10/14

3/3/17

6/11/14

4/12/14

22/4/14

22/1/18

29/12/14

13/2/16

17/3/15

9/4/15

29/4/15

22/6/15

22/7/15

13/8/15

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

AT
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ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

48.

ES2531123

ES2548724

ES2550200

W02015173439

ES2530996

ES2555966

ES2564850

ES2565962

ES2566788

ES2551283

ES2567076

ES2568013

ES2571045

W02016087696

ES25756867

WO02016123725

W02016170218

ES2598239

ES2601478

ES2604467

ES2575587

ES2610178

ES2578730

ES2613661

ES2617033

ES2617085

04/12/14

09/11/05

04/07/12

10/12/14

28/10/14

28/11/08

30/03/12

06/04/12

20/11/12

16/05/14

22/08/12

04/06/13

23/06/10

26/11/15

19/12/08

05/02/16

21/04/16

29/03/12

12/12/12

05/03/13

29/12/14

05/08/11

28/01/15

11/03/16

29/03/12

21/06/05

MAQUINA EXPENDEDORA DE OBJETOS
PERSONALIZADOS EN TRES DIMENSIONES

METODO DE FABRICACION DE MODELOS
0 HERRAMIENTAS RESISTENTES A ALTAS
TEMPERATURAS Y COMPOSICION PARA LOS MISMOS

CONJUNTO DE JUEGO DE CONSTRUCCION

PROCEDIMIENTO DE ELABORACION,DE MATERIALES
DE PARTIDA PARA FABRICACION ADITIVA

MAQUINA DE CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO
TELESCOPICA

SISTEMA Y PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
OBJETOS POR CAPAS

METODO Y DISPOSICION PARA CONSTRUIR OBJETOS
METALICOS MEDIANTE FABRICACION DE SOLIDOS DE
FORMA LIBRE

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION ADITIVO BASADO
EN EXTRUSION QUE COMPRENDE EL RECOCIDO DE
LA PIEZA

METODO DE PRODUCCION ESTEREOLITOGRAFICA Y
DE DISENO GRAFICO INFORMATIZADO DE UN OBJETO
TRIDIMENSIONAL MEJORADO

PROCEDIMIENTO DE ELABORACIO'NlDE MATERIALES
DE PARTIDA PARA FABRICACION ADITIVA

FABRICAC}ION POR CAPAS DE MICROCOMPONENTES
DE MULTIPLES MATERIALES DE FORMA LIBRE

PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE UN
CUERPO CONFORMADO TRIDIMENSIONAL

METODO PARA FABRICAR UN DISPOSITIVO
BIOMEDICO

MAQUINA EXPENDEDORA DE OBJETOS
PERSONALIZADOS EN TRES DIMENSIONES

METODO PARA REDUCIR LOS ARTEFACTOS
DE CALIDAD DE IMAGEN EN LA IMPRESSAO
TRIDIMENSIONAL

SISTEMA Y METODO PARA LA GENERATION
DE UNA IMAGEN EN UN OBJETO IMPRESO
TRIDIMENSIONALMENTE

METODO DE FABRICACION DE UNA BARRERA
OCLUSIVA PARA REGENERACION OSEA Y LA BARRERA
OCLUSIVA OBTENIDA MEDIANTE DICHO METODO

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION POR
SINTERIZACION FLASH DE UNA PIEZA DE FORMA
COMPLEJA

DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION POR CAPAS DE
OBJETOS TRIDIMENSIONALES

PROCEDIMIENTO PARA DEPOSITAR FIBRAS
TRANSVERSALMENTE

SISTEMA DE FABRICACION ADITIVA POR LOTES

METODO Y APARATO PARA FABRICACION RAPIDA

SUELA PARA CALZADO CON UN RELLENO POROSO
Y PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DICHO
RELLENO

ESTRUCTURA OPTICA, UNIDAD DE ILIUMINACION Y
METODO DE FABRICACION

DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA IMPRIMIR
CUERPOS CILINDRICOS

SLS PARA APLICACIONES DE HERRAMIENTAS

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

EM
ANDAMENTO

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

1/10/15

20/10/15

5/11/16

19/11/15

22/12/15

11/1/16

29/3/16

7/4/16

15/4/16

11/4/16

19/4/16

13/4/16

3/5/16

9/6/16

1/7/16

[ANvaN

18/4/18

26/1/17

15/2/17

7/3/17

4/4/17

26/4/17

3/5/17

25/5/17

15/6/17

15/6/17

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

Impressao 3D:



ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ES2617503

ES2620784

ES2623220

ES2623398

ES2599384

ES2628033

ES1186383

ES2635238

ES2638197

ES2642488

ES2600324

ES1190708

ES2649395

ES2650137

ES2650265

ES1196984

ES2654490

ES2655648

ES2656822

ES2610823

ES2658853

ES2659803

ES2663554

ES2664082

ES2664089

ES2664395

ES2666647

19/04/12

24/11/09

04/06/14

17/11/10

08/06/16

21/09/10

13/06/17

11/02/13

13/08/14

21/01/11

26/07/16

10/03/17

04/07/12

10/04/11

18/12/14

11/10/17

04/04/14

21/09/12

29/04/16

23/04/15

10/11/16

06/06/07

23/04/10

13/03/14

03/06/15

26/07/16

28/02/14
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METODO PARA PRODUCIR UN OBJETO
TRIDIMENSIONAL

PROCEDIMIENTO PARA CREAR UNA ESTRUCTURA
TRIDIMENSIONAL SOBRE UNA SUPERFICIE DE UN
OBJETO

ELEMENTO HELICOIDAL Y PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION ADITIVA DE ELEMENTOS HELICOIDALES

METODO Y DISPOSITIVO PARA ELABORAR MAQUETAS
TRIDIMENSIONALES

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE
PLANTILLAS PERSONALIZADAS MEDIANTE TECNICAS
DE FABRICACION ADITIVA Y CORRESPONDIENTE
PLANTILLA PERSONALIZADA OBTENIDA

LICUEFACTOR DE CINTA PARA SU USO EN SISTEMAS
DE FABRICACION DIGITALES BASADOS EN EXTRUSION

REGULADOR DE HUMEDAD Y CALENTADOR PARA
FILAMENTO DE IMPRESION 3D

IMPRESSAQ TRIDIMENSIONAL

PRODUCCION DE OBJETOS

PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE
SUPERFICIES

PROCEDIMIENTO DE CONSOLIDACION DE
ESTRUCTURAS LIGERAS OBTENIDAS POR
FABRICACION ADITIVA

SISTEMA DE SOPORTE PARA MAQUETAS

METODO DE FABRICACION DE UN COMPONENTE DE
HORMIGON POR MEDIO DE UNA TECNOLOGIA DE
IMPRESSAO 3D

METODO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DE
MODELOS TRIDIMENSIONALES

MASAS MOLDEABLES QUE SE BASAN EN
COPOLIMEROS DE COMPUESTO AROMATICO DE
VINILO PARA LA IMPRESSAO 3D

IMPRESORA 3D

PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN PANEL
DECORATIVO

REVESTIMIENTO DE SUELO
MODULO DE EXPLORACION Y SOPORTE

DESMONTABLE DE IMPRESORA 3D

METODO DE FABRICACION DE UNA BARRERA
OCLUSIVA PARA REGENERACION OSEA Y LA BARRERA
OCLUSIVA OBTENIDA MEDIANTE DICHO METODO

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PIEZA EN
TRES DIMENSIONES SOBRE UN SOPORTE

FABRICACION AUTOMATICA Y/O TRAZADO DE UN
OBJETO DE COMPONENTES MULTIPLES
METODO DE FABRICACION ADITIVA POR CAPAS
PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN UTIL
DE MOLDEO

PROCEDIMIENTO PARA CALCULAR UNA TRAYECTORIA
OPTIMIZADA

PROCEDIMIENTO DE AJUSTE DE LA CANTIDAD DE
USO DE CABEZAL DE IMPRESSAO DE UNA IMPRESORA
3D Y DISPOSITIVO DE CONTROL

PROCEDIMIENTO Y EQUIPO PARA FABRICAR UN
PANEL DECORATIVO

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

19/6/17

29/6/17

10/7/17

/717

25/7/17

1/8/17

13/9/17

3/10/17

19/10/17

8/9/18

10/11/17

1r/11/17

11/1/18

17/1/18

17/1/18

15/1/18

13/2/18

21/2/18

21/2/18

3/5/18

12/3/18

19/3/18

13/4/18

18/4/18

18/4/18

19/4/18

7/5/18

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

49
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ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

50.

ES2667676

ES2667967

ES2668373

ES2671252

ES2672351

ES2672804

ES2621477

ES1209313

W02018122424

ES2675017

ES2675943

ES2676595

ES2615034

ES2679371

ES1215100

ES2685254

ES2687852

ES2688076

ES2690053

W02018178423

ES2690768

ES2692446

ES2692969

ES2693215

ES2693398

10/02/14

15/12/16

22/04/15

15/11/12

11/11/16

14/07/15

04/12/15

19/12/17

22/12/17

07/09/16

24/05/16

04/02/15

05/11/15

18/07/13

11/05/18

19/12/14

06/01/12

23/05/12

30/05/12

02/04/18

12/05/16

18/01/17

21/11/13

20/09/16

22/11/16

METODO Y APARATO PARA FABRICACION
TRIDIMENSIONAL

PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ESTRUCTURA
SANDWICH ALTAMENTE ANISOTROPA INTEGRANDO
FUNCIONES MECANICAS, TERMICAS Y NUCLEO Y
PIELES DE ESTRUCTURA OBTENIDOS POR GRADIENTE
METALURGICO O COMPUESTO

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS
METALICAS O DE MATERIAL COMPUESTO DE MATRIZ
METALICA RESULTANTES DE LA FABRICACION
ADITIVA SEGUIDA DE UNA OPERACION DE FORJADO
DE DICHAS PIEZAS

SISTEMA Y METODO PARA FABRICAR UN MODELO
DE UNA PARTE DEL CUERPO USANDO FABRICACION
ADITIVA CON MULTIPLES MATERIALES

CABEZA DE IMPRESSAQ Y TOBERA DE EXTRUSION
PARA IMPRESSAO EN 3D

DISPOSITIVO DE AJUSTE DE FLUJO DE GRANULOS/
LIQUIDOS PARA CABEZALES DE IMPRESSAO 3D
ALIMENTADOS CON GRANULOS Y/0 LiQUIDOS Y
PROCEDIMIENTO CORRESPONDIENTE

PROCEDIMIENTO Y SISTEMA DE PRECISION PARA
MECANIZACION DE PIEZAS OBTENIDAS POR
FABRICACION ADITIVA

COMPOSICION LIOFILIZADA
BIOMATERIALES COMPUESTOS PARA IMPRESSAO 3D

DE DISPOSITIVOS MEDICOS

APARATO DE ALIMENTACION DE FILAMENTOS DE
IMPRESSAO 3D

DISPOSITIVO DE DETECCION PARA UN OBJETO DE
IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL

METODO DE FABRICACION DE UN ELEMENTO
PROTECTOR

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MODELOS
ANATOMICOS Y MODELOS OBTENIDOS

PROCEDIMIENTO DE SINTESIS DE POLI/ARIL/ETER/
CETONAS

IMPRESORA TRIDIMENSIONAL PERFECCIONADA CON
ESPACIO DE SECADO

IMPRESORA 3D
FABRICACION DE UN OJO ARTIFICIAL

CONTROL DE CABEZAL DE IMPRESION

METODO Y DISPOSITIVO PARA FORMAR UN OBJETO
CAPA POR CAPA
COMPOSICION DE RESINA CURABLE POR RADIACION
Y PROCEDIMIENTO PARA SU OBTENCION

RECIPIENTE DE MATERIAL DE CONSTRUCCION

METODO DE ALINEAMIENTO PARA IMPRESORA 3D

COMPONENTE DE ESQUINA DE PUERTA DE
PASAJERO Y PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA
COMPONENTE DE ESQUINA DE PUERTA DE PASAJERO

DE AERONAVE O NAVE ESPACIAL

APARATO DE IMPRESSAQ EN TRES DIMENSIONES

BOQUILLA DE EXTRUSION DE MATERIALES FUNDIDOS
NO METALICOS

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

EN TRAMITE
PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

EM
ANDAMENTO

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

14/5/18

16/5/18

17/5/18

5/6/18

14/6/18

18/6/18

14/6/18

27/6/18

5/7/18

5/7/18

13/7/18

23/7/18

8/8/18

24/8/18

20/9/18

8/10/18

29/10/18

30/10/18

19/11/18

4/10/18

22/11/18

3/12/18

5/12/18

10/12/18

11/12/18

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

Impressao 3D:



ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ES2657898

ES2694599

ES2694783

ES2661552

ES2661895

ES1220014

ES2689355

ES2652507

ES2674178

ES2437473

W02014009587

ES2439000

ES2443298

ES2446065

ES2449291

ES2449381

ES2457224

ES2427715

ES2459367

ES2463818

ES2472943

W02014106676

ES2477870

ES2480294

ES2401501

ES2522115

07/09/16

21/06/17

06/09/11

28/09/16

29/09/16

23/08/18

28/06/18

01/08/16

27/12/16

19/1/11

9/7/13

12/11/08

20/7/09

22/5/06

1/11/10

6/4/11

20/10/10

30/3/12

19/5/05

16/8/05

15/12/10

2/1/13

11/2/03

20/7/11

28/9/09

19/7/10

/ANEXQOS / Anexo 6: Tabela de Dados dos pedidos do estudo

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA
FABRICACION ADITIVA DE UN OBJETO

EXTRUSOR VIBRATORIO Y PROCEDIMIENTO DE
EXTRUSION VIBRATORIO PARA IMPRESORA 3D

METODO DE FABRICACION DE ARTICULOS
COSMETICOS PERSONALIZADOS, ESPECIALMENTE
UNAS POSTIZAS, Y ARTICULOS ASI PRODUCIDOS

PROCEDIMIENTO DE CREACION DE OBJETOS
MEDIANTE IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL CON
CENIZAS DE CREMACION

METODO Y SISTEMA DE IMPRESSAQ 3D PARA LA
FABRICACION ADITIVA DE OBJETOS

MAQUETAS DE PESCADO 3D

METODO DE FABRICACION DE DISPOSITIVO DE
MICROONDAS BASADO EN GUIA DE ONDA VACIA
INTEGRADA EN SUSTRATO

PROCEDIMIENTO DE RECONSTRUCCION ’
FOTOGRAFICA EN FABRICACION ADITIVA POR FUSION
DE POLVO METALICO

BIOMATERIALES COMPUESTOS PARA IMPRESSAO 3D
DE DISPOSITIVOS MEDICOS

COMPOSICION DE POLVO TERMOPLASTICO Y
OBJETOS TRIDIMENSIONALES FABRICADOS
MEDIANTE SINTERIZACION DE DICHA COMPQOSICION

PLANTILLA DE ESTRUCTURA RETICULAR
BASTIDOR DE TUERCA FLOTANTE

APARATO DISPENSADOR DE POLVO Y METODO

USO DE OLIGOMEROS CICLICOS EN UN PROCESO DE
CONFORMACION

APARATO Y METODO DE FABRICACION POR ADICION
QUE COMPRENDE UN SISTEMA DE GUIA DE LAMINA
DE MOVIMIENTO ALTERNATIVO

POLVO DE POLIMEROS CONSTITUIDO SOBRE LA
BASE DE POLIAMIDAS, SU UTILIZACION EN UN
PROCEDIMIENTO DE CONFORMACION Y UN CUERPO
MOLDEADO, PRODUCIDO A PARTIR DE ESTE POLVO

METODO DE REALIZACION DE UN DISPOSITIVO DE
ACOPLAMIENTO DE FIJACION DENTAL ESPECIFICO
PARA UN PACIENTE

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
SISTEMAS MONOLITICOS DE NATURALEZA CERAMICA
O CARBONOSA

MODELOS TRIDIMENSIONALES DE ENFERMEDADES
DE CELULAS/TEJIDOS PERFUNDIDOS

DISPOSITIVO QUE SE AP]_ICARA A UNA BARRERA
BIOLOGICA
UN DISPOSITIVO DE CULTIVO CONTINUO

DISPOSITIVO DE ALINEAMIENTO DENTARIO
LINGUOVESTIBULAR REMOVIBLE Y SU
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION/

SISTEMA MODULAR PARA APARATOS DE
ORTODONCIA PERSONALIZADOS

METODO PARA FABRICAR UN COMPONENTE
MEDIANTE FUSION SELECTIVA POR LASER

DISPOSITIVO MICROFLUIDICO Y PROCEDIMIENTO
PARA SU FABRICACION

UNA MATRIZ DE FIBRA Y UN METODO PARA
ELABORAR UNA MATRIZ DE FIBRA

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA
PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

EN TRAMITE

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

12/12/18

23/12/18

27/12/18

4/1/19

8/1/19

21/1/19

19/3/19

25/3/19

8/5/19

3/12/18

16/1/14

5/8/19

14/3/18

3/12/18

21/5/19

27/2/18

3/6/19

1/2/19

10/9/18

24/10/18

25/7/17

10/7/14

26/10/18

18/12/18

2/4/19

1/12/16

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D
IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

51
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ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

52.

ES2442448

ES2522994

ES2525453

ES2527692

ES2346747

ES2530046

ES2532205

ES2535039

ES2535108

ES2242029

W02015101944

ES2220823

ES2542676

ES2545590

ES2547100

ES2550233

ES2550670

ES2550947

ES2554542

ES2555152

ES2556487

ES2558750

ES2558797

ES2560544

ES2565212

10/7/12

31/8/05

31/10/12

25/6/04

19/9/03

19/12/03

6/5/11

26/4/07

21/8/08

26/3/02

31/12/14

23/9/01

1/2/12

27/4/09

11/12/12

3/4/13

19/5/11

18/4/12

25/6/12

23/11/05

17/12/09

5/1/11

4/10/06

26/7/10

25/2/11

PLANTILLA DE ESTRUCTURA RETICULAR

PRODUCCION DE NUEVOS AGENTES AGLUTINANTES
QUE SE ENDURECEN POR RADIACIONES

UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE
ARTICULOS HECHOS DE UNA SUPERALEACION A
BASE DE NIQUEL REFORZADA POR PRECIPITACION
GAMMA/PRIMA MEDIANTE FUSION SELECTIVA POR
LASER (SLM)

AGENTE DE OSTEOGENESIS Y PROCEDIMIENTO DE
PRODUCCION

POLVO DE POLIAMIDA CON SUSCEPTIBILIDAD DE
VERTIDO ESTABLE Y CONSTANTE

BANDA POLIMEB\CA QUE PRESENTA UNA IMPRESSAO
TACTIL SUAVE Y SEDOSA

PROTESIS DE MENISCO NO REABSORBIBLE PARA
ARTICULACION DE RODILLA HUMANA

ARTICULO MANUFACTURADO COLOREADO Y
PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DEL MISMO

METODOS DE FORMACION DE UN PRECURSOR DE
LENTE OFTALMICA, Y LENTE

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA
APLICACION DE FLUIDOS

METODO DE OBTENCION DE UN BIOMODELO 3D
POR MEDIO DE POLIMERIZACION ESTER/SACARICA,
DONDE DICHO BIOMODELO 3D LOGRA UNA
RESISTENCIA MECANICA FRENTE A LA FLEXION
CERCANA A LA DEL HUESO HUMANO

RECIPIENTE INTERCAMBIABLE

IMPLANTE DE CORPORECTOMIA

ESTRUCTURAS DE MATERIAL COMPUESTO
SUPERPUESTO, CON UN COEFICIENTE DE EXPANSION
TERMICA GRADUAL PARA APLICACIONES EN
ENTORNOS EXTREMOS

DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION CAPA POR
CAPA DE OBJETOS TRIDIMENSIONALES MEDIANTE
APLICACION ROTATORIA

METODO Y APARATO PARA PRODUCIR PIEZAS DE
TRABAJO TRIDIMENSIONALES

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA FABRICAR UN
ELEMENTO DE CONSTRUCCION TRIDIMENSIONAL

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN OBJETO
POR SOLIDIFICACION DE UN POLVO CON LA AYUDA DE
UN LASER

USO DE UN DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA LA
SINTERIZACION POR LASER POR CAPAS DE OBJETOS
TRIDIMENSIONALES

FORMAS DE DOSIFICACION IMPRESAS EN TRES
DIMENSIONES

IMPLANTE DE ESTRUCTURA RETICULAR DE CELOSIA
VALVULA HEMOSTATICA CON GIRO CENTRAL

DETECCION MICROFLUIDICA DE ANALITOS

PROCESO PARA FABRICAR COMPONENTES
OBTENIDOS POR SINTERIZACION DE ALEACIONES DE
CO/CR/MO QUE TIENEN DUCTILIDAD MEJORADA A
ALTAS TEMPERATURAS

ELEMENTO PROTESICO INTEGRADO

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA
PATENTE

CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

29/8/18

20/5/19

23/7/19

20117

7/3/18

7/5/18

3/5/19

3/9/18

24/1/19

22/10/18

31/12/14

24/4/19

25/6/19

24/1/19

5/9/18

3/6/19

3/5/19

22/7/19

5/12/18

28/6/19

1/2/19

27/2/18

12/11/18

21/3/19

18/12/18

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D
IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

Impressao 3D:



ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ES2567586

ES2568687

ES2571042

ES2574604

ES25756302

ES2576782

ES2578627

ES2579776

ES2581851

ES2584168

ES2559114

ES2586694

ES2588485

ES2588921

ES2589309

ES2590403

ES2591209

ES2593708

ES2593792

ES2599310

ES2600280

ES2603572

ES2603838

ES2605608

ES2606707

20/9/13

22/10/12

19/6/98

27/12/01

26/2/10

15/12/09

2/11/09

8/10/99

8/2/11

8/1/07

19/10/15

7/3/13

10/2/14

10/11/06

25/3/03

19/5/15

26/2/13

10/11/03

21/8/08

24/2/05

2/7/09

3/6/09

15/10/07

19/6/98

18/8/08

/ANEXQOS / Anexo 6: Tabela de Dados dos pedidos do estudo

ESTRUCTURA TERMOMECANICA ADAPTADA PARA UN
ENTORNO ESPACIAL

DISPOSITIVO PARA EVITAR DEPOSICIONES
JUNTO A UNOS COMPONENTES OPTICOS EN LA
SINTERIZACION POR RAYOS LASER

PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UNA PLURALIDAD
DE CONJUNTOS DE DATOS DIGITALES

METODO PARA UNA INSTALACION PROTESICA

DISPOSITIVOS PARA CONTROLAR LA TEMPERATURA
DEL PACIENTE

SISTEMAS DE AZULEJOS Y METODQS PARA SU
FABRICACION Y UTILIZACION

PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION POR
ESTRATOS DE MODELOS DE MATERIAL SINTETICO

DESARROLLO AUTOMATIZADO POR ORDENADOR
DE UN PLAN Y APARATO DE TRATAMIENTO
ORTODONCICO

PROCEDIMIENTO PARA LA GENERACION DE
SUPERFICIES U OBJETOS TRIDIMENSIONALES
BIOLOGICAMENTE COMPATIBLES MEDIANTE
RADIACION LASER, AQUELLOS OBJETOS, SU USO,
ASI COMO MATERIALES DE PARTIDA PARA EL
PROCEDIMIENTO

PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA OBTENCION
DE DATOS PARA UN COMPONENTE DENTAL Y UN
MODELO DENTAL FISICO

MAQUINA DE DEPOSIQION DE MATERIAL PARA
FABRICACION DE PIEZAS

PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION POR
CAPAS DE UN CUERPO DE FORMA

IMPRESSAO DE INTERFAZ LiQUIDA CONTINUA

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE GENERACION
CONTINUA PARA FABRICAR UN OBJETO
TRIDIMENSIONAL

FABRICACION DE TEJIDO VASCULARIZADO USANDO
MOLDES BIDIMENSIONALES MICROFABRICADOS

PANEL REFORZADO PARA CERRAMIENTOS OPACOS
EN CONSTRUCCIONES

PALA DE TURBINA EOL,ICA CON DISPOSITIVO DE
REDUCCION DE RUIDO

PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR PIEZAS DE
PROTESIS DENTALES O RESTAURACIONES DENTALES
EMPLEANDO REPRESENTACIONES DENTALES
ELECTRONICAS

APARATO PARA LA FORMACION DE UNA LENTE
PRECURSOR OFTALMICO

METODO Y SISTEMA PARA DISENAR Y PRODUCIR
PROTESIS DENTALES

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DUAL PARA
PRODUCTOS DE SERIES PEQUENAS

CONJUNTO DE VALVULA DE VAINA DE INTRODUCCION
PARA PROCEDIMIENTOS MEDICOS CON DIAFRAGMA
TUBULAR PLEGABLE

COMPOSICIONES FOTOCURABLES CATIONICAS
TERMICAMENTE ESTABLES

PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN CONJUNTO
DE DATOS DIGITALES QUE REPRESENTAN UNA
DISPOSICION DE DIENTES FINAL

METODO Y APARATO PARA DIRIGIR Y ESTABILIZAR
HACES DE RADIOFRECUENCIA UTILIZANDO
ESTRUCTURAS DE CRISTALES FOTONICOS

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

23/11/18

4717

7/1/19

1/3/19

2/1/19

21/9/18

2/11/18

26/3/19

27/3/19

17/4/19

1/8/19

3/7/19

3/12/18

28/6/18

8/11/17

27/5/19

14/12/18

3/9/18

1/3/19

29/8/18

1/7/19

27/11/18

477

4/9/18

21/5/19

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

.53
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ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

54.

ES2585265

ES2614408

ES2614492

ES2614985

ES2617503

ES2621427

ES2621939

ES2622553

ES2623853

ES2625293

ES2625357

ES2625415

ES2627079

ES2627566

ES2627616

ES2627668

ES2628549

ES2628917

ES2630077

ES2632459

ES2635083

ES2637926

ES2638310

15/3/16

27/8/05

12/10/07

30/10/13

19/4/12

17/4/14

19/3/10

29/7/13

8/3/05

20/6/12

12/10/11

5/8/13

11/8/10

21/9/10

14/11/11

18/10/10

19/6/15

28/8/15

28/3/13

3/8/15

4/1/1

20/4/15

8/4/11

DISPOSITIVO DE INMOVILIZACION POSTRAUMATICA Y
PROCEDIMIENTO PARA SU FABRICACION

ALOFANATOS DE BAJA VISCOSIDAD CON GRUPOS
ENDURECIBLES ACTINICAMENTE

SISTEMA'Y PROCEDIMIENTO PARA FACILITAR
MEDICIONES Y DIAGNOSTICOS DENTALES
AUTOMATIZADOS

METODO Y APARATO PARA FABRICAR PRODUCTOS
TANGIBLES MEDIANTE LA FABRICACION EN CAPAS

METODO PARA PRODUCIR UN OBJETO
TRIDIMENSIONAL

UNIDAD DE ALMACENAMIENTO DE ENERGIA DE
AIRE COMPRIMIDO CON BOMBA DE INDUCCION, Y
METODO PARA LA PRODUCCION DE TAL UNIDAD
DE ALMACENAMIENTO DE ENERGIA DE AIRE
COMPRIMIDO

NUEVOS FOTOINICIADORES OLIGOFUNCIONALES

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA FABRICAR
OBJETOS TRIDIMENSIONALES CON PARTES SIN
APOYO Y/0O SOBRESALIENTES

SECUENCIA DE MOVIMIENTO DE UN DIENTE
BASANDOSE EN LA RAIZ

POLVO QUE CONTIENE PARTICULAS NUCLEARES
REVESTIDAS CON POLIMERO, QUE CONTIENEN
METALES, OXIDOS METALICOS, NITRUROS
METALICOS O SEMIMETALICOS

MATERIALES CON GRADO DE RETICULACION
CONTROLABLE

MATERIAL DE REGENERACION OSEA

REACTOR PARA LA PRODUCCION DE UN OBJETO DE
UN MATERIAL SOLDABLE, A SABER, TITANIO

SISTEMA DE FABRICACION DIGITAL BASADO EN
EXTRUSION CON UN FILAMENTO DE CINTA

HILO HIBRIDO, PROCEDIMIENTO PARA LA
PRODUCCION DE PREFORMAS DE FIBRAS PARA
COMPONENTES COMPUESTOS DE FIBRAS, EN
PARTICULAR COMPONENTES COMPUESTOS DE
FIBRAS DE ALTO RENDIMIENTO, MEDIANTE EL USO
DEL MISMO, ASI COMO PROCEDIMIENTO PARA LA
PRODUCCION DE COMPONENTES COMPUESTOS
DE FIBRAS, EN PARTICULAR COMPONENTES
COMPUESTOS DE FIBRAS DE ALTO RENDIMIENTO

PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE POLVO
RECICLABLE BASADO EN POLIAMIDA

PROCESO PARA LA FABRICACION DE UN PANEL
MOSAICO, AST COMO PANEL MOSAICO

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA
EXTRACCION DE UN COMPONENTE

COMPRESORES QUE INCLUYEN COMPONENTES
POLIMERICOS

PIEZA BRUTA DE SINTERIZACION

MATERIALES FUNCIONALES CON RETICULACION
REVERSIBLE

JAULA DE RODAMIENTO Y DISPOSITIVO DE
RODAMIENTO CON UNA JAULA DE RODAMIENTO
DE ESTE TIPO, AS COMO PROCEDIMIENTO PARA LA
CONFORMACION, REPARACION Y/O REEMPLAZO DE
UNA JAULA DE RODAMIENTO DE ESTE TIPO

GANCHOS DE ALINEADOR REFORZADOS

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

24/4/19

2/11/18

23/11/18

21/5/19

30/4/18

25/4/19

29/8/18

1/4/19

22/7/19

29/8/18

3/9/18

21/9/18

1/10/18

18/12/18

2/11/18

22/7/19

21/9/18

1/4/19

26/9/18

26/2/19

1/4/19

3/5/19

29/8/18

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

Impressao 3D:



ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ES2638610

ES2639183

ES2367283

ES2640830

ES2646268

ES2647766

ES2647919

ES2648514

ES2649464

ES2650385

ES2650997

ES2653214

ES2654713

ES2655366

ES1200135

ES2656401

ES2657068

ES2657373

ES2367282

ES2657814

ES2659975

ES2619128

ES2663873

ES2664357

ES2665997

ES2666177

25/7/13

19/9/08

19/6/98

30/1/16

29/5/08

31/10/12

13/8/09

26/8/13

31/7/13

27/7/11

4/1/1

9/2/07

27/4/15

7/9/09

19/56/15

18/10/07

5/6/12

28/12/07

19/6/98

23/7/15

12/6/14

23/12/15

29/10/02

4/2/16

13/7/11

19/3/15

/ANEXQOS / Anexo 6: Tabela de Dados dos pedidos do estudo

CARTUCHO PARA UNA MAQUINA
ESTEREOLITOGRAFICA, MAQUINA
ESTEREOLITOGRAFICA QUE COMPRENDE DICHO
CARTUCHO Y METODO PARA FABRICAR DICHO
CARTUCHO

ESTRUCTURAS MICROFLUIDICAS CON SECCION
TRANSVERSAL CIRCULAR

PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA PLURALIDAD
DE APARATOS PARA LA REGULACION INCREMENTAL
DE LA POSICION DENTAL

CONJUNTO DE CABEZALES DE IMPRESION
ELEMENTO PROTESICO VY SU PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION
APLICADOR PARA PULVERIZAR MATERIALES
ELASTOMERICOS

IMPLANTES DE SUMINISTRO DE FARMACO

FERULA VIRTUAL MEJORADA

MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS
CIRCULARES POR ADICION CAPA A CAPA

MATERIALES FUNCIONALES CON VISCOSIDAD
CONTROLABLE, O BIEN RETICULACION REVERSIBLE,
A TRAVES DE REACCIONES AZA/DIELS/ALDER
CON BISHIDRAZONAS O BASES DE BIS/SCHIFF
CONJUGADAS

MATERIALES FUNCIONALES CON VISCOSIDAD
CONTROLABLE

PROCEDIMIENTO Y SISTEMA PARA CREAR
AURICULARES NO OCLUSIVOS
APARATO DE IMPRESSAQ TRIDIMENSIONAL

APARATO DE FABRICACION POR ADICION CON
UNA CAMARA Y UN MODULO OPTICO MONTABLE
EXTRAIBLE; METODO PARA PREPARAR UN APARATO
DE PROCESAMIENTO LASER CON DICHO MODULO
OPTICO MONTABLE EXTRAIBLE

PANEL REFORZADO PARA CERRAMIENTOS OPACOS
EN CONSTRUCCIONES

MODELO DENTAL, ARTICULADOR Y PROCEDIMIENTOS
PARA LA PRODUCCION DE LOS MISMOS

POLVO POLIMERICO PARA LA PRODUCCION DE
OBJETOS TRIDIMENSIONALES
BLANCO DENTAL MULTICOLOR

PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN APARATO

DENTAL
MAQUINA ESTEREOLITOGRAFICA CON ALTA
PRODUCTIVIDAD

ACTUADORES ELECTROACTIVOS

SISTEMA DE IMPRESSAQ BASADO EN EXTRUSION

FORMA FARMACEUTICA CON PERFIL DE LIBERANC\ON
DE ORDEN CERO FABRICADA POR IMPRESSAO
TRIDIMENSIONAL

DISPOSITIVO PARA RELLENAR UN HUECO OSEO ’
MINIMIZANDO AL MISMO TIEMPO LA PRESURIZACION

METODO Y SISTEMA DE ANALISIS DENTAL

HORNO DE CURADO POR LUZ

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE NO
ES VALIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

2/11/18

1/2/19

4/2/15

19/12/18

1/11/18

17/9/18

3/9/18

29/8/18

18/1/18

27/2/18

20/3/19

25/4/19

24/10/18

14/12/18

24/10/18

22/7/19

2/1/19

28/8/18

20/10/17

29/7/19

2/11/18

20/5/19

29/4/19

8/8/19

18/4/19

24/5/19

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

)
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ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ES2666379

ES2666389

ES2530505

ES2666573

ES2667127

ES2667860

ES2668878

ES2670027

ES2670977

ES2640930

ES2673569

ES2673818

ES2674071

ES26756274

ES2676578

ES2676772

ES2677394

ES2678243

ES2678521

ES2681200

ES2681980

ES2683045

ES2683701

ES2684135

ES2685620

ES2685696

29/4/14

30/10/14

18/1/12

29/4/16

18/3/15

6/12/11

16/6/14

15/6/15

11/2/14

5/5/16

20/12/13

25/11/16

17/6/13

13/2/14

17/2/15

18/3/05

2/8/12

16/7/14

8/2/12

1/12/09

27/6/12

14/4/06

10/8/15

30/3/11

23/2/12

17/12/16

SISTEMA Y METODO DE IMPRESSAO
TRIDIMENSIONAL UTILIZANDO UNA FUENTE DE LUZ
LASER VISIBLE

EQUIPO DE MOLDEO DE LAMINADO

METODO PARA LA PRODUCCION DE UN OBJETO
TRIDIMENSIONAL

METODO PARA CALIBRAR UNA LUZ DE UN APARATO
GENERADOR DE OBJETOS TRIDIMENSIONALES

APARATOS Y METODOS DE SOLIDIFICACION
SELECTIVA

REALIZACION DE ARTICULO MEDIANTE LA FUSION
SELECTIVA DE CAPAS DE POLVO DE POLIMERO

PROCEDIMIENTO DE ADAPTACION Y PROCEDIMIENTO
DE PRODUCCION PARA COMPONENTES PRODUCIDOS
MEDIANTE FUSION SELECTIVA POR LASER SLM

METODO DE CONFORMACION TRIDIMENSIONAL

APARATO DE SOLIDIFICAQ\ON SELECTIVA POR LASER
Y METODO

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA
BARBOTINA CERAMICA PARA LA FABRICACION DE
HILOS PARA IMPRESSAQ 3D/FDM, BARBOTINA QUE SE
OBTIENE E HILOS CERAMICOS

COMPOSICION POLIMERICA Y METODOS QUE
UTILIZAN DICHA COMPOSICION POLIMERICA PARA
ELABORAR LENTES OFTALMICAS

METODO DE FORMACION TRIDIMENSIONAL

FILTRACION POR MEMBRANA QUE USA UN ’
ESPACIADOR DE ALIMENTOS DE BAJA ENERGIA

APARATO Y METODO DE SOLIDIFICACION SELECTIVA
POR LASER

POLIMEROS COMO MATERIAL DE SOPORTE PARA USO
EN FABRICACION DE FILAMENTOS FUSIONADOS

REPARACION DE TEJIDOS MEDIANTE EL USO DE LAS
CELULAS MULTIPOTENTES

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PIEZA QUE
COMPRENDE ALUMINIO

METODO PARA FABRICAR DIENTES ARTIFICIALES

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA BANDA
ESPECIFICA PARA EL PACIENTE Y DE LA BANDA
CORRESPONDIENTE

PRODUCCION DE ARTICULO POR FUSION SELECTIVA
DE CAPAS DE POLVO DE POLIMERO

APARATO PARA FORMAR OBJETOS
TRIDIMENSIONALES UTILIZANDO SOLIDIFICACION
LINEAL

METODO PARA FABRICAR UN ALINEADOR DENTAL
Y SISTEMA DE TRATAMIENTO DENTAL QUE
COMPRENDE DICHO ALINEADOR

DEPOSICION DE POLIMEROS REFORZADOS CON
FIBRAS EXTRUIDAS

ESCANEO DE CAVIDADES CON ACCESIBILIDAD
RESTRINGIDA

METODO DE MODIFICACION DE LA PARTE GINGIVAL
DE UN MODELO VIRTUAL DE UNA DENTADURA

METODO DE IMPRESSAO DE ELEMENTOS BIOLOGICOS
CON LASER Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

15/11/18

6/5/19

3/5/19

25/4/19

30/1/19

24/9/18

12/7/19

26/3/19

2/1/19

21/6/19

14/12/18

1/7/19

26/3/19

26/3/19

18/4/19

21/9/18

27/2/19

19/3/19

10/4/19

1/7/19

3/5/19

27/9/18

17/7/19

21/3/19

3/1/19

3/6/19

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAOQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

Impressao 3D:



ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

ES2685700

ES2685706

ES2686793

ES2687123

ES2687819

ES2688110

ES2689327

ES2689970

ES2690097

ES2690824

ES2690833

ES2690840

ES2691256

ES2694039

ES2697335

ES2698523

ES2700454

ES2700520

ES2700788

ES2701958

ES2704676

ES2705242

ES2708223

ES2709449

ES2711415

11/5/16

14/10/16

5/11/15

2/10/03

18/4/13

6/12/16

12/10/07

19/6/12

21/8/08

1/7/13

19/12/13

22/6/15

3/1/08

16/12/16

11/6/15

17/3/15

27/4/10

25/3/14

4/4/12

20/7/09

31/1/14

30/8/13

17/12/10

11/3/15

18/2/15

/ANEXQOS / Anexo 6: Tabela de Dados dos pedidos do estudo

METODO DE PRODUCCION DE ARTICULO FABRICADO
DE MANERA ADITIVA Y ARTICULO FABRICADO DE
MANERA ADITIVA

COSTILLAS TRIDIMENSIONALES Y METODO DE
IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL DE COSTILLAS PARA
MANIQUI PARA PRUEBAS DE CHOQUE

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL

CONTROL DE EXPOSICION DE UN DISPOSITIVO DE

SINTERIZACION SELECTIVA O UN DISPOSITIVO DE
FUSION POR LASER

PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UN MODELO
Fisico

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA
DENTADURA POSTIZA

ORGANOS INTERNOS IMPRESOS EN TRES
DIMENSIONES PARA MANIQUI PARA PRUEBAS DE
CHOQUE

PROCEDIMIENTO PARA FACILITAR MEDICIONES
DENTALES AUTOMATIZADAS

POLVO CON CONTENIDO EN PART[CULAS REVESTIDAS
CON POLIMERO

APARATO PARA LA FORMACION DE UNA LENTE
OFTALMICA EN BASE A UN PRECURSOR DE LENTE

FORMACION DE PROTESIS VALVULAR CARDIACA

SISTEMAS Y PROCEDIMIENTOS DE SINTERIZACION
POR LASER Y FABRICACION REMOTA DE PASTILLAS
DE ALTA DENSIDAD QUE CONTIENEN ELEMENTOS
ALTAMENTE RADIACTIVOS

USO DE POLVOS DE POLIURETANO TERMOPLASTICOS

PROCEDIMIENTO QUE SE REFIERE A LA MODELACION
Y LA FABRICACION DE UNA DENTADURA POSTIZA O
SU PARTE DE BASE

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN OBJETO
POR FUSION DE UN POLVO DE POLIMERO EN UN
DISPOSITIVO DE SINTERIZACION DE POLVO

APARATOS DE FABRICACION DE ADITIVOS Y
DISPOSITIVO DE FLUJO PARA EL USO CON TALES
APARATOS

PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN ELEMENTO
DE CONSTRUCCION A PARTIR DE UN MATERIAL
COMPUESTO CON UNA MATRIZ METALICA Y FASES
INTERMETALICAS INCORPORADAS

METODO DE FABRICACION POR ADICION DE CAPAS
SUCESIVAS

PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN
COMPONENTE TRIDIMENSIONAL

SISTEMA DE SELLADO PARA UNA TURBOMAQUINA

APARATO Y METODO DE FABRICACION

RETIRADA AUTOMATIZADA DE PIEZAS DE IMPRESORA
TRIDIMENSIONAL

SISTEMA DE IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL Y
CONJUNTO DE EQUIPO

PROTESIS

DISPOSITIVO PARA CAMBIAR LA FORMA DE CHORRO
DE PRODUCTOS FLUIDOS

CABEZAL DE IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL

um panorama de pedidos de patente depositados em paises do IBEPI

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

2/11/18

17/4/19

15/11/18

21/5/19

2/1/19

15/11/18

22/7/19

19/11/18

1/8/19

8/1/19

1/7/19

26/2/19

2/1/19

25/7/19

24/4/19

31/7/19

11/4/19

20/5/19

22/2/19

19/3/19

22/3/19

9/4/19

24/4/19

3/5/19

7/5/19

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D
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ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA
ESPANHA

ESPANHA

ESPANHA

MEXICO

58.

ES2711807

ES2711849

ES2711852

ES2713480

ES2714782

ES2714790

ES27156399

ES2718414

ES2718415

ES2718802

ES2719556

ES2720595

ES2721074

ES2721803

ES2721912

ES2722435

ES2451842

ES2558794

ES2578230

ES2607071

ES2625318

ES2701404

MX335116

19/11/16

18/6/15

12/8/15

17/2/11

13/10/15

21/6/16

13/1/14

14/3/17

5/4/17

20/2/08

10/2/15

1/9/10

22/12/15

27/12/05

28/2/13

11/5/16

11/1/11

11/1/11

3/8/10

19/4/12

25/7/13

15/7/13

4/7/12

INDUCTOR MAGNETICO Y METODO DE FABRICACION

IMPRESSAO TRIDIMENSIONAL CON ALIMENTACION
RECIPROCA DE LIQUIDO POLIMERIZABLE

IMAN QUE PRESENTA REGIONES DE DIFERENTES
PROPIEDADES MAGNETICAS Y PROCEDIMIENTO PARA
FORMAR DICHO IMAN

PROCEDIMIENTO DE COMPOSICION Y DISENO DE UNA
DENTADURA

PROCEDIMIENTO PARA CREAR UN IMPLANTE
PERSONALIZADO QUE SE ACTIVA POR GENES PARA
REGENERAR TEJIDO OSEO

PINZA'Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA PINZA

CAPAS O CUERPOS MOLDEADOS TRIDIMENSIONALES
CON DOS REGIONES DE DIFERENTE ESTRUCTURA
PRIMARIA Y/0O SECUNDARIA'Y PROCEDIMIENTO PARA
SU PRODUCCION

PROCEDIMIENTO E INSTAI,_ACION PARA LA
FABRICACION POR ADICION DE CUERPOS
MOLDEADOS METALICOS

MESA DE TRABAJO PARA LA FABRICACION POR
ADICION

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN APLICADOR
DE PRODUCTO COSMETICO, APLICADOR, EMBALAJE
QUE COMPRENDE ESTE APLICADOR Y LOTE DE
APLICADORES

DISPOSITIVO DE CORTE CON UN CANAL DE
ALIMENTACION PARA PAPEL DE SEPARACION

CATALIZADORES QUELANTES DE TITANIO
FOTOLATENTES

MAQUINA DE ESTEF}EOLITOGRAF\'A CON
INICIALIZACION FACILITADA

POLVO DE POLIMERO CON POLIETERAMIDA
EN BLOQUE Y EL USO EN UN PROCEDIMIENTO
CONFORMADOR, Y CUERPOS MOLDEADOS
PRODUCIDOS A PARTIR DE ESTE POLVO DE POLIMERO

ESCANER DE 0iDO

PROCEDIMIENTO DE CONTROL DE LA TEMPERATURA
DE IMPRESSAQ Y DISPOSITIVO DEL MISMO

MAQUINA DE ESTEREOGRAFIA CON PLACA DE
MODELADO

METODO DE ESTEREOLITOGRAFIA'Y MAQUINA
DE ESTEREOLITOGRAFIA ADECUADA PARA
IMPLEMENTAR DICHO METODO

MAQUINA DE ESTEREOLITOGRAFIA MEJORADA

MAQUINA DE ESTEREOLITOGRAFIA PARA LA
PRODUCCCION DE UN OBJETO TRIDIMENSIONAL
Y METODO DE ESTEREOLITOGRAFIA APLICABLE A

DICHA MAQUINA

SISTEMA DE ESTEREOLITOGRAFIA'Y METODO PARA
MEZCLAR UNA RESINA

METODO DE ESTEREOLITOGRAFIA PARA PRODUCIR
UN OBJETO TRIDIMENSIONAL, QUE COMPRENDE
UN MOVIMIENTO D ACUERDO CON EL CUAL UNA
SUPERFICIE DE SOPORTE PARA DICHO OBJETOSE
APROXIMA INTERMITENTEMENTE AL FONDO DE
UN RECIPIENTE, Y MAQUINA QUE UTILIZA DICHO

METODO

METODO Y SISTEMA PARA DISENAR Y PRODUCIR
UN ELEMENTO DE CONSTRUCCION DE JUGUETE
DEFINIDO POR EL USUARIO

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

PATENTE
CONCEDIDA

1/7/19

7/5/19

22/5/19

30/5/19

30/5/19

4/6/19

1/7/19

1/7/19

4/7/19

11/7/19

23/7/19

26/7/19

5/8/19

6/8/19

7/8/19

12/8/19

21/6/19

2/11/18

18/12/18

4/9/18

20/5/19

10/6/19

26/11/15

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAO
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAQ
3D

IMPRESSAOQ
3D
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