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DESCRIPCION

Aparato para €l encolado de hilos de urdimbre.
Campo de la invencién

La presente invencién se refiere a un aparato
para el encolado de urdimbres realizadas con hilos
textiles.

Bl término “encolado” significa, como es bien
conocido, un tratamiento para preparar la urdim-
bre para tejer, por medio de la impregnacién y del
revestido de los hilos mediante solucicnes de sus-
tancias quimicas que presentan una elevada ca-
pacidad de ligazén, con el objeto de incrementar
la resistencia y la suavidad del hilo durante las
operaciones de tejido,

Estado de la técnica anterior

Tradicionalmente, €l tratamiento del encolade
proporciona que los hilos de urdimbre a encolar
se enroller sobre un plegador, entregado general-
mente por el urdidor. El plegador se acopla a un
soporte giratorio equipado por lo general con un
sistema de frenado que es regulable de forma ma-
maal o automdtica para controlar la tensidn del
hile durante el tratamiento. Bl proceso propor-
clona s inmersién completa de los hilos dentro
de una solucién que contiene los flnidos de enco-
lado, y un subsiguiente presionado de los mismos
para hacer posible la penetracién de la solucién
de encolado (cola o almidén) en el interior de
los hitos. El procedimiento proporciona ademds
gue los hilos de urdimbre pasen a través de una
cdmara de secade alargada que generalmente in-
cluye soplantes de aire caliente o cilindros calen-
tadores.

La sustancia secada del encolado, ademds de
dar resistencia a log hilos, también los maniene
juntos uno al lado del otro, por lo que la urdimbre
debe entonces ser pasada a través barras de pei-
nado que, alternativamente eruzan los hilos unos
con relacidn a otros, rompen la pelicula delgada
de la sustancia del encolado sobre ellos y sus fibras
superficiales;, para separar cada hilo individual de
los hilos adyacentes,

Posteriormente, los hilos de urdimbre se enro-
llan sobre un plegador que por lo general se hace
girar mediante un motor eléctrico.

Considerando la gran cantidad de hilos de ur-
dimbre, su didmetro muy pequefio y la tensidn
que se les aplica, debe evitarse que las capas ex-
teriores de hilo progresivamente enrclladas alre-
dedor del plegador se peguen con los hiles de
las capas interiores: por lo tanto los hilos deben
entrecruzarse mutuamente para proporcionar un
solapado adecuado. Este resultado se consigue
por lo general mediante la oscilacién horizontal
de un cilindro de guiado y de soporte del hilo co-
locado enfrente del plegador de enrollado. Esta
operacion se denomina como “desplazado en =”.

El sistema tradicional expuesto en lo anterior
da lugar a resultados bastante buenos, pero de
alguna manera resulta desventajoso debido a las
diversas razones que se exponen en lo que sigus:

- las miquinas empleadas son por lo general
volurninosas y caras;

- se produce un enorme consumo de sustan-
cias de encolado para el revestimiento de la ur-
dimbre, debido a los volimenes considerables de
los depdsitos de inmersidn del hilo;
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- limitado cardcter prictico de utilizacién par-
ticularmente en relacién con cantidades pequefias
de urdimbre a tratar;

- problemas criticos de solidificacién de la so-
lucién de encolado en el caso de corte de ia energia
durante el proceso.

Con el objeto de superar los anteriores incon-
venientes, se han propuesto aparatos para el en-
colado del hilo de urdimbre que, en Iugar de la
inmersiéa de los hilos, proporcionan la aplicacidn
por impregnacién de la solucidn de encolado en la
superficie exterior del hilo. Dichos aparatos, que
86 conocen por gjemplo a partir de los documentos
US-A-5.381.593 e IT-B-1.259.632 {segtin el cual
se Tealiza un tratamiento de “parafinado” equiva-
lente sustancialmente al encolado), comprenden
normalmente una estacion de desenrollado de la
urdimbre a partir de un plegador de suministro,
un conjunto de aplicacién de una solucién de en-
colado scbre los hilos de urdimbre que incluye ci-
lindros de aplicacidn y rodillos de gufa, una es-
tacidn de secado de los hilos de urdimbre, ¥ una
estacién de enzollado de la urdimbre en un plega-
dor de salida. En el caso de los documentos refe-
renciados anteriormente, US-A-5.381,593 ¢ IT-B-
1.250.632, la estacién de secado estd constituida
por ur soplante de aire dispuesto verticalmente.
Sin embargo se conocen en la técnica soluciones
en las que la estacidn de secado estd constituida
por un horno de secado horizontal.

Se conoce un aparato para el encolado de hilos
segiin el predmbulo de la reivindicacidn 1 & partix
del documento JF-A-03,124869,

Sumario de la invencidn

La presente invencién se refiere a un aparato
para. el encolado de hilos de urdimbre del tipo ex-
puesto anteriormente, y su objetivo general es ¢l
de mejorar y simplificar un tratamiento de enco-
lado umiforme de los hilos de urdimbre.

Un objetivo particular de la presente in-
vencién consiste en proporcionar un aparato de
encolado del tipo anteriormente indicado equi-
pado con un sistema de secado que es rdpido, efi-
caz, adaptable y ajustable a cualquier nacesidad
diferente, y que resulta también particularmente
compacto.

Otro objetivo de la invencién consiste en ha-
cer que el sistema de secado sea repulable para
obtener su méxima eficacia.

Otro objetivo de la invencidn consiste en re-
ducir cuslquier riesgo de rotura del hilo durante
1a etapa de peinado.

Otro objetivo de la presente invencién consiste
en hacer posible el acoplamiento mutuo uniforme
de cierta cantidad de hilos de urdimbre someti-
dos & ensiones diferemtes para hacer frente a las
necesidades particulares del procesado.

Otro objetivo de la invencién consiste en ase-
gurar la aplicacidn de la sustancia de encolado
sin frotamiento y de este mndo sin friccidn super-
ficial entre los rodillos de aplicacidn del conjunto
de aplicacién y los hiles en tratamiento.

Estos objetivos se consiguen, segiin Ja in-
vencidn, en virtud esencialmente de las carac-
terfsticas expuestas en la parte caracterizante de
la reivindicacién 1, y las caracteristicas adiciona-
les resehadas en las reivindicaciomes subordina-
das.
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Breve descripcion de los dibujos

A continuacién se expondrd la invencidn en
detalle haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
proparcionados puramente a titulo de g¢jemplo no
limitativo, en los cuales:

- la figura 1 representa una vista lateral en
alzado y parcialmente seccionada, de un aparato
de encolado segiin la presente invencidn,

- la figura 2 muestra a una escala ampliada un
detalle de la figura 1,

- la figura 3 muestra a una escala ampliada un
detalle de 1a figura 2,

- las figuras 4 y b representan vistas similares a
la de la figura 3, a una escala reducida, mostrando
dos condiciones operativas distintas,

- la figura 6 muestra a una escala ampliada
un detalle de las figuras 1 a 5 para clarificar un
principio operativo del aparato,

~ la figura 7 representa una variante de la fi-
gura I,

- la figura 8 muesira a una escala ampliada
una variante de una particularidad del aparato, y

- la figura 9 muestra a una escala ampliada
otra variante de otra particularidad del aparato.
Exposicién detallada de la invencidn

Haciendo referencia inicialmente a la figura 1,
el aparato segin la invencién para encolado de
hilos de urdimbre, sefialado con el ntimero de re-
ferencia 1, comprende esencialmente una estacion
de desenrollado 2, un conjunto para la aplicacidn
13 de la sustancia fluida de encolado que incluye
por lo menos un par de cilindros de aplicacién 5,
superpuestos uno al otro, y sumergidos parcial-
mente dentro de sus respectivos depositos distri-
buidores 11, rodillos de guiado 4, 12, v finalmente
una estacién de secado 6, un conjunto opcional de
barras de peinado 7, y un plegador de reenrollado
8.

Con mayor detalle, el hilo de urdimbre 1 a
tratar estd normalmente enrcliado en un plega-
dor de entrada o de suministro 3 colocado en la
estacién de desenrollado 2, en la que un sistema
de soporte mecdnico mantiene este plegador 3 co-
nectado a un sistema automético de frenado, no
representado en detalle puesto que en general es
de tipo convencional.

Los hilos de urdimbre 1 a tratar se pasan en
primer lugar por los rodillos de guiado 12 hacia el
cilindro inferior de aplicacién 5 y a continuacidn
por los cilindros de guiado 4, al cilindro supe-
rior de aplicacidn 5. Como se muestra con mayor
detalle en la figura 2, los cilindros de guiado 4
pueden desplazarse conjuntamente, mediante la
oscilacién de un soporte acclonado a motor, no
representado en log dibujos, entre una posicién
inferior de funcionamiento, mostrada en la figura
1 y de linea llena en la figura 2, en la que se man-
tienen los hilos de urdimbre 2 en contacto con las
superficies de los cilindros de aplicacién 5, y una
posicidn elevada mostrada de linea de trazos en la
figura 2, en la cual durante la etapa de arranque
o en caso de detencién del aparato, se mantienen
2 los hilos de urdimbre 2 separados y distanciados
de las superficies de los cilindros de aplicacién 5.
Debe observarse, con relacién a este montaje que
la invencidén contempla, ¥ con el objeto de con-
seguir el mismo efecto funcional, la posibilidad
de mantener estacionarios los rodillos de guiado
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4 y en cambio desplazar verticalmente los cilin-
dros de aplicacién 5 y los depdsitos distribuidores
relacionados 11, para llevar a cabo la separacién
de los hilos de urdimbre 1 con relacidén a la su-
perficie de dichos cilindros de aplicacidn 5, Esta
forma de realizacidén alternativa se representa es-
quematicamente en la figura 8, a la cual se hard
referencia en lo que sigue.

Los hilos de urdimbre 1 a condinnacién siguen
através de la estacién de secado 6, la cual, a causa
de la construccién que se explicard mas adelante,
normalmente esta abierta cuando el aparato estd
sin funcionar para hacer limpieza y pars arrancar
las operaciones con més facilidad, como se dibuja
esqueméticamente en la figara 5.

A continuacidn los hilos de urdimbre 1 se pa-
san a través de componentes auxiliares tales como
un peine de regulacidn en altura, no representado,
y las barras opcionales de peinado 7.

De esta manera los hilos pueden ser estirados
por el plegador de reenrollado 8 el cual, sopor-
tado por un sistema similar en general al de la
estacién de desenrollado 2, estd accionado por un
motorreductor 9 para adelantamiento de los hilos
de urdimbre 1 durante el proceso de encolado.

Las caracterfsticas peculiares del aparato se-
giin la presente invencidén se expondrdn seguida-
mente con mayor detalle, haciendo referencia a los
distintos aspectos de! proceso de encolado Hevado
a cabo por el aparato.

Preparacion de la sustancia para el encolado

La preparacién del producto quimico que ha
de aplicarse en el encolado se obtiene, por lo ge-
neral, mediante la introduccidn del producto en
un depdsito exterior de almacenamiento 10, que
presenta asociadas a &l una o més bombas con
valvulas de registro y filtros que hacen posible que
el producto se agite mediante su recirculacidn,
con ¢l propédsito de evitar la formacién de gramos
v mantener el producto con un elevado grado de
homogeneidad. Toda vez que la sustancia liquida
ha de ser calentada, para aumentar su accidn, el
depdsito de almacenamiento 10 deberd equiparse
con un sistema de calentamiento adecuado que
disponga de un dispositivo de control de tempe-
ratura y una estructura de aislamiento adecuada
para reducir la evaporacién del producto.

A contirmacién el liquido se suministra a los
depésitos distribuidores 11 en los que se mantiene
en contacto con los cilindros de aplicacién 5, los
ctales, estando parcialmente sumergidos en ellos,
estdn girando continuamente para evitar la for-
macidén de pelculas sélidas sobre su superficie.

El liquido, una vez ha alcanzado un nivel pre-
determinado, se recoge y se alimenta de nuevo,
de forma continua, a! depdsito de almacenado 10,
para obtener un tratamiento uniforme y evitar la
degradacién o el empobrecimiento del producto
entregado a los depdsitos de distribucién 11.
Proceso de enrollado de la urdimbre

Al arranque del aparato, el plegador de enro-
llado & accionado por el motorreductor 9 arrastra
los hilos de urdimbre 2 a fravés sus rutas sucesi-
vas, controlando constantemente su velocidad pe-
riférica pars mantenerla constante a pesar de su
variacién de didmetro, por medio de un sistema
de control electrdnico de la velocidad de la urdim-
bre 1.
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La urdimbre 1, enrollada sobre el plegador
de desenrollado 2, estd tensionada por el sistema
de frenado 3, el cual, como se ha mencionado,
puede ser de cualquier tipo convencional, como
por ejemplo un freno neuméstico, un embrague
mecédnico o un motor elécirico. El tensidn de en-
rollado de la urdimbre I en el plegador de enro-
liado 8 puede ser constante en el enrollado de la
bobina completa, o puede ser variable desde el
principio al final segin las necesidades del trata-
miento. Los valores de esta accidn de frenado se
controlan y se hace que correspondan a valores
predeterminados durante el proceso completo, a
pesar de que los didmetros en los plegadores de
enrollado 8 y de desenrollado 2 estdn variando
continuamente, mediante el empleo de una célula
de equilibrado de la carga 15 asociada funcional-
mente a uno de los roditlos de guiado 12, la cual
permite evitar todos los inconvenientes de Jos ple-
gadores de reenrollado de las maquinas convencio-
nales de encolado. La célula de equilibrado de la
carga 15 no se representa en detalle, puesto que
su construccién resulta bien conocida por las per-
sonas expertas en la materia.

Enrollado de tensidn diferenciade

Esta operacién puede ser realizada por la va-
riante del aparato seglin la presente invencidn
mostrado en la figura 7. Hstdn previstas una
pluralidad {dos en el ejemplo representado) de
estaciones de desenrollado 2 con sus respecti-
vos plegadores de desenrollado 3 y equilibrados
electrénicos automdticos de correccidn 15, asocia-
dos a su vez a sus respectivas cadenas de urdim-
bre. Por consiguiente, si la composicidn de la ur-
dimbre que ha de tejerse requiere unir dos o més
cadenas de hilos diferentes, con o sin tensidn dife-
renciada del hilo (por ejemplo, en el caso de una
urdimbre realizada con dos materiales diferentes,
o en el caso de disefios especiales del mismo mate-
rial), la tensién del hilo enrollade sobre el plega-
dor de enrollado 8 puede regularse selectivamente.
En la puesta en marcha del plegador de enrollado
8, cuya velocidad periférica estd controlada conti-
nuamente de una manera conocida por un sistema
automdtico llevado por un cilindro de gire libre,
los hilos se acoplan a, y se enrollan alrededor del
plegador 8, que después de ello deberd estar pre-
parado para ser entregado al telar posiblemente
con tensiones diferenciadas entre los diversos hilos
de la urdimbre.

Aplicacidn de la sustancia del encolado

Como ya se ha explicado anteriormente, los
rodillos de guiado desplazables 4 (o los depdsitos
distribuidores 11 con sus respectivos cilindros de
aplicacidn 5) estdn normalmente dispuestos para
separar el hilo de urdimbre 1 de las superficies
de los cilindros de aplicacién 5, para evitar la
formacién de depdsitos del producto de enco-
lado sobre el hilo durante las paradas. Los ci-
lindros de aplicacidn 5 estdn normalmente su-
mergidos en el producto liquido contenido dentro
de los depésitos 11 y, como se explics, estdn gi-
rando continuamente para evitar la formacién de
peliculas sélidas y grumos sobre su superficie.

Preferentemente se halla asociado funcional-
mente a cada cilindro de aplicacién 5 un respec-
tivo elemento de rascado, de los cuales s6lo se re-
presenta uno, el 16 en la figura, 2, con el propdsito
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de evitar que el tratamiento pueda ser diferente
entre la etapa de arranque del aparato, cuando
el hilo todavia no ha recogido nada del producto
de encolado, y el funcionamiento estable, es decir,
cuando el hilo retira con regularidad el producto
de encolado.

En el arrangue del plegador de reenrolladoe &,
el horno de secado 6, dispuesto previamente en la
posicidn abierta mostrada en la figura 5, se cierra,
v el hilo de urdimbre 1 se lleva entonces al con-
tacto con el cilindro de aplicacion 5 debido o bien
a la bajada de los rodilios de guiado desplazables
4 0 a la elevacidén de los depdsitos distribuidores
11 y sus respectivos cilindros de aplicacidn 5. La
velocidad de avance del hilo de urdimbre 1 y la ve-
locidad de giro de los cilindros de aplicacidn 5 se
hace ahora sincrénica, y empieza la impregnacién
de la sustancia del encolado.

Un sistema de control electrénico hace posible
elegir selectivamente la cantidad de producto de
encolado & aplicar sobre los hilos de urdimbre 1,
por incremento o disminucién de la razén entre
la velocidad de avance del hilo y la velocidad de
giro de los cilindros de aplicacidn 3.

Fl sistema de impregnacidn de la sustancia
de encolado puede disponerse, alternativamente,
seglin lo que se representa en la figura 2, incluso
geglin la variante dibujada en la figura 9, cuyas
partes que son idénticas o similares a las ya ex-
plicadas con anterioridad se indican mediante los
mismos nimeros de referencia. En esta variante
los dos frentes de la urdimbre 1, indicados como
h ¥ como k, no se tocan mds, después de haber
sido impregnados con la sustancia del encolado,
por ningin elemento del aparato hasta el finde Ia
subsiguiente etapa de secado. El frente L, que es
el interior con respecto a la ruta entre los rodilios
de guiado 12, recibe primeramente el producto
del encolado, es decir, por el primer cilindro de
aplicacidn 5, ¥y a continuacién se hace el frente
exterior k a lo largo de la ruta entre los rodillos
de guiado 4. El frente k en cambio, todavia seco,
puede ser mantenido en contacto con los rodillos
de guiado 4 y recibir entonces el producto de en-
colado mediante el segundo cilindro de aplicacién
5 del conjunto de aplicacion 13, justo antes de
que la urdimbre entre en la estacién de secado
6. Como se explica con mas detalle en lo que si-
gue, la aplicacion de la solucién de encolado se
lleva a cabo en este caso con la ayuda de dos ci-
lindros de presidn 45, superpuesto cada uno a su
respectivo cilindro de aplicacién 5, primeramente
sobre el frente h y seguidamente sobre el frente
k, mientras la cooperacién mutua entre los cilin-
dros 5 ¥ 45 realiza una accién de prensado sobre
la urdimbre que pasa a su través.

Penetracion de lo sustancia del encolado

El producto fluido de encolado, en general una
solucidn acuosa, s¢ agarra con fuerza superficial-
mente al hilo de urdimbre 1, y su penetracién
hacia las fibras mds interiores es bastante varia-
ble, dependiendo de las caracteristicas del propio
hilo {por ejemplo, puede ser difcrente segin la
magnitud de su retorcimiento, la naturaleza de
sus fibras y de cualquier tratamiento previo, asf
como su grado de humedad natural). Una vapo-
rizacién de agua o un rociado en la entrada de
la urdimbre antes de la impregnacién puede me-
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jorar sus caracteristicas, actuando y persistiendo
no obstante solamente sobre la superficie externa
del hilo.

La provisién de un par de cilindros de presién
superpuestos 43, representados en la variante de
la figura 9 (uno de los cuales, es decir, el in-
ferior, estd en el ejemplo representado constan-
temente sumergido en el agna contenida dentro
del depdsito 44 situado debajo de é1) dispues-
tos corriente arriba del conjunto de aplicacién 13
¥ corriente abajo de la estacidén de desenrollado
2 (y posiblemente de ofra estacién de humidifi-
cacién, no representada en los dibujos), propor-
ciona una humedad remarcable a la urdimbre 1,
puesto que estos cilindros de presién 43 son capa-
ces de hacer penetrar las particulas de agua que
de otro modo se estancarian superficialmente, de-
creciendo de esta manera la tensién superficial y
haciendo posible una penetracién més rdapida y
mas profunda de la sustancia del encolado apli-
cada seguidamente por los cilindros de aplicacién
5 del conjunto 13.

Los cilindros de presion 43 pueden ser o de
giro libre o accionados: en este timo caso ia
velocidad de giro de los mismos debe hallarse sin-
cronizada con la velocidad de avance del hilo de
urdimbre 1 hacia la estacidn de aplicacién 13,

La configuracidén operativa proporciona que el
cilindro superior 43 esté soportado normalmente
por gravedad sobre el hilo de urdimbre 1, sopor-
tado a su vez sobre el cilindro inferior 43. En una
forma alternativa, puede estar previsto un sis-
tema neumatico o mecinico para regular la fuerza
de apriete de ambos cilindros, y para separar los
cilindros 43 uno del otro, durante la etapa de pre-
paracién o de parada del aparato.

Con el objetivo de incrementar la penetracién
de la sustancia del encolado durante su aplicacidn
al hilo de urdimbre 1 e incrementar de esta ma-
nera su resistencia, asi comoe para obtener una
mejor unidn de la sustancia del encolado con la
propia urdimbre, puede preverse incluso, como
se dibuja en la figura 9, dos cilindros de presién
45, de giro libre o accionado, dispuesto cada uno
encima de su respectivo cilindro de aplicacién 5,
para presionar el hilo de urdimbre 1 de nuevo de
esta forma. El efecto del presionado de los cilin-
dros de presidn 45 hace posible que la sustancia
del encolado penetre todavia més profundamente
en las fibras de la urdimbre.

En el caso de detenciones del aparato, los cilin-
dros de presién 45 y los correspondientes cilindros
de aplicacidn 5, asociados con ellos, se desplazan
fuera del hilo de urdimbre 1, que estd sostenido
en posicién soportado por los rodillos de guiado
12 y 4, que se mantienen quietos.

Impregnacion sincronizada

Una variante importante del sistema de im-
pregnacion de la sustancia del encolado tal como
se ha descrito en lo anterior haciendo referen-
cia a la figura 2 o a la fisura 9, se representa
esquemAticamente en la figura 8. Hsta variante
hace posible suprimir el frotamiento generado en-
tre los hilos de urdimbre 1 y la superficie de los
cilindros de aplicacién b, cuya velocidad periférica
puede ser generalmente menor gue la velocidad de
avance de la urdimbre.

Como resulta conocido por los pricticos, la
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cantidad de producto de encolado a aplicar puede
regularse variando adecuadamente la velocidad de
giro de cada cilindro de aplicacion 5 gue, de esta
manera recoge més o menos producto del depdsito
11, dispuesto debajo de él, transporta este pro-
ducto hacia arriba hacia la urdimbre 1, que se
desplaza a una velocidad mds elevada que la ve-
locidad periférica de los cilindros de aplicacidn 5,
rozando sobre su superficie mojada por la sustan-
cia del encolado, retirando de esta manera la can-
tidad adecuada de la misma que se requiere por
unidad de longitud de hilo. Si se intenta obtener
el mismo o incluso un resultado superior, sin te-
ner no obstante ningiin rozamiento entre el hilo
de urdimbre 1 v la superficie de los cilindros de
aplicacion 5, la invencidn proporciona que, para
cada uno de estos cilindros 5, se utilice un cilin-
dro intermedio 34, el cual estd verticalmente su-
perpuesto a los respectivos cilindros de aplicacién
5y estd en contacto por un lado con este 1iltimo
y por el otro lado con el hilo de urdimbre 1.

Este cilindro intermedio 34, de giro libre o por
lo general accionado por un motor, mediante un
sistema de accionamiento que es independiente
del de los respectivos cilindros de aplicacidn 5,
ofrece la ventaja de ser capaz de recoger el pro-
ducto del cilindro de aplicacion 5 y transferirlo al
hilo de urdimbre 1 sin que este Ultimo esté sujeto
a ninguna fuerza superficial.

Es importante la configuracién de un sistema
de accionamiento independiente para el cilindro
intermedio 34, para garantizar una perfecta iden-
tidad entre ia velocidad periférica de este cilindro
intermedio 34 y la velocidad de avance del hilo
de urdimbre 1, cualquiera que sea ¢l dngulo de
contacto entre ellos (mds o menos abierto%, cual-
quiera que sea la tension de la urdimbre, e inde-
pendientemente del grado de resbalamiento de la
sustancia del encolado.

También puede estar previsto un cilindro in-
termedio 34 entre cada cilindro de aplicacién
vy su respectivo cilindro de presion 45, segtn la
forma de realizacién alternativa dada a conocer
anteriormente, de la figura 9.

Ruta del hilo de urdimbre revestido

El hile de urdimbre 1 revestide con el pro-
ducto del encolado permanece hiimedo y la uniéa
del producto a la superficie de los hilos soclamente
resultard permanente a contimtacién del secado.

Segiin una caracteristica fundamental de la
presente invencidn, la ruta de los hilos de urdim-
bre 1 desde la salida del conjunto de aplicacién 13
hasta la salida de la estacién de secado 6, es decir,
entre el filtimo cilindro de aplicacidén by un redillo
de guiado 14 situado corriente abajo de Ia estacion
de secado 6, es recta (normalmente horizontal) y
sitt ningtn soporte 0 contacto con ninguna parte
del aparato. Esta caracterfstica tnica se concibid
en consideracién al hecho de que cualguier con-
tacto de la urdimbre mojada 1 con elementos de
guiado o cualgquier otro elemento pensado para
desviar la ruta del mismo puede originar diversos
problemas, particularmente durante las paradas
de servicio del aparato: cualguier cantidad incre-
mentada del producto quimico del encolado de-
bido a rozamiento, o a solidificacién del mismo,
puede causar en efecto en el tratamiento imper-
fecciones de uniformidad o roturas al arrancar de
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nuevo el aparato, ademds del enorme desperdi-
cio de tiempo ocasionado por las operaciones de
limpieza.

En virtud de la posicién peculiar del conjunto
de aplicacién 13 de la sustancia de encolado y de
la disposicién horizontal del horno de secado 6, se
evita cualquier contacto de la urdimbre mojada 1
con elementos que podrian de alguna manera dis-
minuir o hacer que la cantidad de! producto de
encolado aplicado no fuera uniforme, creando de
esta manera zonas con el producto amontonado.
Asimismo, en consecuencia, se simplifican las ope-
raciones de limpieza.

Proceso de secado

Debe procederse al secado del hilo de urdim-
bre 1 que ha, recibido el producto quimico de en-
colado sobre su superficie para obtener el resul-
tado requerido: la cristalizacién o el simple secado
de 1a superficie, formandose de esta manera una
pelfcula capaz de incrementar la resistencia del
hilo y su suavidad, y eliminar fibras superficia-
les innecesarias que podrian originar dificultades
durante el tejido.

Segiin otra caracteristica fundamental de la
presente invencién, el proceso de secado se rea-
liza rdpidamente dentro de un horno horizontal
modular desplazable 6, provisto de un sistemna de
secado combinado, de rayos infrarrojos y de so-
plado de aire caliente.

Haciendo particular referencia a la figura 3, el
horno 6 comprende un par de placas de soporte
o plataformas 40, 41, superior e inferior respec-
tivamente, cada una de las cuales sostiene uno
o mds radiadores X de rayos infrarrojos y uno o
més conjuntos Y de calentadores de aire del tipo
de nido de tubos con aletas.

Los dos sistemas estdn activados conjunta-
mente de una manera combinada, y pueden tam-
bién regularse independientemente uno del otro
segun las necesidades de la operacion.

La fuente de energia empleada normalmente
es la eléctrica, pero, particularmente en lo que
concierne a los conjuntos de nidos de tubos Y,
pueden emplearse otros sistemas alternativos ta-
les como el vapor o el fuel.

Las plataformas 40, 41, estén dispuestas para
hacer posible la entrada del hilo por un lateral
20 y la salida del mismo por el lateral opuesto
21 del horno 6, y pueden preverse barreras en
las superficies inferior y superior y laterales del
mismo para evitar que se escape hacia el exterior
el aire calentado.

Uno o m4s soplantes 22 aspiran el aire caliente
v himedo de un extremo 23 del horno 6 y realizan
el acondicionamiento del mismo haciéndolo mar-
char a lo largo de los conductos de ventilacién
42, a través de los conjuntos Y de secado para, a
continuacién, suministrar el aire en ¢l interior del
horno 6 en su extremo opuesto 24.

Para proporcionar el control automético del
proceso, pueden detectarse la temperatura y la
humedad del sire por medio de los sensores 25
colocados dentro de los conductos de ventilacidn
42 o directamente dentro del horno 6.

El posicionamiento horizontal del horno 6
hace posible emplear la energfa de los conjuntos
calentadores del mejor modo posible, puesto que
se evita. el movimiento hacia arriba por conveccidén
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natural del aire caliente, incrementando de esta
manera el rendimiento energético, bajo la misma
cantidad de energia consumida, comparada con el
caso de un posicionamiento vertical.

Como se muestra con mayor detalle en las fi-
guras 4 y 5, la caracteristica de la movilidad del
horno 6 deriva del montaje inclinable de ias dos
placas de soporte 40, 41, entre la posicién com-
pletamente cerrada de la figura 4 y la posicidn
completamente abierta de la figura 5. Por consi-
guiente, la distancia y de esta manera, el grado
de accién de los conjuntos secadores con relacidn
al hilo de urdimbre 1 puede ser regulada entre
las dos posiciones extremas anteriores, y en la
prictica también la longitud (mostrada por las
referencias 30 y 30A) de la urdimbre 1 sujeta di-
rectamente a esta accidn. Ademds esto reduce
dristicamente cualquier riesgo de quemar la ur-
dimbre 1 en el caso de que el aparato se detenge
durante la operacidn, puesto gue las partes calien-
tes del horno 6 pueden ser apartadas répidamente
del hilo, v asimismo resulian mds ficiles las ope-
raciones de limpieza del horno.

Los radiadores X de rayos infrarrojos estan
dispuesto a lo largo, en formaciones yuxtapues-
tas, sobre una y otra de las placas de soporte 40,
41, estando las unidades radiantes de cada for-
macién X, normalmente dando frente a las uni-
dades radiantes de la oira formacién; segtin una
alternativa, podrian estar dispuestas de una ma-
nera alternativamente decalada.

En ambos casos, como se muestra con mayor
detalle en la figura 6, cada unidad radiante de
cada formacidn est4 convenientemente asociada a
un reflector parahdlico respectivo 27 y estd dando
frente a tm reflector parabdlico igual opuesto 27
de la otra formacidén. La caracteristica consis-
tente en el enfrentamiento de dos o més reflectores
radiantes 27 entre sf, ha mostrado experimental-
mente que el resultado en términos de efecto 1til
sobre la urdimbre 1 puede ser altamente intensi-
ficado, puesto que los rayos infrarrojos emitidos
por los radiadores X se reflejan alternativamente
en los reflectores parabélicos 27 dando Ingar a la
explotacidn dptima de la energia y obteniendo de
esta manera un efecto de secado més ripido de la
urdimbre 1. Las trayectorias de los rayos refleja-
dos se indican esqueméaticamente como 26, 28 y
29 en la figura 6.

La caracterfstica que consiste en el empleo si-
multdneamente de dos fuentes calentadoras, con
la posibilidad de variar selectivamente y de una
forma combinada la accién de dichas fuentes (por
lo menos en un intervalo entre el 20% y el 85 %)
también estd demostrado, signiendo textos expe-
rimentales, que, en comparacién con los sistemas
empleados actualmente en este tipo de tratamien-
tos, los hilos de cualquier tipo, es decir, tanto los
vegeatales como los de naturaleza sintética, incluse
los de destilacidn, o los de carda, o los preparados
de otras maneras, tanto los coloreados como los en
crudo, pueden ser secados eficazinente sin necesi-
dad de una potencia eléctrica elevada, y de esta
manera, con un dptimo rendimiento energético.
Proceso de peinado

El hilo de urdimbre 1 secado de esta manera
(completamente o, como se hace observar en lo
que sigue, parcialmente) discurre por unas rutas
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que se cruzan a lo largo de las barras de peinado 7
las cuales, rompiendo la delgada capa de encolado
formada entre las fibras individuales, las separa
de nuevo para la entrega subsiguiente al telar.

Larotura de esta delgada capa tiene lugar nor-
malmente cuando los hilos estdn perfectamente
secos v, de todos modos, al final del proceso de
secado, tal como en el caso dibujado en la figura
1. Sin embargo, si la estructura del hilo es par-
ticularmente débil, o si la capa de encolado es
particularmente gruesa, o en el caso de que se
hallen presentes grumos y/u otras imperfecciones,
la marcha a través de las barras de peinado podria
suponer la rotura del propio hilo.

Con el sistema de horno modular 6 pueden re-
ducirse los riesgos de rotura del hilo, en el caso de
hilos que lo requieran, al proporcionar el conjunto
de barras de peinado entre dos hornos idénticos,
iguales al previamente descrito, indicados respec-
tivamente como 31 y 32 en la variante de la figura
7. En este caso el conjunto de barras de peinado,
designado como 33 en la figura 7, estd interpuesto
entre los dos hornos 31 y 32, Por consiguiente, la
separacién entre los hilos se realiza en una etapa
en la que la consistencia del producto de enco-
Iado aplicado todavia no es tan dura como para
suponer la rotura del hilo. El secado se completa
en el paso del hilo a través del segundo horno 32,
que generalmente puede tener una potencia me-
nor que la del primer horno 31.

Debe hacerse observar que esta aplicacién,
aparenternente en contraste con la caracteristica
descrita anteriormente consistente en la ruta recta
sin ningiin contacto de la urdimbre 1 que sale del
conjunto de aplicacién 13 hasta el final del pro-
ceso de secado, estd basado en cambio en el mismo
principio, con la excepeién natural de este trata-
miento particular, puesto que el segundo horno 32
colocado corriente abajo de la estacién 33 de la
parte de peinado es, como se ha declarado, de una
potencia limitada, por lo cual, como se ha hecho
observar, la mayor parte del proceso de secado se
lleva a cabo por el primer horno 31.

Proceso de reenrollado con desplozado en z azial

Ei desplazado en z de la urdimbre en el reen-
rollado se realiza al hacer oscilar directamente el
plegador de enzollado 8 a lo largo de una direccion
longitudinal paralela a su eje, es decir, perpendi-
cularmente a la direcciéon de avance de los hilos
de urdimbre 1, durante su giro para el enrollado
de dichos hilos de urdimbre,

Este sistemna hace posible tener una absoluta
certeza del desplazamiento del plegador 8 con res-
pecto a la ruta del hilo de llegada 1, y de esta ma-
nera unas superposiciones repetitivas y continuas
independientemente de la tensién del hilo, de las
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condiciones generales de mantenimiento del apa-
rato y de la friccidn entre los hilos y el cilindro.

Por ofra parte, puesto que se reducen las ac-
ciones mecénicas sobre el hilo, sus caracteristicas
se mantienen inalteradas y se evita cualquier
riesgo de separacién no deseada de parte de la
sustancia de encolado aplicada anteriormente.

De lo anterior resultard manifiesto que el apa-
rato segiin la presente invencién permite un apre-
ciable aumento de ta uniformidad del tratamiento
de encolado del hilo de urdimbre, asi como la
permanente adhesidn de la sustancia de encolado
a los hilos. Este efecto se consigue principal-
mente debido a la ruta recta del hilo de urdim-
bre sin ningiin apoyo entre el tdltimo punteo de
aplicacién de la sustancia de encolado y la salida
de la estacién de secado, asi como a la configu-
racién del horno horizontal modular desplazable
previsto en la estacién de secado. En particular,
la disposicién horizontal hace posible tener ven-
taja con relacién al camino més conveniente del
movimiento de la conveccidn natural hacia arriba
del aire calentado, mientras que su movilidad hace
posible una ficil y répida regulacién de la distan-
cla entre los conjuntos de secado y el hilo, asi
como el inmediato alejamiento de las partes ca-
lientes con relacién al hilo en caso de necesidad,
as{ como una facilidad remarcable en su limpieza,
y su modularidad permite extender la capacidad
del aparato practicamente sin limites, incluso en
un tiempo posterior con respecto al de la insta-
lacién original del aparato, y la posible aplicacién
del horno incluso en aparatos ya existentes. Por
otra parte, el sistema de conirol de la tensidn
de enrollado de ia urdimbre asegura un funciona-
miento adecuado evitando cualquier posibilidad
de errores no contemplados en la etapa de disefio,
vy adems#s hace posible suministrar la urdimbre
al plegador de reenrollado con tensiones diferen-
ciadas, obteniendo de esta manera, por gjemplo,
una urdimbre formada por hilos que presentan di-
ferentes tensiones de enrollado que resultan par-
ticularmente tiles para obtener efectos especia-
les o tejidos con inserciones realizadas de dife-
rentes materiales. Por otra parte, la concebida
provisidén de los cilindros intermedios superpues-
tos a los cilindros de aplicacidn de la sustancia de
encolado evita cualquier inconveniente derivado
de la friccién de rozamiento del hilo durante la
aplicacién de la sustancia de encolado.

Naturalmente, los detalles de construccién y
de las formas de realizacién pueden ser amplia-
mente variados con respecto a lo que se ha ex-
puesto e ilustrado, sin apartarse por ello del al-
cance de la presente invencién, tal como se define
en las reivindicaciones adjuntas.
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RETVINDICACIONES

1. Aparato para e] encolado de hilos de ur-
dimbre (1), que comprende una estacién de de-
senrollado de la urdimbre (2) desde un plegador
de suministro (3), un conjunto de aplicacién (13)
de una solucién de encolado sobre los hilos de
wrdimbre que consiste en unos cilindros de apli-
cacién (5) y unos rodillos de guiado (4, 12}, una
estacién de secado que incluye un horno horizon-
tal de secado (6) y una estacién de enrollado (8)
de las urdimbres sobre un plegador de salida (9),
caracterizado porque dichos hilos de urdimbre
{1) se hacen avanzar a través de dicho horno de
secado (6) alo largo de una ruta recta sin ningin
medio de apoyo o de contacto entre el tdltimo cilin-
dro de aplicacién (5) del conjunto de aplicacién
(13) v la salida (14) del horno de secado (6), ¥
porque dicho horno de secado {6) estd equipado
con un sistema combinado de calentamiento que
incluye fuentes radiantes de rayos infrarrojos (X)
y fuentes soplantes de aire caliente (Y) accionadas
de una manera simultdnea y combinada.

2. Aparato segiin la reivindicacion 1, carac-
terizado porque dichas fuentes radiantes de ra-
yos infrarrojos (6) cstdn dispuestas en formacio-
nes yoxtapuestas de unidades radiantes, en las
que cada unidad radiante de cada formacién estd
frente a una unidad radiante correspondiente de
la otra formacién.

3. Aparato segiin la reivindicacidn 1 o la rei-
vindicacién 2, caracterizado porque los elemen-
tos reflectores parabolicos (27) estdn asociados
funcionalmente a dichas fuentes radiantes de ra-
yos infrarrojos {X) del horno de secado (6).

4, Aparato segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque es regulable la distancia entre
dichas formaciones yuxtapuestas radiantes con
respecto a los hilos de urdimbre (1).

5. Aparato scgin la reivindicacién 4, carac-
terizado porque dichas formaciones yuxtapues-
tas radiantes estdn soportadas por soportes des-
plazables respectivos (40, 41) inclinables entre
una posicién completamente cerrada del horno de
secado (6} y una posicidén compietamente abierta
de dicho horno.

6. Aparato segiin la reivindicacién 5, carac-
terizado porque dichos soportes inclinables (40,
41) soportan ademds dichas fuentes soplantes de
aire caliente (Y).

7. Aparato seglin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque estd prevista una estacidn in-
termedia de barras de peinado (33} en la salida
de dicho horno de secado (31) y porque corriente
abajo de dicha estacidn intermedia de barras de
peinado (33) estd dispuesto un segundo horno de
secado {32).

8. Aparato segiin la reivindicacion 1, carac-
terizado porque estd asociado un sistema de con-
trol del equilibrado de las células de carga de la
tensién del hilo de urdimbre a por lo menos uno
de dichos rodillos de guiado {15) del conjunto de
aplicacién (13).

9. Aparato segtn la reivindicacion 1, carac-
terizado porque comprende una pluralidad de es-
taciones de enrollado (2} v los plegadores de su-
ministro relacionados (3), a cada uno de los cua-
les estd asociado un vespectivo rodiilo de guiado
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(15) con el sistema de control del equilibrado de la
céhula de carga de la tensidn del hilo de urdimbre.

10. Aparato segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque dichos cilindres de aplicacién
{5} del conjunto de aplicacién (13) estdn parcial-
mente sumergidos y giran dentro de los respecti-
vos depdsitos distribuidores (11) de la sustancia
de encolado, y porque estdn previstos medios de
accionamiento para producir un desplazamiento
relativo entre dichos cilindros de aplicacién () y
dichos rodillos de guiado (4) para separar os hilos
de ardimbre (1) y dichos cilindros de aplicacidn
(5) Jos unes con respecto a los otros.

11. Aparato segin la reivindicacién 10, ca-

racterizado porque estdn asociados elementos
Ea\;,cadores {16) a dichos cilindros de aplicacién
5).
12. Aparato segin la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque estd asociado un cilindro in-
termedio respectivo (34) a cada cilindro de apli-
cacién (5) del conjunto de aplicacién (13) y se
halla superpuesto verticalmente a dicho cilindro
de aplicacidn (5}, para transferir la sustancia de
encolado desde &1 a los hilos de urdimbre (1).

13. Aparato segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porque dicho cilindro intermedio
{34) se acciona para que gire independientemente
del dilindro de aplicacidn relacionado {5) y a una
velocidad periférica que se corresponde con la ve-
locidad de avance de los hilos de urdimbre (1).

14. Aparato segiin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la accién combinada de dichas
fuentes radiantes de rayos infrarrojos {X) y de di-
chas fuentes soplantes de aire caliente (Y) resuita
variable dentro de un intervalo comprendido sus-
tancialmente entre el 20% v el 85 %.

15. Aparato segiin la reivindicacién 1, carac-
terizade porgue un respectivo cilindro de presién
(45) accionado a motor o de giro libve se halla
asociado a cada cilindro de aplicacién (5) del con-
junto de aplicacién {13}, para presionar los hilos
de)urdimbre (1) hacia dicho cilindro de aplcacién

5).

( 16. Aparato segin la reivindicacién 15, ca-
racterizado porque dichos clindros de presion
{45) y dichos cilindros de aplicacién (5) son mu-
tuamente desplazables para acercarse y alejarse
uno del ofro.

17. Aparato segiin la reivindicacién 15, ca-
racterizado porque estd previsto un cilindro in-
termedio (34) entre cada cilindro de aplicacién (5)
y el respectivo cilindro de presién (45).

18, Aparato segiin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque estd prevista una estacién de hu-
midificacién, que inchuye rodillos de presidn (43)
yuxtapuestos accionados a motor o de giro libre,
entre dicha estacion de desenrollade (2) del hilo
de urdimbre y dicho conjunto de aplicacién (13)
de la sustancia de encolado, para transferir agua
a dichos hilos de urdimbre (1).

19. Aparato segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque estdn previstos ademds un par
de rodillos de presién (43) yuxtapuestos, acciona-
dos a motor o de giro libre, en estrecha proximi-
?ad a la salida de dicho conjunto de aplicacién

13).

)20. Aparato segin la reivindicacidn 1, carac-

terizado porque el flujo de aire caliente de se-
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cado proporcionado por dichas fuentes soplantes
(Y) dentro de dicho horno (6) estd dirigido obli-
cuamente con respecto a dicha ruta recta de los
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hilos de urdimbre (1) y con una direccidn de flujo
que es opuesta a la direccién de desplazamiento
de los hilos de urdimbre.
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DESCRIPCION
Placa de sujecion con dispositivo de desvio para una bolsa de filtro de aspiradora

La invencion se refiere a una placa de sujecidn para una boisa de filtro de aspiradora, que se puade montar en un
dispasitivo de sujecion en una carcasa de agpiradora para la sujecion de ta bolsa de filtro de aspiradora.

En las aspiradoras que funcionan con bolsas de filtro de aspiradora, las Gltimas se disponen en la carcasa de la
aspiradora. Por ello en las bolsas de filtro de aspiradora convencicnales esta prevista una placa de sujecion en fa bolsa
de filtro, que se monta en un dispositivo de sujecion en la carcasa de asplradora, de modo que de esta manera la bolsa
de filtro de aspiradora se sujeta en la carcasa, Las placas de sujecion de este tipo estdn pegadas o soldadas con
frecuencia con el material del fitro de la bolsa en las bolsas de filtro de aspiradora convencionales. Dado que en
general se diferencian los dispositivos de sujecion de los tipos de aspiradora diferentes, para cada tipo de aspiradora
diferente se debe fabricar y comprar una bolsa de filtro de aspiradora correspondiente con placa de sujecidn adecuada.

Alternativamente existe una posibilidad de proporcionar placas adaptadoras que estén adaptadas respectivarnente a un
dispositivo de sujecidn de una aspiradora determinada. Esla placa adaptadora estd configurada de manera que se
puede conectar de forma separable con una belsa de filtro de aspiradora universal. De esta manera es suficiente
proporcionar distintas placas adaptadoras para las aspiradoras diferentes o sus dispositivos de sujecion, pudiéndose
usar sin embargo una baolsa de filtro unitaria. Placas adaptadoras semejantes se conocen por gjemplo por el
documento WQ 00/36966, el DE 20 2005 010606 o del EP 1 607 034,

Las placas de sujecion de este tipo conocidas por ef estado de ia técnica se conectan con bolsas de filtro
convenctonales, En los Gltimos afios se han emprendido distintos esfuerzos para mejorar la duracion de fas bolsas de
filtro convencionales. Los desarrcllos se han dirigido en este caso hacia agrupar distintas capas de materiales de forma
apropiada.

Asi pues, por &l documnento EP 0 980 645 se conoce, por gjemplo, el hecho de proporsionar una bolsa de filire de
aspiradora con una estructura de filiro en la que una capa de filtro basto esia dispussia antes de una capa de filtro fino
en la direccidn del flujo de aire. B filtro basto presenta una capacidad de asumulacion de polve elevada, de mode que
las particulas de polvo se pueden depositar en sus pores scbre todo el espesor. De esta manera se retarda un atasco
del material de filtro y por consiguiente se aumenta la duracion de la bolsa.

Por el documento EP 0 867 144 Al se conoce ademdas una placa de sujecldn para una bolsa de filtro de aspiradora que
comprende un casquillo enchufable para la bolsa. Estan previstos blogues de apriste que aseguran la bolsa de filtro.

El documento US 5,544,385 daba a conocer un grupo constructivo para la fijacion de una bolsa de filiro en una
aspiradora. Una placa fija esta sujeta en la carcasa de la aspiradora. Un dispositivo de desvio de aire se extiende
dasde la placa fifa, de modo que éste se introduce en la bolsa de filtro cuando una tal se inserta en la aspiradora.

El documento BE 528 649 da a conocer un elemento de cierre para la abertura en una bolsa de asplradora, pudiendo
estar configurado el elemento de cierre coma banda flexible en forma de un lazo,

Por el documento US 4,489,498 se conoce una fijacidén de bolsa de filtro con un colector de suciedad. Ef colector de
suciedad es parte de un elemento de conexidn y se extiende transversalmente a la direccién de movimiento del aire a
filtrar. No obstante, el colector de suciedad no se extiende sobre toda la zona de fa abertura prevista para el aire a
filtear en el elemento de conexion.

Finalmente el documento US 3,675,399 da a conocer una aspiradara con un adaptador que se puade conectar ds
forma separable con la aspiradora,

E1 objetivo de la presente invencitn es proporcionar una posibilidad con la que se pueda aumentar ia duracion de una
bolsa de filtro con propiedades de filtracion muy buenas.

Este objetivo se consigue por una placa de sujecion segiin Ja reivindicacion 1.

Segdn fa invencidn se propordiona una placa de sujecidn para una bolsa de filtro de aspiradaora, que se puede montar
en un dispositivo de sujecién en una carcasa de aspiradora para Ja sulecion de la holsa de fiitro de aspiradora, con

una placa base en la que estd conflgurada una abertura de paso para un fiujo de aire,

un dispositiva de fijacion conectado con la placa base para la conexion separable no destructiva de la placa de
sujecion con una bolsa de filtro de aspiradora, y

un dispositivo de desvio que rodea al menos parcialmente la abertura de paso, que estd conectado con la
placa base y esta configurado de manera que esta dispuesto al menos parcialmsnte en el interior de la bolsa
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después de la conexion de la placa de sujecion con una bolsa de fillro de aspiradora y un flujo de aire, que
entra a través de la aberiura de paso en el dispositivo de desvio, se puede desviar en el dispositivo da desvio;

comprendiendo el dispositivo de desvio al menos una superficie de desvio, preferentemente plana, opuesta a
la abertura de paso, y

presentando la al menos una supetficie de desvio una superficie mayor que la superficie de |a abertura de
paso.

Sorprendentemente se ha constatado que una placa de sujecion semejante aumenta significativamente la duracién de
holsa de filtro de aspiradora. En particular se ha constatado que la torta de filtracién que se forma en una bolsa de filtro
contribuye considerablemente al comportamiento de filtracidn de la bolsa de filtro. Mediante el dispositivo de desvio
previsto como parte de 1a placa de sujecion se desvia un flujo de aire que entra en este dispoesitivo de desvie y que de
esta manera también entra en la bolsa, de modo que las parficulas arrastradas se distribuyen uniformemente en el
interior de la bolsa y en consecuencia se obtiene una distribucion uniforme de Ia torta de filtracidn que se forma y por
consiguiente una duracién aumentada. Por ello e! dispositivo de desvio puede presentar en particilar al menos una
abertura de salida que esta dispuesta en el interior de la holsa después de la conexion de la placa de sujecidn con fa
bolsa de filtro de aspiradora, de modo que un fitjo de aira desviado en el dispositivo de desvio puede fluir 6n el interior
de la bolsa.

En parficular [a velocidad de las particulas se puede reducir de manera aproplada mediante la al menos una superficie
de desvio o impacto opuesta a la abertura de paso. La distancia o la distancia media entre una superficie de desvio de
esta tipo y la abertura de paso pueden depender en particular del tamario y la forma de 1a bolsa de filtro de aspiradora o
la aspiradora para la que se debe prever una placa de sujecion semejante.

Dabido a la mayor superlicie de 1a superficie de desvio que la superficie de la abertura de paso se evita ampliamente
que un flujo de aire sdlo se conduzca alrededor de [a supericie de desvio, pero luego chogque con una velocidad de
circulacién esencialmente inalterada en un lado opugsto a la abettura de entrada de una bolsa de filtro de aspiradora.
Cada superficie de desvio puede presentar una superficie de 15 a 100 em®, en particular 40 a 60 om®,

Dado que el dispositivo de desvio esta configurado ademés como parte de una paca de sujecién que presenta por
afadidura un disposltivo de fijacion para la conexidén separable no destructiva con una holsa de filtro de aspiradora, de
esta manera se proporciona un elemento de reequipamiento que se puede conectar con las mas distintas bolsas de
filtro de aspiradora, en tanto que éstas estan configuradas apropladamente para la conexién con la placa de sujecion,
Esto permite ademds que las bolsas de filtro de aspiradora mismas se puedan fabricar sélo con un bajo coste, dado
que el dispositivo de desvio se proporciona por parte de la placa de sujecién. Esto reduce por un lado la complejidad
del procedimiento de fabricacidn de las bolsas de filtrado; por otro lado las bolsas de filtro se pueden plegar y/o
empaquetar con dimensiones mds pequenas,

En el dispositivo de desvio de la placa de sujecién, el alre con una direccién de circulacion (direccidn de circulacion de
entrada) enfra en el dispositivo de desvio a través de una abertura de paso en la placa base y se desvia por éste, de
mado que se produce un cambio de la direccidn de circulacion en el dispositivo de desvio 0 la direccion de circulacion
en la abertura de paso, Bajo a direccion de circulacién del flujo de aire o la direccion de circulacion del aire se
considera la direccidn de clrculacion principal del aire, que en general discurre en paralelo a una pared, por ejemplo un
tubo de aspiradora o tubuladura). Durante el funcionamiento de la aspiradora resulta una direccién de circulacion
principal de este tipo en cada punto a través de un tuboe de aspiradora hasta la bolsa, también cuando pueden aparecer
eventualmente remolinos en puntos individuales,

El dispositivo de desvio puede estar conectado de forma separable destructiva en pariicular con la placa base.

El dispositivo de fijacién puede estar configurado para la configuracidn de una conexién en armrastre de fuerza o en
arrastre de forma. En particular el dispositivo de fijacién pueds estar configurado para la configuracién de una conexidn
por tornillos, cufias, pernos, velcro o rapida. Estas variantes permiten una conexidn especialmente favorable y sencilla
de la piaca de sujecién con una bolsa de filtro.

El dispesitivo de desvio puede estar configuradoe para la divisidn del flujo de aire en al menos dos flujos parciales con
diferentes direcciones de circulacion.

Mediante una divisién de este tipo en dos o mas flujos parciales se consigue una distribucidn todavia mas uniforme de
la torta de filtracién. Ademds, se disminuye el nimero de las particulas por flujo parcial en comparacion con gl fiujo de
aire entrante, lo que reduce Ia solicitacion de las paredes de [a bolsa de filtro de aspiradora conectada con una placa de
sujecidn semejante por parte de los flujos parciales individuales.

La al menos una superficie de desvio puede estar dispussta con un dngulo predeterminado en relacién al plano de a
aberiura de paso, en particular en parafelo al plano de la abertura de paso.
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Mediante una seleccién apropiada del dngulo se puede adaptar y optimizar el desvio del flujo de aire a diferentes
parametros, como angulo de entrada, geometria o dimensicnamiento de una carcasa y/o bolsa de aspiradora. En una
superficie de desvio dispuesta en paralelo al plano de |la abertura de pase se redirige ¢ desvia en aproximadamente 90°
una circulacién de aire que entra perpendicularmente al plano de la abertura de paso, lo que tiene como consecuencia
una distribucion favorable de Jas particulas y de |a torta de filtracion resultante de ello en la bolsa de filtre.

Una superficie de desvio opuesta a la abertura de paso pueds presentar en particular una distancia o una distancia
media de ésta de entre 0,5 cm y 5 ¢m, en particular 2,5 cma 4 om.

El dispositivo de desvio puede estar configurado en particular para la division del fiujo de aire en al menos dos fiujos
parciales con direcciones de circulacion opuestas una a otra.

Direcciones de circulacidn opuestas una a otra significa que las dos direcciones de circulacién presentan una
componente en el plano perpendicularmente a la direccién de circutacion con el gue entra un flujo de aire a través de la
abertura de paso en la direccién de desvio, es declr, asi una componente perpendicularmente a la direccién de
circulacion de entrada, formando las componentes un dngulo de aproximadamente 180° y siendo las componentes en
este plano respectivammente mayores que la componente correspondiente en paralelo a la direccidn de circutacién de
entrada. Esto significa que (en la contemplacién vectorial de la direccion de flujo) los dos fiujos parciales estan
dispuestos antiparalelos en la proyeccion perpendicular en el plano perpendicularmente a la direccion de circulacion de
entrada.

El dispositivo de desvio puede estar configurado de manera que un fluje de aire que entra en el dispositivoe de desvio
se puede desviar en el dispositivo de desvio comparado con ia clrculacion de aire en la abertura de paso en al menos
45°, preferentemente al menos 60°, aun més preferiblemente al menos 80°,

Esto significa que la direccién de circulacion del aire en la salida de! dispositive de desvio forma un angulo de al menos
45° con la direccion de circulacion en la abertura de entrada. Por consiguiente se produce una direccidn de circulacion
del aire especialmente ventajosa en una bolsa de filtro de aspiradora.

El dispositivo de desvio de las placas de sujecién descritas anteriofmente puede presentar en un perfeccionamiento
dos superficies de desvio trapezoidales o rectanguares que, partiendo de la abertura de paso, se dirigen una hacia otra
en forma de cufia y estan conectadas entre si en un borde de conexion opuesto a la abertura de paso,

En particular un dispositive de desvio semejante pueds comprender ademé&s en al menos un extremo del borde de
conexién una abertura de salida y una zona que rodez la abertura de paso y conectada con el lado interior de la bolsa,
la cual esta configurada a la manera de un fondo estable y presenta una abertura de entrada.

De esta manera se pueden usar formas de fondoe estable conocidas por el sector de las bolsas de aspiradora, como por
ejemplo se describen en el documento DE 100 64 608, (en forma reducida) como dispositivos de desvio, estando
prevista una abertura de salida en el presente caso en uno o los dos lados triangulares, a saber en el exiremo def
borde de conexidn.

El dispositivo de desvio de las placas de sujecion descritas anteriormente puede presentar en un perfeccionamiento
alternalivo la forma de un paralelepipedo que en la superficie cobertora que rodea la abertura de paso y conectada con
la placa base presenta una abertura de entrada y en al menos una superficie lateral una abertura de salida.

Mediante la forma de parafelepipedo se obliene una eshructura estable del dispositive de desvio, formandose
simultaneamente una superficie de desvic ¢ impacto apropiada para ¢l desvio del fiujo de aire por la superficie base del
paraleleplpedo opuesta a [g abertura de entrada,

Alternativamente la supericie del paralelepipedo puede presentar al menos una perforacién que forma una abertura de
safida con una perforacion en una superiicie lateral, Por consiguiente ya no toda la superficie base, sino sdlo una parte
de ella forma una superficie de desvio. Una configuracion de este tlpo es ventajosa en particutar itego cuando, durante
el funcionamiento de una holsa de fitro de aspiradora, la distancia entre 1a superficie lateral del dispositivo de desvio
paralelepipédico y la pared de bolsa es pequena debido a la geometria de la bolsa y de la carcasa de la aspiradora {por
ejemplo en el caso de aspiradoras verficales americanas), de modo que en el caso de una abertura de saflda sélo se
puede producir un problema de atasco en una pared lateral.

En este caso cada abertura de salida puede ocupar en particular esencialmente toda la anchura de la superficte lateral
del paralelepipedo. Por consiguiente se evita que se acumulen las particulas de polvo aspiradas en una esquina del
paralelepipedo durante el funciocnamiento de fa placa de sujecion.

En un dispositivo de desvio previsto en forma de un paralelepipedo pueden estar previstas en particular al menos dos
aberiuras de salida opuestas.
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Mediante estas por lo menos dos aberturas de salida opuestas se consigue, por un lado, que un flujo de aire se divida
en dos flujos parciales y que, por otro lado, estos dos flujos parciales presenten direcciones opuestas, lo que en
conjunto conduce a una distribucién muy homogénea de una torta de fiftracidn en una bolsa de filtro de aspiradora.

Las placas de sujecion descritas anteriormente pueden presentar un dispositivo de desvio que est configurado de
manera ue en Una primera posicion presenta una extensidn reducida en comparacion a una segunda posicion
perpendicularmente al plano de la abertura de paso.

La placa de sujecidn se puede llevar a una forma muy compacta debldo a la extensidn menor en la segunda posicidn.
Por cansiguiente la placa de stijeclén se puede empaquetar y transportar de manera ventajosa. El dispositivo de desvia
puede estar configurado preferentemente de forma esencialmente plana en la primera pasicidn.

Segln un perfeccionamiento el dispositivo de desvio puade estar configurade de manera que ocupa la primera posicién
cuando la placa de sujecidn no se sujeta par el dispasitivo de sujecion, y que se puede llevar a la segunda posicién
cuando la bolsa de filtro de aspiradora se sujeta por el dispositivo de sujecion.

Cuando el dispositiva de sujecion estd montado en una posicion fija en una aspiradora, el dispositivo de desvio se
puede llevar entonces a ta segunda posicidn ya durante el mortaje de la placa de sujecion en el dispositivo de sujecién.
Al retirarse del dispositivo de sujecion el dispositive de desvio regresara de nuevo a la primera posicién.

Cuando el dispositive de sujecidn estd montado de forma maovil, por ejemplo mediante una articulacion, en la
aspiradora & fin de facHitar un cambio de la bolsa de filtro de aspiradora por despliegue del dispositive de sujecidn de la
aspiradora, el dispositivo de desvio se puede llevar a la segunda posicidn cuando el dispositivo de sujecién se llevaala
posicidn gue ocupa durante el funcionamiento de ta aspiradora. Cuando el dispositive de sujecion se abate para la
retirada de la bolsa de aspiradora de la aspiradora, el dispositivo regresa automaticamente a la primera posicion.

Alternativamente el dispositivo de desvio también se puede llevar a la segunda posicién mediante un elemento previsto
en el lado de la aspiradora y de nuevo a la primera paosicion por este elementa. Un elemento de este tipo previsto en el
lado de la aspiradora puede estar configurado, por efemplo, de manera que al encender la aspiradora se mueve de
modo que el dispositivo de desvio se lleva a la segunda posicidn; al apagar se realiza entances un movimiento inverso
que posibilita que el dispositivo de desvic regrese de nuevo a la primera posicién.

Segln otra alternativa el dispositive de desvie puede estar configurado de manera que se puede llevar de la primera
posicion a la segunda posicidn par un flujo de aire aspirado. De esta manera se posibllita gue [a placa de sujecidon con
su dispositivo de desvio pase, debido a la depresidn originada por la aspiracién del aire en Ia bolsa en la aspiradora, a
su posicion de funclonamiento en la que el dispositivo de desvio cumple su funcién de dispositive de desvio,

En los dispositivas de sujecion descritos anteriormente el dispositivo de desvio puede comprender un elemento de
retorno, en particular un efemento de resorte, que ejerce una fuerza de retorno sobre una pare del dispositive de
desvio, de manera que ¢! disposifivo de desvio se puede llevar de la segunda posicidn a la primera posicién.

Un elemento de retorno semejante posibilita que el dispositiva de desvio pase de la segunda posicion de nuevo a la
primera posicion con extension disminuida perpendicularmente al plano de la aberiura de paso al reducirse el flujo de
aire aspirado, por elemplo cuando fa aspiradora se apague.

El dispasitivo de desvio puede presentar lineas de pliegue o bisagras integradas, de modo que el dispositivo de desvio
se pueda llevar de 1a primera o segunda posicidn a la segunda o primera posicidn. Las lineas de pliegue semejantes o
bisagras integradas petmiten el pliegue o doblado dessado de manera segura y fiable.

Sin embargo, alternativamente a los perfeccionamientos descritos, el dispositivo de desvio también puede estar
configurado de forma rigida de maodo que no sea posible un plegado.

En las placas de sujecidn descritas anteriormente, el dispositivo de desvio puede estar configurado ademas para el
cierro de la abertura de paso.

Por consiguiente se evita un elemento de clerre adicional, que también esta previsto con frecuencia en una placa de
sujecidn de una balsa de filiro de aspiradora, lo que simplifica esencialmente la estructura y la fabricacién de la placa
de sujecion.

En particular el dispositivo de desvio, segiin se ha escrito ya anteriormente, puede comprender un elemento de resorte
que ejerce una fuerza de retorno sobre una parte dei dispositivo de desvio para cerrar la abettura de paso.

Las placas de sujecién desecritas anteriormente pueden comprender un elemento de obturacidn, en particular para la
abturacién de 1a abertura de paso.

Con un elemento de obturacién de este tipo se puede obturar en particular la abertura de paso alrededor de una
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El elemento de obturacion puede estar conectado en particular con la placa base en su lado dirigido hacia el dispositivo
de desvio y/o estar dispuesto en el interior del dispositivo de desvio. Por cansiguiente se puede reducir el peligro de un
deteriara del elemento de obturacion,

El elemento de obturacion puede comprender en pariicular una goma, un elastémero, una lAmina o una espuma, en
particular una espuma de célula cerrada. Por ejemplo, la ptaca de sujecion puede comprender una espuma inyectada
en la placa base, que esta prevista rodeando [a abertura e paso en e} lado dirigido hacia el dispositivo de desvio, de
manera que entra et fa abertura de paso durante la conexidn de la placa de sujecion con una bolsa de filiro de
aspiradora.

La placa base de la placa de sujecién puede comprender en particular candn o un plastico. E dispositivo de desvio
puede comprender un plastico, un velo formado por via seca o hldimeda o papel, en particular cartdn, o una ldmina,
Tanto para el dispositivo de desvic como también para la placa base también son posibles ofros materiales, pero en
este caso es ventajosa una rigidez suficlente del materlal. El dispositive de fijacidn también puede comprender en
particular un pldstico o cartdn. La placa base y ¢l dispositivo de desvio y eventualmenie el dispositivo de fijacién
pueden comprender el mismo materlal.

Ademds, se da a conocer una bolsa da filtro de aspiradora para la conexién con una de las placas de sujecion descritas
anteriormente con un dispositiva de fijacién que esta configurado para la cooperacion con el elemento de fijacién, de
modo que la placa de sujecidn se puede conectar con la bolsa de filtro de aspiradora,

Ofras caracterisiicas y ventajas de la invencién se explican més en detalle a confinuacién mediante las figuras. En este
£aso muestra;

Figura 1 una vista en seccidn transversal de un primer ejemplo de una placa de sujecion;

Figura 2 una vista en planta de una placa de sujecion;

Figura 3 una placa de sujecion con un dispositivo de desvic plegable en una primera posicién;
Figura 4 la placa de sujecion segin la figura 3 con el dispositive de desvio en [a segunda pesicidn;
Figura 5 una placa de sujecion con un dispositivo de desvio flexible;

Figura 6 otro ejemplo de una placa de sujecion plegable.

La figura 1 ilustra esquematicamente una vista en seccidn transversal de una placa de sujecion 1 segdn la invencién.
La placa de sujecidn comprende una placa base 2, un dispositivo de desvio 3 y un dispositivo de fijacidn 4.

La placa base 2, el dispositivo de desvio 3 y el dispositivo de fijacion pueden estar hechos respectivamente de un
plastico, en paricular toda la placa de sujecion puede estar configurada como una pleza de moldec por inyeccion. La
placa base 2 esta configurada de manera que se puede conectar con un dispositivo de sujecién de una aspiradora, de
modo que se puede sujetar en una carcasa de aspiradora,

En la figura 2 se muestra una vista en planta de una placa de sujecion 1 conectada con una bolsa de filtro de
aspiradora 5. Esta placa de sujecion 1 estd introducida en un disposleion de sujecion 6, que puede estar conectado en
particular de forma fija con la carcasa de aspiradora, y se sujeta de esta manera. En la figura 1 se musestra la vista en
secclon transversal a lo largo de la linea {1,

La placa base 2 de la placa de sujecion 1 presenta una abertura de paso 7, a través de la que puede entrar un fiujo de
aire en el dispositivo de desvio y luego en la balsa de filtro de aspiradora durants el funcionamiento. El dispositiva de
desvio 3 conectado con la placa base 2 tiene una forma de cilindro. La pared lateral del dispositivo de desvio estd
conectada en su extremo superior con la placa base 2 y rodea la abertura de paso 7, El cilindro que forma el dispositivo
de desvio 3 esta abierto hacia arriba, de modo que se forma de esta manera una abertura de entrada en el dispositivo
de desvio. i

La placa base del cilindro se sitda frente a la abertura de paso 7 y en paralelo al plano de a abertura de paso. Mediante
esta placa base se forma una superficie de desvio 8. En la pared lateral del dispositivo de desvio estan previstas dos
aberturas de paso 9 opuestas, Mediante una configuracidn de este tipo del dispositivo de desvio se divide un fiujo de
aire que enkra a través de la aberiura de paso 7 en dos flujos parciales, que esfin desviados en aproximadaments 90°
en relacidn a la direccidn de circulacion en la abertura de paso y fluyen a través de las aberuras de salida 9 en la bolsa
de filtro de aspiradora 5.

Ei dispositivo de desvio también puede presentar alternativamente solo una abertura de salida o mas de dos aberturas
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de salida. La altura del dispositivo de desvic se puede situar entre 1 em y 5 ¢m, en particular entre 2 cm y 4 cm, y el
diametro entre 3 cm y 9 cm, preferentemente 5 cm y 8 cm,

La placa de sujecidn 1 presenta ademas un dispositive de fijacion 4, que en el gjemplo ilustrado estd configurado
iguaimente de forma cilindrica y rodea la abertura de paso 7. El dispositivo de fijacién 4 comprende una rosca exteriot
{no maostracda). En la bolsa de filtro de aspiradora 5 est4 fijado un dispositivo compiementario de fijacién 10. Este
dispesitive complementario de fijacién comprende en particular una rosca inlerior conforme a la rosca exterior dal
dispositivo de fijacidn, El dispositive complementaria de fijacidén 10 estd conectado, por ejemplo pegado o soldado, de
forma fija con la pared de bolsa de la bolsa de filtro de aspiradora 5. De esta manera la placa de sujecién 1 puede
enoscar en la bolsa de filtro de aspiradora por 1o que se obtiene una conexidn segura.

La placa de sujecién 1 presenta ademés un elemento de obturacion 11 que es un anillo de un material flexible que
rodea la abertura de paso 7. Mediante este anillo se obtura una tubuladura introducida en la abertura de paso (para la
conexién con el tube de aspiradora).

La pared de bolsa de la bolsa de filtro de aspiradora puede presentar por ejemplo una estructura segin se describe en
el documento EP 0 960 645, En particular una capa de filtro baste, por ejemplo de un tejido consolidado por fusién,
puede estar dispuesta en la direccién de circulacion desde el interior de la bolsa hacla el exterior antes una capa de
filtro fino, por ejemplo Igualmente de un tejido consolidado por fusién, Adicionalmente en la estructura de filtro todavia
pueden estar previstas otras capas, por ejemplo capas protectoras y/o capas que absorben los olores.

Las figuras 3 y 4 ilustran ofra forma de realizacion de una placa de sujecidn con un dispositive de desvio. En este caso
la figura 3 muestra esquematicamente una seccién transversal de fa placa de sujecién, en la que el dispositivo de
desvic ocupa su primera posicién, en la que, en comparacién con la segunda posicion mostrada en la figura 4,
presenta una extensién menor perpendicularmente al planc de la abertura de paso 7. La vista en seccion transversal en
las figuras 3 y 4 se corresponde con la seccidn transversal a lo largo de ia linea [I-l] en la figura 2.

La placa de sujecién 1 mostrada en estas figuras 3 y 4 comprende igualmente un dispositivo de desvio 3 que, no
obstante, aqui presenta una forma de paralelepipedo. La superficie base 8 del paralelepipedo esla dispuesta en
paralelo respecto al plano de la abertura de paso 7. Esta superficie base también sirve para el cierre de la abertura de
paso.

Junto al elemento de obturacién 11 dispuesto alrededor de la abertura de pase 7 estd previsto otro elemento de
obturacién 12 sobre la placa base 8 del paralelepipedo. Este elemento sirve para cerrar Ja abertura de paso de forma
estanca en a primera posicién del dispositivo de cierre. El olro elemento de obturacién 12 puede estar adaptado en
particular a la abertura en el primer elementc de obturacion 11.

Por elempla, los elementos de obturacion 11 y 12 se pueden fabricar, disponiendose un material de obturacién
continuo, es decir, que recubre la abertura de paso, en sl interior del dispositivoe de desvio. En este caso se puede tratar
por ejemplo de una espuma de célula cerada, en fa que a continuacidon se punzona una abertura durante fa
fabricacion, para liberar una abertura de entrada al paraletepipedo. El material punzonado puede estar dispuesto luego
en la superficie base 8 del paralelepipedo.

Ademas, en el gjemplo de realizacion mostrado esta previsto un resorie de flexién 13 que puede estar por ejemplo
combado. Mediante la fuerza de resorte se ejerce una fuerza de retorno sobre el dispositivo de desvio, de modo que
éste ocupa basicamente su posicién cerrada en la figura 3.

El resorte de flexion 13 puede estar pegado por ejemplo con la superficie base y una superficie lateral del
paralelepipedo. El resorte también puede estar dispuesto de otra manera. Por ejemplo, el dispositive de desvlo puede
estar configurado al menos parcialmente de doble capa (por ejemplo con dos capas de caridn), estando dispuesto el
resorte entre las dos capas. Las capas estan pegadas entre si, liberandose un espacio intermedio no pegado para el
resorte; el resorte mismo no necesita estar pegado con una de las capas; alternativamente también puede estar
conectado de forma fija con una o las dos capas sdlo en un extremo.

Se debe destacar que, segln la realizacién del resorte 13 y/o |a estructura de! dispositivo de desvio, el elemento de
obturacién 12 se puede introducir con diferente profundidad en la abertura del elemento de obturacién 11 en la primera
posicién del dispositivo de desvio.

Alternativamente al rasorte de flexién también puede estar previsto un imén permanente en o sobre la placa base 2 y
un elemento ferromagnético en o sobre una de las superficies laterales o la supetficie base del dispositivo de desvio.
Por consiguiente se forma igualmente un dispositivo de retorno que posibilita un plegado del dispositivo de desvio,

El resorie 13 puede estar configurado de modo que, durante el funcionamiento de la aspiradora, fa fuetza provocada
por un flujo de aire aspirade es suficiente para llevar el dispositivo de desvio de la primera posicidn a la segunda
posicién, Al apagar |a aspiradora actia entonces ia fusrza de retorno del resorte de manera que se cierra de nuevo la
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abertura de paso.

En el ejemplo mostrado en fas figuras 3 y 4, el dispositivo de fijacién 4 es un elemento de velcro. En el lado exterior de
la pared de bolsa de la bolsa de filtro de aspiradora 5 esta dispuesto entonces un elemento complementaric de velero
10 correspondiente, de modo que la placa de sujecion se puede conectar de forma segura con |a bolsa de filtro de
aspiradora. El elemento complementario de velcro puede estar pegado o soldado por ejemple con la pared de bolsa,

Las dimensiones de los dispositivos de desvio paralelepipédicos pueden ser, por ejemplo, 7,5 em x 8 cm x 3 cm
(anchura x profundidad x altura). El material puede ser por ejemplo cartén.

E| dispositivo de desvio puede estar pegado por ejemplo con una placa base de pldstico. Alternativamente la superficie
del dispositivo de desvio dirigida hacla la placa base 2 puede estar recubieria con un pléstico conforme a |a placa base,
de modo que la placa base 2 y el dispositivo de desvio 3 se pueden soldar entre si, Como plastico puede estar previsto
por ejemplo polipropiteno.

En este ejemplo de realizacién, en las dos superficies laterales del dispositivo de desvio paralelepipédico, dispuestas
en paralelo respecto al plano del dibujo, estéan previstas aberturas de salida que ocupan en particular respectivamente
toda la superficie lateral del paralelepipede. En los bordes entre la placa de impacto 8 y las otras dos superficies
laterales o entre las dos superdicies laterales y la superficie cobertora con |a abertura de entrada en el dispositivo de
desvio estdn previstas fincas de pliegue 14 que posibilitan un plegado de dispositivo de desvio, a fin de disminuir la
extension del dispositive de desvio perpendicularmente al plano de la abertura de paso.

Por ejemplo, para el caso de una aspiradora vertical americana, adicionalmente a una pared lateral puede estar
retiradla una parte de la superficie base de un dispositivo de desvio, de modo gue por las dos se forma una abertura de
salida comun. Por consiguiente se puede evitar que durante el funcionamienfo se obstruya una hendidura
relativamente estrecha entre el dispositivo de desvio y fa pared de 1a bolsa.

En particular para un caso semejante el dispositivo de desvio estd configurado y/o esté dispuesto en a placa base de
manera ocupa la posicion segun la figura 3, cuando la bolsa de filtro de aspiradora todavia no se sujeta con la placa de
sujecidn en la carcasa de asplradora. Al insertar 1a bolsa en la carcasa el dispositive de desvio se lleva a la posicién
segln la figura 4 por contacto, por gjemplo, con una pared de la carcasa. En particular en el caso de bolsas planas, de
esta manera las dos patedes laterales soldadas entre sl a lo largo del borde se mueven alejandose una de otra al
menos parcialmente, de modo que se aumenia el volumen interior. De este modo también se puede usar una bolsa
plana con un pliegue lateral en una aspiradora vertical.

Segiin un ejemplo de realizacion alternativo, el dispositivo de desvio se puede formar por una banda de material a partir
de una lamina o un no tgjido. En la figura 5 se muestra esgquemdticamente una placa de sujecion 1 con un dispositivo
de desvio 3 flexible de este tipo. Una banda de este tipe se puede conectar con la placa base en sus dos extremos, de
modo que cuelga de la abertura de paso 7. De esta manera se forman igualmente dos aberturas de salida.

En este caso, por ejemplo, ia ldmina del dispositivo de desvio 3 puede estar hecha del mismo material que la placa
base 2 e inyectarse conjuntamente en una efapa de trabajo. Alternativamente la lamina puede estar hecha de otro
material e inyectarse en una segunda etapa de trabajo en la placa base (procedimiento de moldeo por inyeccion de 2
componentes). Segun otra altemativa la fabricacion se puede realizar mediante moldeo por insercién (“insert molding”)
o pegado o scldadura posterior. i se usa un elastomero termoplastico también se puede formar simultdneamente el
elemento de obturacion 11,

Otro elemplo de realizacién se muestra esquematicamente en una vista en seccién transversal en la figura 6. En este
ejemplo de realizacion, el dispositivo de desvio 3 se puede plegar a la manera de un acordedn. Aquf las dos superficies
laterales dispuestas a izquierda y derecha presentan respectivamente en su centro una linea de pliegue 14 que
discurre en paralelo a la superficle base, en la que se puede doblar la superficie lateral.

También aqui puede estar previsto, por ejemplo, un iman permanente {no mostrado} en o sobre la placa base 2 y un
elemento ferromagnético (no mostrado) en o sobre una de las superficies laterales o la superficie base del dispositivo
de desvio 3. De esta manera sohre la superficie base del dispositivo de desvio actda una fuerza para mover éstaen la
direccién de la placa base, Mediante un flujo de aire aspirado se puede vencer esta fuerza, de modo que ¢l dispositive
de desvio puede pasar a su posicién de funcionamiento en la que se desvia un fiujo de aire entrante en &f.

Alternativamente a las configuraciones mostradas en las figuras, el dispositivo de desvio también puede presentar una
configuracién en forma de cufia ¢ similar a una cufia. En particular el dispositive de desvio puede estar configurado
como una balsa de fittro reducida con fondo estable, sin embarge, sin placa de sujecién propia o similar. En esta forma
el fondo estable esti conectado con la abertura de entrada gracias al lado de la placa de sujecién dirigido hacia la
bolsa; en las dos superficies laterales estrechas del dispositivo de desvio estan cortados respectivamente dos agujeros
como aberuras de salida en la punta de la cufia. De esta manera el aire entrante se desvia mediante las superficies
laterales anchas y el pliegue enrollado con el horde de conexién ¢ la superficie formada en la zona del pliegue
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enrollado a través de la abertura de salida. La ventaja de esta configuracidn del dispositive de desvio ¢onsiste en que
se puede plegar igualmente de manera sencilla. !gualmente son posibles otras configuraciones del dispositivo de
desvio,

Las caracteristicas descritas anteriormente en referencia a las distintas figuras también se pueden combinar entre si de
ofra manera.
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REIVINDICACIONES

1.- Placa de sujecion (1) para una bolsa de filtro de aspiradora (5), que se pusde montar en un dispositivo de sujecién
(6) en una carcasa de aspiradora para la sujecion de {a bolsa de filtro de aspiradora (5), con '

una placa base {2) en la que esta configurada una abertura de paso (7) para un fivjo de aire,

un dispositivo de fijacion (4) conectado con la placa base (2} para |a conexién separable no destructiva de la
placa de sufecion (1) con una bolsa de filtro de aspiradora (5), y

un dispositive de desvio (3} que rodea al menos parcialmente la abertura de paso (7), que esta conectado con
la placa base {2) y esta configurado de manera que esid dispueste al menos parcialmente en el interior de la
bolsa después de la conexidn de la placa de sujecién (1) con una bolsa de filtro de aspiradora (5} y un fiujo de
aire, que entra a través de |a abertura de paso {7) en el dispositivo de desvia (3), se puede desviar en el
dispositivo de desvio (3);

en la que el dispositivo de desvio (3) comprende al menos una superficie de desvia (B), preferentemente plana,
opuesta a la abertura de paso (7},

caractetizada porque
la al menos una superficie de desvio {8} presenta una superficie mayor que la supetficie de la abertura de paso (7).

2.- Placa de sujecién segOn la reivindicacién 1, en la que el dispositive de fijacién estd configurade para la
configuracion de una conexion en arrastre de fuerza ¢ en arrastre de forma.,

3.- Placa de sujecién segin la reivindicacién 2, en la que el dispositive de fijacién estd configurado para fa
configuracién de una conexidn por tornillos, cufias, pernos, velcro o rapida,

4.- Placa de sujecion segin una de las reivindicaciones anteriores, en la que el dispositivo de desvio estd configurado
para la divisién del flujo de aire en al mengs dos flujos parciales con direcciones de circulacion diferentes.

5.- Placa de sujecitn seguin la refvindicacion 1, en fa que la al menos una superificie de desvio esta dispuesta conun
angulo predeterminade en relacidn al plano de la abertura de paso.

6.- Placa de sujeci¢én segin una de las reivindicaciones anteriores, en la que el dispositive de desvio presenta dos
superficies de desvio trapezoidales o rectangulares que, partiendo de la abertura de paso, se dirigen una hacia otra en
forma de cufia y estdn conectadas entre s{ en un borde de conexién cpuesto a la abertura de paso.

7.- Placa de sujecién segin Ja refvindicacion 6, en la que el dispositivo de desvio comprende ademéds en al menos un
extremo del borde de conexidn una abertura de salida y una zona que rodea la abertura de paso y conectada con el
lado interior de |a bolsa, ka cual estd configurada a la manera de un fondo estable y presenta una abertura de entrada.

8.- Placa de sujecién segun una de las relvindicaciones 1 a 5, en la que el dispositivo de desvio presenta fa forma de
un paralelepipedo, que en la superficie cobertora que rodea la abertura de paso y conectada con la placa base
presenta una abertura de entrada y en al menos una superficie lateral una abertura de salida (9).

9.- Placa de sujecién segin la relvindicacion 8, en la que cada abertura de salida ocupa esencialmente toda la anchura
de la superficie lateral del paralelepipado.

10.- Placa de sujecidn segin una de las relvindicaciones 7 a 9, en la que estén previstas al menos dos aberturas de
salida opuestas.

11.- Placa de sujecién seglin una de las reivindicaciones anterfores, en la que el dispositivo de desvio esta configurado
de manera que en una primera posicidn presenta extensidn reducida en comparacidn a una segunda posicidn
perpendicularmente al plano de la abertura de paso.

12.- Placa de sujecidn segin fa reivindicacién 11, en la que el dispositivo de desvio estd configurado de manera que
ocupa la primera posicién cuando la placa de sujecion no se sujeta por el dispositive de sujecion, y que se puede llevar
a la segunda posicién cuando la bolsa de filtro de aspiradora se sujeta por el dispositivo de sujecidn.

13.- Placa de sujecidn segin la reivindicacion 11, en la que el dispositivo de desvio estd configurado de manera gque se
puede llevar de la primera posicién a la segunda a posicién a través de un flujo de aire aspirado.

14.- Placa de sujecidn segun una de las reivindicaciones 11 a 13, en la que el dispositive de desvio comprende un
elemento de retorno (13), que ejerce una fuerza de retorno sobre una parte del dispositivo de desvio, de manera que el
dispositivo de desvio se puede llevar de la segunda posicidn a la primera posicicn.

10



10

15

15.- Placa de sujecion segiin una de las reivindicaciones 11 a 14, en la que el dispositivo de desvio presenta lingas de
pliegue o bisagra integrada (14), de mada que el dispositivo de desvio se puede llevar de la primera o segunda
posicion a la segunda o primera posicidn.

16.- Placa de sujecién segin una de las reivindicaciones anteriores, en la que &l dispositivo de desvic esta configurado
para el cierre de la abertura de paso.

17~ Placa de sujecién segin una de las reivindicaciones anteriores, que comprende un elemento de abturacién (11;
12), en particular para la obturacion de la abertura de paso.

18.- Placa de sujecién segin la reivindicacidén 17, en la que el elemenic de obturacidn esta conectado con la ptaca
base en su lado dirigide hacia el dispositive de desvio y/o esta dispuesto en el interior del dispositivo de desvio.

19.- Placa de sujecidn seglin la reivindicacidn 17 & 18, en la que el elemento de obturacion comprende una goma, un
elastdmero, una lamina o una espuma.

20.- Placa de sujecion segun una de las reivindicaciones anteriores, en la que el dispositivo de desvio comprende un
plastico, un velo formado por via seca o himeda o papel, en particular cardn, o una l&mina.

21.- Placa de sujecién segun una de las reivindicaciones anteriores, en la que la placa base esta configurada en una
pieza con el dispositivo de desvio y/o el dispositivo de fijacion.
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